


DL-Schrauber 15C: 
gerader, pistolengriff und mit Winkelkopf
Drehmomentbereich: von 0,4 bis 5 Nm
Automatische und sofortige Luftabschaltung

Innovativ im Kern Perfekt in der Form



Suche nach Vollkommenheit, 
entwickeln von Ideen.
Wenn Sie Innovation, Zweckmäßigkeit und Präzision verlangen, kann 
Ihnen das nur die Serie von DL-Schraubern 15C bieten. Eine Serie mit 
neuester Technologie, ideal für jede Art der industriellen Montage: für eine 
außergewöhnliche Leistung mit unterschiedlichen Funktionsebenen 
und dank der Überwachung des gesamten Montagevorgangs.
Deshalb wurde jeder DL-Schrauber 15C auch für die Überwachung 
des Montagezyklus (Verfahren vom Typ Poka-Yoke, Fehlertoleranz) oder 
der Schraubverbindung entwickelt, und sichert so außergewöhnliche 
Ergebnisse. DL-Schrauber 15C: Perfektion hat einen neuen Namen, und 
eine neue Nummer.

DL-Schrauber 15C

Ebene 1
DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2
Präzises, zuverlässiges und konstantes Anziehen bei jedem Zyklus.
Das Kontrollsystem sichert höchste Wiederholbarkeit des Drehmoments.
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Ebene 2 
DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 + SCHRAUBENZÄHLER
DL-Schrauber 15C mit pneumatischem Signal, das erkannt und in ein elektrisches Signal 
umgewandelt wird, so erfährt man, ob die Kupplung innerhalb der im Programm eingestellten 
Zeit ausgelöst hat oder nicht. So wird das Problem von vergessenen oder schlecht angezogenen 
Schrauben gelöst, mit positiver Auswirkung auf die Qualität des Endprodukts.
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Ebene 3
DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 + 
SCHRAUBENZÄHLER + VERBINDUNGSÜBERWACHUNG
Schrauber 15C mit integriertem Drehmoment-Messgeber: Es wird nicht nur überwacht, ob die 
Kupplung korrekt ausgelöst hat, der Wert des Drehmoments, der vom DL-Schrauber bei der 
Verbindung verwendet wird, kann ebenfalls abgelesen werden. Die Daten können gespeichert 
werden und der Verschraubzyklus wird überwacht, wobei Fehler (teilweise angezogene       
Schrauben, bereits verschraubte Schrauben, usw.) unterschieden werden können. 
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DL-Schrauber mit geradem Griff
DL-Schrauber mit vorgeschobener 
Pistolengriff DL-Schrauber mit Pistolengriff



Überwachungsebenen beim Montagevorgang

• TRACS2 KUPPLUNG

• PRÄZISES ANZIEHEN

• HÖCHSTE
WIEDERHOLBARKEIT DES 
DREHMOMENTS

• ZÄHLEN DER
BEFESTIGTEN
SCHRAUBEN

• ZYKLEN OK / NICHT OK

• ÜBERWACHUNG
VERSCHRAUBZEIT

• TRACS2 KUPPLUNG

• PRÄZISES ANZIEHEN

• HÖCHSTE
WIEDERHOLBARKEIT DES 
DREHMOMENTS

1 Drehmomentkontrolle.

2 Drehmomentkontrolle, 
Schraubenzähler.

3 Drehmomentkontrolle, 
Schraubenzähler, 
Verbindungsüberwachung

DL-Schrauber mit Winkelkopf Lösung mit TOM-PM Lösung mit TOCS-TC

• TRACS2 KUPPLUNG

• PRÄZISES ANZIEHEN

• HÖCHSTE
WIEDERHOLBARKEIT DES 
DREHMOMENTS

• ZÄHLEN DER BEFESTIGTEN
SCHRAUBEN

• ZYKLEN OK / NICHT OK

• ÜBERWACHUNG
VERSCHRAUBZEIT

• VERBINDUNGSÜBER-
WACHUNG MIT
INTEGRIERTEM
MESSGEBER



Ein Auge auf die Innovation, 
ein Blick in die Zukunft.
Seit 60 Jahren geht  in Richtung Zukunft, auf dem Weg der 
Forschung. So wurden die hoch entwickelten Druckluftschrauber 15C 
geschaffen, so wurden Qualitätsstandards und Leistung verbessert.
Gerade Schrauber, Schrauber mit Pistolengriff und Winkelschrauber, 
die herausragen durch die besondere Handlichkeit und den 
ergonomischen Griff: ideal für Arbeiten mit hoher Produktivität und 
geringem Kraftaufwand. Führende Lösungen, unentbehrlich für die 
Bereiche Mechanik, Elektro und Möbel. 

DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 

Langer Starthebel für einen sicheren 
und noch einfacheren Griff

Abrutschsicherer Greifrand

Robuster, langlebiger Winkelkopf

Schnellspannfutter zum einfachen, 
sicheren Klingenwechsel

Bequeme, leicht schaltbare 
Umschalttaste für Rechts-Linkslauf

Drehmoment- 
Kontrollsystem TRACS2

Druckluftmotor MOTRIX

ROLLBOX-
Übertragungssystem

3

2

1



Unser Name,  
Ihre Garantie.  
Für alle Modelle.
1  Das patentiertes Anzugsmoment-Kontrollsystem TRACS2 garantiert hohe

Wiederholbarkeit und Vibrationswerte unter 2,5 m/s2.

2  Neu konzipierter Druckluftmotor MOTRIX für noch mehr Leistung.

3  Hoch leistungsfähiges ROLLBOX Übertragungssystem.

Praktischer Signalton bei Zyklusende.

Geringes Gewicht durch Leichtmetallwerkstoffe.

Mit Anschluss für Werkzeughalter (Federzüge).

Sicheres, praktisches und genaues System zur Kupplungseinstellung.

Ausgelegt zur Abluftableitung, um die Luft vom Bediener wegleiten zu können.

Hergestellt aus recycelbaren Werkstoffen.

OIL FREE, Die Schrauber 15C arbeiten bei maximaler Leistung, ohne dass 
ein Schmieren der Druckluft erforderlich ist. Dadurch wird ein ölnebelfreier 
Arbeitsplatz gewährleistet

Ergonomischer Griff mit 
handgerecht geformtem, 
rutschsicherem Gehäuse 

für sicheres, bequemes 
Ergreifen

Bequeme, leicht schaltbare Umschalttaste 
für Rechts-/Linkslauf

Softstart-Starttaste mit reduzier-
ter Betätigungskraft

Drehmoment- Kontrollsystem 
TRACS2

Druckluftmotor 
MOTRIX

ROLLBOX-
Übertragungssystem

Schnellspannfutter zum einfa-
chen, sicheren Klingenwechsel

3

2

1



Die von der sorgfältigen 
Projektierung und der Qualität des 
Produktionsprozesses garantierte 
lange Standzeit der Komponenten 
setzt sich in geringere Kosten für 
Wartung und Reparaturen um

1 TRACS2 (Torque Repeatability and
Accuracy Control System):
Das Kontrollsystem sichert höchste 
Wiederholbarkeit des Drehmoments 
und damit einen niedrigen Wert für den 
Mean Shift (Mittelwertversatz) auch bei 
Verbindungen mit variabler Elastizität. 
Durch dieses System bleiben die 
Drehmomentwerte auch über mehrere 
Hunderttausend Zyklen konstant. Das 
System TRACS2 gewährleistet so eine 
bedeutende Qualitätsverbesserung 
beim Schraubaprozess

2 MOTRIX: Der vollkommen
konzipierte DL-Motor garantiert hohe 
Standzeit, höchste spezifische 
Leistung und maximales 
Drehmoment

3 ROLLBOX: Das
Übertragungssystem wurde entwickelt, 
um maximale Leistung, höchste 
Lebensdauer der kinematischen 
Kette und geräuscharme Funktion 
zu garantieren

30° und 90° Winkelköpfe: sie aus 
speziellen Konstruktionsmaterialen 
sind extrem widerstandsfähig und 
langlebig Verschraubung wechseln

Rutschfester Überzug für den 
Starthebel für Modelle mit geradem 
Griff und mit Winkelkopf, der dadurch 
noch verschleißfester wird

Für besonders 
Anspruchsvolle

Deutliche Erhöhung der Effizienz 
des Schraubzyklus dank innovativer 
Produktentwicklungssysteme

1 TRACS2: Es führt dazu, dass sich
die Notwendigkeit, bei
Ende der Montagearbeiten eine 
Qualitätskontrolle durchzuführen, 
erheblich reduziert und das wiederum 
bedeutet eine deutliche Steigerung 
der Produktivität des Schraubzyklus

2 MOTRIX: Innovative
Produktentwicklungssysteme
garantieren eine höhere 
Rotationsgeschwindigkeit des neuen 
DL-Motors bei gleichem Drehmoment. 
Und das führt natürlich dazu, dass der 
Schraubzyklus kürzer wird

Akustiksignal am Zyklusende: der 
Bediener wechselt schneller zur 
nächsten Verschraubung

Griffdesign: Der Schrauber liegt 
dadurch perfekt in der Hand, 
das wiederum gewährleistet 
ermüdungsfreies Arbeiten und 
deutliche Produktivitätssteigerung

Schnellspannfutter für Modelle mit 
geradem Griff und Pistolengriff: 
Einfacher und sicherer im Gebrauch 
zum schnellen Klingenwechsel; auf 
Anfrage auch zum Gebrauch mit 
Doppeleinsätzen lieferbar

System zur Kupplungseinstellung: 
sicher, praktisch und genau

Winkelköpfe mit kompakte 
Abmessungen (für Modelle mit 
Winkelkopf): sie sind in all jenen Fällen 
praktisch einsetzbar, wo an engen 
und schwer zugänglichen Stellen 
geschraubt werden muss, wie zum 
Beispiel hinter Seitenwänden, direkt 
an Profil- und Formteilen sowie an 
Innenteilen der Komponenten

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Zuverlässigkeit Produktivität



Optimierung der Werkzeugleistung 
bei hoher Ergonomie und 
Sicherheit des Bedieners

Handliche Abmessungen: in jeder 
Position und auch beim Arbeiten 
auf engstem Raum und an schlecht 
zugänglichen Stellen einsetzbar. Die 
Handlichkeit ist garantiert, da sich 
der Griff sehr nahe am Werkzeugkopf 
befindet

Gewicht: besonders gerin-
ges Gewicht und kompakte 
Abmessungen für große Handlichkeit

Ergonomische Griffdesign: Nach 
modernen biomechanischen 
Grundsätzen unter besonderer 
Beachtung der weiblichen Hand 
entwickelt. Der Griff wurde mit 
einem ergonomischen Gehäuse 
aus einem bei Typ, Dichte und 
Oberflächenstruktur andersartigen 
Zweikomponentenmaterial (für Modelle 
mit geradem Griff und mit Winkelkopf) 
und aus rutschsicherem Material (für 
Modelle mit Pistolengriff) geschaffen. 
Dadurch vereinfacht sich das Ergreifen 
des Schraubers, die Griffsicherheit 
der Hand wird erhöht (mehr Grip) und 
das bedeutet bessere Handhabung 
und Wärmeisolierung sowie mehr 
Komfort für den Bediener

Leichtgängige Umschalttaste (für 
Modelle mit geradem Griff und 
mit Winkelkopf) und bequeme 
Umsteuertaste (für Modelle mit 
Pistolengriff) zum Einsatz für Rechts- 
und Linkshänder konstruiert; in beque-
mer Position, reduziert die Ermüdung 
des Fingers auf ein Minimum

TRACS2: Das moderne System zur 
Drehmomentkontrolle reduziert 
die Reaktion auf die Hand des 
Bedieners auf ein Minimum. Dank 
dem automatischen, schnell anspre-
chenden Druckluftabschaltsystem und 
der optimalen Auslegung der internen 
kinematischen Bewegungen liegen 
die Schwingungswerte unter 2,5 m/s2 
(nach ISO 8662-7)

Vorgeschobener Pistolengriff: Eignet 
sich dort, wo keine Werkzeughalter 
bzw. Federzüge verwendet werden 
können und wo keine Schubkraft in 
Schraubrichtung erforderlich ist

Pistolengriff: Für alle Schraubfälle 
geeignet, bei denen eine Schubkraft in 
Schraubrichtung erforderlich ist

Ausgelegt zur Abluftableitung, um die 
Luft vom Bediener wegleiten zu kön-
nen

Besonders langer Starthebel für 
DL- Winkelschrauber: Begünstigt das 
direkte, natürliche Ergreifen des 
Werkzeugs, reduziert die zum Starten 
aufzuwendende Kraft und lässt den 
Bediener dadurch weniger ermüden

Abrutschsicherer Greifrand für Modelle 
mit geradem Griff und mit Winkelkopf:  
Verhindert vor allem bei starkem Druck 
auf die Schraube, dass die Hand nach 
vorne zum Verschraubungspunkt 
gleitet, erhöht dadurch die 
Sicherheit und reduziert die 
Ermüdung des Bedieners

Schalldämpfungssystem: Diese 
Schrauber sind extrem leise und mit 
kontrolliertem Luftablass versehen

Ausgelegt für den Anschluss von 
Werkzeughalter/Federzug, so kann 
jeglicher Kraftaufwand zum Halten des 
Werkzeugs entfallen

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

1 TRACS2: Das System zur
Drehmomentkontrolle besitzt eine 
sehr hohe Funktionsgeschwindigkeit, 
die zusammen mit dem Start 
durch Andruck die Arbeitszeit 
des Schraubers und damit den 
Druckluftverbrauch reduziert

2 MOTRIX: Die innovative
Entwicklungstechnologie für 
den DL-Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

3 ROLLBOX: Dank der internen
kinetischen Bewegungen, welche 
die Leistung optimieren, wird die 
verfügbare Energie mit minimalem 
Energieverlust übertragen

Die Schrauber 15C arbeiten bei 
maximaler Leistung, ohne dass ein 

Schmieren der Druckluft 
erforderlich ist.
Dadurch wird ein 
ölnebelfreier Arbeitsplatz 
gewährleistet

Für Natur 
und Innovation

Ergonomie Umweltfreundlichkeit

VORGESCHOBENER PISTOLENGRIFF

PISTOLENGRIFF

ZUBEHÖR FÜR MEHR ERGONOMIE AM 
ARBEITSPLATZ



Start durch Andruck

   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein-und ausschrauben

Einschalten mit Hebel

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

• Die Werte für das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt.
•  Geräuschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO 15744

(Geräuschmessverfahren).
 Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und 

Produktion (ISO 15744).
• Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1 und 

ISO 8662-7.
• Abtrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173). Außenvierkant 

(ISO 1174).
• Für Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.

15 = Motorleistung in Watt/10 • C = Schrauber • 2 = Max. Drehmoment in Nm • A =  Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung • L = Hebelstart
• P = Pistolengriff • 30 = Winkelschrauber mit 30° Winkelkopf • 90 = Winkelschrauber mit 90° Winkelkopf • PA = Vorgeschobener Pistolengriff

 Schlüssel für die Modellnamen

 Legende

*

15C2A

15C3A

15C4A

15C5A

15C2AL

15C3AL

15C4AL

15C5AL
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112514372

112514373

112514374

112514375

112514382

112514383

112514384

112514385

0,4 ÷ 2,0

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5,0

0,4 ÷ 2,0

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5,0

2000

1400

950

650

2000

1400

950

650

0,58

0,59

0,59

0,59

0,59

0,60

0,60

0,60

38x230

38x230

38x230

38x230

38x228

38x228

38x228

38x228

4,0

5,5

5,5

5,5

4,0

5,5

5,5

5,5

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

73

73

73

73

73

73

73

73
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  Drehmoment-
     bereich auf
  Weicher
Verbindung

15C2A90

15C3A90

15C4A90

15C5A90

15C2A30

15C3A30

15C4A30

15C5A30

112593942

112593943

112593944

112593945

112533942

112533943

112533944

112533945

0,8 ÷ 2

0,8 ÷ 3

0,8 ÷ 4

0,8 ÷ 5

0,8 ÷ 2

0,8 ÷ 3

0,8 ÷ 4

0,8 ÷ 5

2000

1400

950

650

2000

1400

950

650

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

4,0

5,5

5,5

5,5

4,0

5,5

5,5

5,5

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

73

73

73

73

73

73

73

73

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

Modell Best.-Nr. Typ Nm Nm UpM Typ Typ kg Øxlxh l/s Antrieb dBA m/s2

Modell Best.-Nr. Typ Nm Nm UpM Typ Typ kg l/s Antrieb dBA m/s2

Einschalten mit Hebel

Einschalten mit drucktaster

Einschalten mit drucktaster



Werkzeugabmessungen (mm) für DL-Winkelschrauber

15C2A90
15C3A90
15C4A90
15C5A90

Modell

157
157
157
157

A

109
109
109
109

B

10
10
10
10

C

8,5
8,5
8,5
8,5

D

29
29
29
29

E

32
32
32
32

Ø

15C2A30
15C3A30
15C4A30
15C5A30

Modell

157
157
157
157

A

109
109
109
109

B

10
10
10
10

C

8,5
8,5
8,5
8,5

D

20
20
20
20

E

32
32
32
32

Ø

 Ausstattung (inbegriffen)  Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Zusatzfeder für die Kupplung (nur für Modelle mit geradem Griff und 

Pistolengriff)
• Aufhängebügel
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, Schlauchrollen und 
Druckluftzubehör (siehe Zubehör-Katalog)

• Griffhalterung für Werkzeugaufhängebügel für geradem Griff und 
Zusatzgriff (Best.-Nr. 692039006)

         Die Schrauber 15C können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden

Auf Anfrage lieferbare Modell
Modelle mit 
geradem Griff

Modelle mit 
Pistolengriff

Modelle mit 
Winkelkopf

Modelle mit Hebel für Linkshänder X X

Modelle mit abrutschsicherem Greifrand in verschiedenen Abmessungen X

Modelle nur mit Rechtslauf X X X

Modelle nur mit Linkslauf X X X

Gerade Ausführung mit Start durch Andruck+Hebelstart (oder mit drucktaster + durch Andruck) X X

Modelle für Doppeleinsätze X X X

Modelle zum Ansaugen der Schrauben X X

Modelle mit geringer Drehzahl X X X

Sämtliche Modelle sind mit Innensechskant für bits lieferbar. Bei 
bestellung, den Kürzel BITS an die Typ-Bezeichnung anhängen 
(z.B.: 15C2A... –> 15C2A...-BITS).

X

Modelle mit Schnellwechselfutter Serienmäßig Serienmäßig X

Modelle mit geringem Drehmoment 15C..-LT X X X

Weitere technische Eigenschaften

Modell

15C...

Drehmomentbereich auf weicher Verbindung (Nm)

0,8 ÷ bei MAX. Drehmoment da coppia min ÷ 1,2

Drehmomentbereich auf weicher Verbindung (Nm)

Best. Nr. 595103202 Best. Nr. 595102204

Eingebaut
Farbe GRAU - Draht ø 3,2 mmTRACS 2

Mitgeliefert
Farbe SCHWARZ - Draht ø 2,2 mm

Kupplungsfeder

Modell

15C...

Luftanschlussgewinde

1/4'' gas Ø 5 mm

Empfohlener Schlauchdurchmesser



0% Fehler,  
100% Präzision.
Das Problem der vergessenen Schrauben? Es gibt die 
Funktion “Schraubenzähler”: damit verhindert man 
vergessene Teile bei hohem Fertigungsaufkommen. 
Daneben werden durch das Signal zur Rückinformation und 
das Endsignal als Bestätigung für das nächste Los 
die Produktzyklen beschleunigt und die Kontrolle 
der montierten Teile gesichert. So verringern sich die 
Totzeiten und die Qualität wird verbessert.

DL-Schrauber mit Drehmoment- Kontrollsystem TRACS2 + SCHRAUBENZÄHLER

Die Lösung besteht aus:

• DRUCKLUFTSCHRAUBER
15C, mit Hebel oder Taster,
ausgestattet mit einem
System zum Erkennen des
pneumatischen Signals.

• COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOM-PM
(Tightening Operation Monitor
- Pressure Monitoring)
mit der die Überwachung
des Verschraubzyklus
durchgeführt werden
kann, durch Erkennung des
doppelten Drucksignals,
das vom Schrauber kommt
und in ein elektrisches Signal
umgewandelt wird.

Ein Prüfsystem durch Druckänderung.

Die Verwendung der beiden pneumatischen Signale (Start Schrauber und Auslösen Kupplung) 
garantiert den Betrieb des Systems unabhängig von Druckschwankungen in der Leitung, 
in vielen Fertigungsstraßen ein kritischer Punkt. Ein bemerkenswerter Vorteil gegenüber den anderen 
Systemen vom Typ Poka Yoke, die schwieriger zu programmieren sind und die nur ein Signal 
verwenden: den Druckunterschied beim Erreichen des Drehmoments.



Eigenschaften der Einheit TOM-PM (Tightening Operation Monitor - Pressure Monitoring)

Vorgang  Anzeige Bedienfeld TOM-PM

• Möglichkeit, über die interne
PLC 1 Verschraubsequenz
festzulegen

• Jede Verschraubsequenz kann bis
zu 999 Schrauben enthalten

• Für jede Verschraubsequenz
kann die maximale Anzahl der
Wiederholungen bei Schrauben
NOK programmiert werden

• Automatische Kontrolle
der Verschraubzeit durch
Festlegung des Zeitfensters
des Verschraubzyklus, um
die verschiedenen Arten der
Abweichung unterscheiden zu
können

• Tastatur zur PLC-

Programmierung, einfach und 
sofort verständlich

• Optische Anzeige des
Verschraubzustands direkt auf dem 
Bedienfeld der Einheit

• Akustisches Signal:
kurz Verschrauben OK,   
lang Verschrauben NOK

• Rücksetzen Zyklus oder
Ausgabe Palette/Schablone mit 
Schlüsselschalter oder über PLC

• Elektrisches Signal Zyklusende
OK für die Ausgabe Palette/
Schablone (oder manuell durch 
Schlüsselschalter)

• Löschen des letzten
Verschraubvorgangs über eine 

Taste: Herunterzählen des Zählers 
bei nicht erfolgreichem Verschrauben 
(wenn beispielsweise eine 
Komponente nicht angebracht ist)

• I/O-Anschlüsse mit Kontakten,
Speisung mit 24 Volt DC (max. 0,5A)
zum Anschluss an PLC und/oder
Leuchtanzeigen

• An einen einzigen DL-Schrauber
anschließbar, der mit
Druckluftabschaltsystem,
Hebel- oder Tasterstart (nicht
durch Andruck) und doppeltem,
pneumatischem Signal
ausgestattet ist (START und
TORQUE)

• Gewicht: 2,0 kg cht ist)

Verschrauben OK VERSCHRAUBEN OK: Grüne LED

Korrekte Verschraubsequenz eingestellt ZYKLUSENDE: Gelbe LED
VERSCHRAUBEN OK: Grüne LED

Schraube bereits angezogen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED

Anzahl der angezogenen Schrauben Zähler auf dem Display

Anzahl der Schraubvorgänge NOK Zähler auf dem Display

Verdrehungen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeige “T>T_MAX”

Loslassen des Hebels, bevor die Schraube 
festgezogen ist

Keine Anzeige und kein Hochzählen des 
Schraubenzählers

Verklemmen der Schraube oder teilweises Eindrehen
(Auslösen der Kupplung vor der festgelegten Zeit) 

VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeige “T<T_MIN”

Verbindung nicht in Ordnung
(Auslösen der Kupplung nach der festgelegten Zeit)

VERSCHRAUBEN NOK:  Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeige “T>T_MAX”

Modell

TOM-PM

Beschreibung

Computergesteuerte Einheit

Best.-Nr.

685001057

Abmessungen (mm)

230x200x130

Computergesteuerte Einheit

Stromversorgung

110/220V, 50/60 Hz

 Ausstattung (inbegriffen)

 Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Druckwächtersatz (Art. 685001058), komplett mit 
Pneumatikleitungen und Elektrokabel mit 3 m Länge

• Speisekabel
• Anschluss IN mit Aktivierung der Einheit
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

• Ampel mit drei Lampen mit den gleichen Anzeigen wie die 
LED an der Einheit (mit Kabel L 3 m): Art. 686000606

 Auf Anfrage lieferbare Modelle

• Individuelle Modelle je nach Anforderungen. Beispielsweise
-  bei Verschraubzyklen mit unterschiedlichen Abschnitten (Verschrauben/Schrauben lösen/

Zyklusende),
-  zur Integration in Verschraubsysteme mit automatischer Zuführung der Schrauben CA 

(siehe Kat. 89)
-  bei vorhandener Ablaufüberwachung der Produktionszyklen, bei denen mehrere 

Schrauber durch einen einzigen Bediener gesteuert werden. 
• DL-Winkelschrauben: siehe Kay. 26

Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Technische Kundenberatung.

 Legende

 TOM-PM = Tightening Operation Monitor - Pressure Monitoring
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  Drehmoment-
     bereich auf
  Weicher
Verbindung

15C2AL - 2CS

15C3AL - 2CS

15C4AL - 2CS

15C5AL - 2CS

15C2AP - 2CS

15C3AP - 2CS

15C4AP - 2CS

15C5AP - 2CS

15C2APA - 2CS

15C3APA - 2CS

15C4APA - 2CS

15C5APA - 2CS

15C2A30 - 2CS

15C3A30 - 2CS

15C4A30 - 2CS

15C5A30 - 2CS

15C2A90 - 2CS

15C3A90 - 2CS

15C4A90 - 2CS

15C5A90 - 2CS

112509891

112509892

112509893

112509894

112509895

112509896

112509829

112509830

112509899

112509900

112509876

112509883

112509903

112509904

112509905

112509906

112509907

112509908

112509909

112509910

0,4 ÷ 2,0

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5,0

0,6 ÷ 2,2

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5,0

0,6 ÷ 2,2

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5,0

0,8 ÷ 2,0

0,8 ÷ 3,0

0,8 ÷ 4,0

0,8 ÷ 5,0

0,8 ÷ 2,0

0,8 ÷ 3,0

0,8 ÷ 4,0

0,8 ÷ 5,0

2000

1400

950

650

2200

1400

950

650

2200

1400

950

650

2000

1400

950

650

2000

1400

950

650

0,59

0,60

0,60

0,60

0,70

0,72

0,72

0,72

0,70

0,72

0,72

0,72

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

4

5,5

5,5

5,5

6

6

6

6

6

6

6

6

4

5,5

5,5

5,5

4

5,5

5,5

5,5

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

73

73

73

73

71

71

71

71

71

71

71

71

73

73

73

73

73

73

73

73

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

30°

30°

30°

30°

90°

90°

90°

90°

38x228

38x228

38x228

38x228

37x209x157

37x209x157

37x209x157

37x209x157

31x178x156

31x178x156

31x178x156

31x178x156

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

• Die Werte für das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt.
•  Geräuschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO 15744

(Geräuschmessverfahren).
 Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und 

Produktion (ISO 15744).
• Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1 und 

ISO 8662-7.
• Abtrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173). Außenvierkant 

(ISO 1174).
• Für Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.

15 = Motorleistung in Watt/10 • C = Schrauber • 2 = Max. Drehmoment in Nm • A =  Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung • L = Hebelstart • P = Pistolengriff 
• 30 = Winkelschrauber mit 30° Winkelkopf • 90 = Winkelschrauber mit 90° Winkelkopf • PA = Vorgeschobener Pistolengriff • 2CS = Doppeltes und pneumatisches Signal

 Schlüssel für die Modellnamen

   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein-und ausschrauben

Einschalten mit Hebel

 Legende

Einschalten mit drucktaster

  Ausstattung (inbegriffen)  Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

*

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung 
• Zusatzfeder für die Kupplung (nur für Modelle 

mit geradem Griff und Pistolengriff)
• Haltebügel
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, 
Schlauchrollen und Druckluftzubehör (siehe 
Zubehör-Katalog)

• Griffhalterung für Werkzeugaufhängebügel 
für geradem Griff und Zusatzgriff (Best.-Nr. 
692039006)

DL-Schrauber mit beiden pneumatischen Signale



DL-Schrauber mit Drehmoment- Kontrollsystem TRACS2 + 
SCHRAUBENZÄHLER + VERBINDUNGSÜBERWACHUNG

Die Lösung besteht aus:

• DRUCKLUFTSCHRAUBER
15C: Der integrierte
Dehnungsmessgeber wandelt
das Drehmoment, das auf
die einzelnen Verbindungen
angewendet wird, in ein
elektrisches Signal um, das
von der computergesteuerten
Einheit verarbeitet wird

• COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOCS-TC:
(Tightening Operation Monitor
- Torque Control) Misst und
speichert den Wert des
Drehmoments, zeigt die
Zyklusergebnisse (OK und
NOT OK) an und überwacht
den Verschraubzyklus über
die Werte von Drehmoment/
Zeit, die bequem gespeichert
werden können

Überwachung 
der Verbindungen:
Alles unter Kontrolle.
Sie suchen volle Zuverlässigkeit? Sie haben sie soeben gefunden. 
Bei komplexen Montagearbeiten garantieren die DL-Schrauber 
15C und die computergesteuerte Einheit TOCS-TC eine 
außergewöhnliche Qualität und beseitigen die Fehlermöglichkeiten 
während des Verschraubvorgangs. Nichts entgeht Ihnen: der Zyklus 
ist überwacht, die Drehmomente unter Kontrolle und die Fehler bei 
der Produktion auf ein Minimum reduziert.



Eigenschaften der computergesteuerten Einheit TOCS-TC (Tightening Operation-Control System - Torque Control)

COMPUTERGESTEUERTE 
EINHEIT TOCS-TC

• In zwei Ausführungen erhältlich,
mit alphanumerischem (TOCS-
TC...A) und grafischem (TOCS-TC...G)
Display; mit letzterem kann die Kurve
Drehmoment-Zeit angezeigt werden.

• Ausführungen zum Anschluss
zweier Werkzeuge, auch
unterschiedliche, im synchronen oder
asynchronen Betrieb.

 Legende

TOCS -TC = Tightening Operations Control System - Torque Control • 1 CH = 1 Kanal, an ein Werkzeug anschließbar • 2CH = 2 Kanäle, an zwei, auch 
unterschiedliche Werkzeuge anschließbar, für synchronen oder asynchronen Betrieb • A = alphanumerisches Display • G = grafisches Display

 Ausstattung (inbegriffen)  Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör  Auf Anfrage lieferbare Modelle

Modelle

TOCS-TC 1CH A

TOCS-TC 2CH A

TOCS-TC 1CH G

TOCS-TC 2CH G

Beschreibung

Steuereinheit

Steuereinheit

Steuereinheit

Steuereinheit

Best.-Nr.

686000131

686000132

686000133

686000134

Abmessungen (mm) largh x prof x h

210x330x125

210x330x125

210x330x125

210x330x125

Steuereinheit

• Ausführung mit Netzwerkplatine für die 
Kommunikation mit spezieller Software 
(computergesteuerte Programmierung + 
Datensammlung)

• Ampel zur Drehmomentanzeige OK/KO mit 
eingebauter Alarmglocke (Art. 686000182)

• Transportgriff

• Elektrisches Speisekabel, Länge 2m
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

Programmiermenü, vollständig und einfach zu nutzen, mit dem man:
• bis zu 20 Programme einstellen kann (Drehmoment MIN, Drehmoment MAX, Zeit MIN, Zeit MAX), mit

Passwortschutz;
• Verschraubungssequenzen einstellen kann, mit maximal 99 Schrauben und der maximalen Anzahl der

Wiederholungen bei nicht korrektem Ergebnis.

Mit den I/O der Einheit kann man:
• OK/NOK für den Einzelzyklus und allgemeines OK/NOK (Ende der Abfolge) anzeigen;
• auf 3 Arten drucken, durch den Nutzer online konfigurierbar;
• durch eine angemessene Einstellung des Zeitfensters für das Drehmoment die verschiedenen Arten der

Abweichung unterscheiden;
• durch den internen Speicher die Daten Drehmoment/Zeit/Ergebnis für die letzten 1000 Verschraubungen speichern

(Ringpuffer);
• Möglichkeit zur Anbindung an ein Netzwerk (proprietäres Protokoll) mit Überwachung (Programmierung +

Datensammlung) mit optionaler Software.

• Membrantastatur zur Programmierung;
• Betrieb mit Stromversorgung mit Wechselstrom; wird die Stromzufuhr unterbrochen, wird der Datenspeicher

über eine Batterie gespeist;
• Hintergrundbeleuchtetes LCD-Display mit 4 Zeilen mit je 20 Zeichen (Ausführung ...A) oder Grafik (Ausführung ...G);
• Serieller Ausgang RS232 und paralleler Ausgang für den Anschluss eines Druckers;
• Optische Anzeige des Verschraubzustands auf dem Bedienfeld:

ROT= Verschrauben NOK (nicht korrekt)
GRÜN= Verschrauben OK (korrekt) + Meldungen Palettenfreigabe;

• I/O-Anschlüsse mit Kontakten, Speisung mit 24 Volt DC (max. 0,5A) zum Anschluss an PLC und/oder
Leuchtanzeigen für Verschraubzustand OK und KO.



 Schlüssel für die Modellnamen

Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein-und ausschrauben

Einschalten mit Hebel

 Legende

 Ausstattung (inbegriffen)  Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

• Die Werte für das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt.
•  Geräuschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO 15744

(Geräuschmessverfahren).
 Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und 

Produktion (ISO 15744).
• Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1 und 

ISO 8662-7.
• Abtriebsform: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); 

Außenvierkant (ISO 1174).
• Für Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.

*

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Zusatzfeder für die Kupplung (nur für Modelle 

mit geradem Griff und Pistolengriff)
• Aufhängebügel
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung
• Anschlusskabel: 5 m lang, notwendig für 

den Anschluss des Schraubers an die Einheit 
TOCS-TC (Art. 676300195)

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, 
Schlauchrollen und Druckluftzubehör (siehe 
Zubehör-Katalog)

• Griffhalterung für Werkzeugaufhängebügel 
(Best.-Nr.692039006) für Modelle mit 
geradem Griff

15 = Motorleistung in Watt/10 • C = Schrauber • 2 = Max. Drehmoment in Nm • A =  Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung • L = Hebelstart • P = Pistolengriff • 
30 = Winkelschrauber mit 30° Winkelkopf • 90 = Winkelschrauber mit 90° Winkelkopf • PA = Vorgeschobener Pistolengriff • TC = Computergesteurte Einheit (Torque Control) 

Einschalten mit drucktaster

DL-Schrauber mit integrierte Dehnungsmessgeber
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  Drehmoment-
     bereich auf
  Weicher
Verbindung

15C2AL -  TC

15C3AL -  TC

15C4AL -   TC

15C5AL - TC

15C2AP -  TC

15C3AP -  TC

15C4AP -  TC

15C5AP -  TC

15C2APA -  TC

15C3APA -  TC

15C4APA -  TC

15C5APA -  TC

15C2A30 -  TC

15C3A30 -  TC

15C4A30 -  TC

15C5A30 -  TC

15C2A90 -   TC

15C3A90 -   TC

15C4A90 -   TC

15C5A90 -   TC

0,4 ÷ 2

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5

0,6 ÷ 2,2

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5

0,6 ÷ 2,2

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5

0,8 ÷ 2

0,8 ÷ 3

0,8 ÷ 4,0

0,8 ÷ 5,0

0,8 ÷ 2

0,8 ÷ 3

0,8 ÷ 4

0,8 ÷ 5

0,59

0,60

0,60

0,60

0,70

0,72

0,72

0,72

0,70

0,72

0,72

0,72

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

4

5,5

5,5

5,5

6

6

6

6

6

6

6

6

4

5,5

5,5

5,5

4

5,5

5,5

5,5

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

73

73

73

73

71

71

71

71

71

71

71

71

73

73

73

73

73

73

73

73

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

30°

30°

30°

30°

90°

90°

90°

90°

2000

1400

950

650

2200

1400

950

650

2200

1400

950

650

2000

1400

950

650

2000

1400

950

650

38x228

38x228

38x228

38x228

37x209x157

37x209x157

37x209x157

37x209x157

31x178x156

31x178x156

31x178x156

31x178x156

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

Siehe S.  9

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage



Die Vorteile eines 
maßgeschneiderten Systems.

Die Schrauben werden kleiner, 
das Drehmoment wird geringer.

Geringe Drehzahl, hohe Leistung.
Bei Arbeiten mit Edelstahl und bei besonders kritischen 
Verschraubungen ist es sehr wichtig, eine geringe Drehzahl 
zur Verfügung zu haben. Die Modelle 15C sind für diese 
Anforderungen geeignet: sie sind auf individuell auf eine 
andere Drehzahl einstellbar als im Katalog angegeben.

Hinter der Leistung steht die 
Ansaugvorrichtung.
Sie haben Edelstahlschrauben, die nicht magnetisierbar 
sind? Sie können auf unsere Ansaugvorrichtungen 
zählen. Man muss nur die DL-Schrauber 15C an eine 
Vakuumpumpe anschließen: der spezielle Kopf macht 
die Aufnahme und Positionierung der Schrauben einfacher 
und sicherer. Aber nicht nur das, dieser Kopf ist individuell 
anpassbar. Wird das zu montierende Teil gewechselt? 
Sie haben in jedem Fall immer ein maßgeschneidertes 
Werkzeug.



Die Leistung 
der Innovation.

Drehzahlbereich. 
Effizienz. Präzision.

DL - Schrauber 26C 
mit geradem Griff und Pistolengriff
• Drehmomentbereich: von 0,4 bis 12 Nm
• Automatische und sofortige Luftabschaltung



Suche nach Vollkommenheit, 
Entwickeln von Ideen.
Wenn Sie Innovation, Zweckmäßigkeit und Präzision verlangen, kann Ihnen 
das nur die Serie von DL-Schraubern 26C bieten. Eine Serie mit neuester 
Technologie, ideal für jede Art der industriellen Montage: für eine außer-
gewöhnliche Leistung mit unterschiedlichen Funktionsebenen und dank der 
Überwachung des gesamten Montagevorgangs.
Deshalb wurde jeder DL-Schrauber 26C auch für die Überwachung des 
Montagezyklus (Verfahren vom Typ Poka-Yoke, Fehlertoleranz) oder der 
Schraubverbindung entwickelt, und sichert so außergewöhnliche Ergebnisse. 

DL - Schrauber 26C

Ebene 1
DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 und TRACS3
Präzises, zuverlässiges und konstantes Anziehen bei jedem Zyklus.
Das Kontrollsystem sichert höchste Wiederholbarkeit des Drehmoments auch bei Verbindungen 
mit variabler Elastizität.

Seite 4

Ebene 2 
DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 und TRACS3 + 
SCHRAUBENZÄHLER
DL -Schrauber 26C mit pneumatischem Signal, das erkannt und in ein elektrisches Signal 
umgewandelt wird, so erfährt man, ob die Kupplung innerhalb der im Programm eingestellten 
Zeit ausgelöst hat oder nicht. So wird das Problem von vergessenen oder schlecht angezogenen 
Schrauben gelöst, mit positiver Auswirkung auf die Qualität des Endprodukts.

Seite10

Ebene 3
DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 und TRACS3 + 
SCHRAUBENZÄHLER + VERBINDUNGSÜBERWACHUNG
Schrauber 26C mit integriertem Drehmoment-Messgeber: Es wird nicht nur überwacht, ob die 
Kupplung korrekt ausgelöst hat, der Wert des Drehmoments, der vom DL-Schrauber bei der 
Verbindung verwendet wird, kann ebenfalls abgelesen werden. Die Daten können gespeichert 
werden und der Verschraubzyklus wird überwacht, wobei Fehler (teilweise angezogene 
Schrauben, bereits verschraubte Schrauben, usw.) unterschieden werden können.

Seite13

DL-Schrauber mit geradem Griff
DL-Schrauber mit vorgeschobener 
Pistolengriff DL-Schrauber mit Pistolengriff



Überwachungsebenen beim Montagevorgang

• TRACS KUPPLUNG

• PRÄZISES ANZIEHEN

• HÖCHSTE 
WIEDERHOLBARKEIT DES 
DREHMOMENTS

• ZÄHLEN DER BEFESTIGTEN
SCHRAUBEN

• ZYKLEN OK / NICHT OK

• ÜBERWACHUNG
VERSCHRAUBZEIT

• TRACS KUPPLUNG

• PRÄZISES ANZIEHEN

• HÖCHSTE 
WIEDERHOLBARKEIT DES 
DREHMOMENTS

Ebene 1
Drehmomentkontrolle 
TRACS2 und TRACS3

Ebene 2
Drehmomentkontrolle 
TRACS2 und TRACS3, 
Schraubenzähler.

Ebene 3
Drehmomentkontrolle 
TRACS2 und TRACS3, 
Schraubenzähler, 
Verbindungsüber-       
wachung

DL-Schrauber mit ‘Upgrip’ Pistolengriff Lösung mit TOM-PM Lösung mit TOCS-TC

• TRACS KUPPLUNG

• PRÄZISES ANZIEHEN

• HÖCHSTE 
WIEDERHOLBARKEIT DES 
DREHMOMENTS 

• ZÄHLEN DER BEFESTIGTEN
SCHRAUBEN

• ZYKLEN OK / NICHT OK

• ÜBERWACHUNG
VERSCHRAUBZEIT

• VERBINDUNGSÜBER-
WACHUNG MIT
INTEGRIERTEM
MESSGEBER



So haben Sie alle  
Innovation im Griff
Seit 60 Jahren geht  in Richtung Zukunft, auf dem Weg der 
Forschung. So wurden die hoch entwickelten Druckluftschrauber 
26C geschaffen, so wurden Qualitätsstandards und Leistung 
verbessert.
Gerade Schrauber, Schrauber mit Pistolengriff und mit 
‘Upgrip’ Pistolengriff, die herausragen durch die besondere 
Handlichkeit und den ergonomischen Griff: ideal für 
Arbeiten mit hoher Produktivität und geringem Kraftaufwand. 
Führende Lösungen, unentbehrlich für die Bereiche Mechanik, 
Elektro und Möbel. 

DL-Schrauber 26C mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 und TRACS3

Ergonomischer 
Griff für sicheres, 
bequemes 
Ergreifen

Schnellspannfutter 
zum einfachen, sicheren 
Klingenwechsel

Hoch leistungs-
fähiges ROLLBOX 
Übertragungssystem

Auslegung für die 
Abnahme der 
pneumatischen 
Signale

Mit Anschluss für 
Werkzeughalter (Federzüge)

Die patentierte Anzugsmoment- 
Kontrollsysteme TRACS2 und 
TRACS3 (Torque Repeatability and 
Accuracy Control System) garantie-
ren hohe Wiederholbarkeit und 
Vibrationswerte unter 2,5m/s2

Sicheres, praktisches 
und genaues System zur 
Kupplungseinstellung

Abrutschsicherer 
Greifrand

Neu konzipierter 
Druckluftmotor MOTRIX 
für noch mehr Leistung

Ausgelegt zur 
Abluftableitung, um 
die Luft vom Bediener 
wegleiten zu können

OIL - FREE:
Durch die Möglichkeit, 
nicht geschmierte Luft 
zu verwenden, kann die 
Emission von Ölnebel 
in die Umgebung 
vermieden werden

Hergestellt aus 
recycelbaren 
Werkstoffen

Patentiertes 
Schalldämpfungssystem

Praktischer Signalton 
bei Zyklusende

Bequeme, leicht 
schaltbare 
Umschalttaste für 
Rechts-Linkslauf

Geringes Gewicht durch 
Leichtmetallwerkstoffe



Der “Up Grip” Pistolengriff

Der spezielle “UpGrip”-Pistolengriff ermöglicht 
einen perfekten, bequemen Zugriff auf alle mit 
herkömmlichen Schraubern unzugänglichen Stellen 
und vermeidet damit ergonomisch ungünstige 
Körperhaltungen. Derartige Einsatzsituationen

 ergeben sich in diversen Industriebereichen, 
 darunter auch bei der Herstellung von 

 Haushaltsgeräten (z.B. bei der Montage 
 von Backöfen). Durch die 

 Druckluftversorgung von oben und die 
 gründliche Konzeption der 

 Griff-Ergonomie ist ein extrem 
 leichtes und besonders

 handliches Werkzeug 
 entstanden.

 Weitere Hinweise erhalten Sie 
beim  Technischen -

Kundendienst.

26C...APU

Geringes Gewicht durch 
Leichtmetallwerkstoffe

Mit Anschluss für 
Werkzeughalter 
(Federzüge)

Die patentierte Anzugsmoment- 
Kontrollsysteme TRACS2 und 
TRACS3 (Torque Repeatability 
and Accuracy Control 
System) garantieren hohe 
Wiederholbarkeit und 
Vibrationswerte unter 2,5m/s2

Sicheres, praktisches 
und genaues System zur 
Kupplungseinstellung

Schnellspannfutter 
zum einfachen, sicheren 
Klingenwechsel

Hoch leistungsfähiges 
ROLLBOX 
Übertragungssystem

Gleich gute 
Handhabung für 
Rechtshänder und 
Linkshänder

Hergestellt aus recy-
celbaren Werkstoffen

Die Struktur des 
neues bequemes 
Umsteuertaste 
mit reduzierter 
Betätigungskraft 
ermöglicht äußerst 
widerstandsfähig 
und außerordentli-
che Handlichkeit

Neu konzipierter 
Druckluftmotor MOTRIX für
noch mehr Leistung

Patentiertes 
Schalldämpfungs-
system

OIL - FREE:
Durch die 
Möglichkeit, nicht 
geschmierte Luft zu 
verwenden, kann 
die Emission von 
Ölnebel in die 
Umgebung 
vermieden werden

Ergonomischer Griff 
mit handgerecht 
geformtem, rutsch-
sicherem Gehäuse 
für sicheres, 
bequemes 
Ergreifen

Ausgelegt zur 
Abluftableitung, um 
die Luft vom Bediener 
wegleiten zu können

Praktischer Signalton 
bei Zyklusende



Die von der sorgfältigen 
Projektierung und der Qualität des 
Produktionsprozesses garantierte 
lange Standzeit der Komponenten 
setzt sich in geringere Kosten für 
Wartung und Reparaturen um

MOTRIX: Der vollkommen  
konzipierte DL-Motor garantiert hohe 
Standzeit, höchste spezifische 
Leistung und maximales 
Drehmoment

ROLLBOX: Das Übertragungssystem 
wurde entwickelt, um maximale 
Leistung, höchste Lebensdauer 
der kinematischen Kette und 
geräuscharme Funktion zu 
garantieren

TRACS2 und TRACS3 (Torque 
Repeatability and Accuracy Control 
System) für Drehmomentbereich: 
bis 5 and 12 Nm. Diese neue 
Kontrollsysteme sichern 
höchste Wiederholbarkeit des 
Drehmoments und damit einen 
niedrigen Wert für den Mean 
Shift (Mittelwertversatz) auch bei 
Verbindungen mit variabler Elastizität. 
Durch diese Systeme bleiben die 
Drehmomentwerte auch über 
mehrere Hunderttausend Zyklen 
konstant. Die Systeme TRACS 
gewährleisten so eine bedeutende 
Qualitätsverbesserung beim
Schraubprozess

Für besonders 
Anspruchsvolle

Deutliche Erhöhung der Effizienz 
des Schraubzyklus dank innovativer 
Produktentwicklungssysteme

MOTRIX: Innovative 
Produktentwicklungssysteme 
garantieren eine höhere 
Rotationsgeschwindigkeit des 
neuen DL- Motors bei gleichem 
Drehmoment. Und das führt natürlich 
dazu, dass der Schraubzyklus 
kürzer wird

TRACS2 und TRACS3: Die 
moderne Systeme von  zur 
Drehmomentkontrolle führen
dazu, dass sich die Notwendigkeit, 
bei Ende der Montagearbeiten eine 
Qualitätskontrolle durchzuführen, 
erheblich reduzieren und das
wiederum bedeutet eine deutliche 
Steigerung der Produktivität des 
Schraubzyklus

Schnellspannfutter für Modelle mit 
geradem Griff und Pistolengriff: 
Einfacher und sicherer im 
Gebrauch zum schnellen 
Klingenwechsel; auf Anfrage auch 
zum Gebrauch mit Doppeleinsätzen 
lieferbar

System zur Kupplungseinstellung: 
sicher, praktisch und genau

Griffdesign: Der Schrauber liegt 
dadurch perfekt in der Hand, 
das wiederum gewährleistet 
ermüdungsfreies Arbeiten und 
deutliche Produktivitätssteigerung

Akustiksignal am Zyklusende: der 
Bediener wechselt schneller zur 
nächsten Verschraubung

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Zuverlässigkeit Produktivität



Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
Bedieners

Ergonomisches Griffdesign: 
Nach modernen biomechanischen 
Grundsätzen unter besonderer 
Beachtung der weiblichen Hand 
entwickelt. Der Griff wurde mit einem 
ergonomisch geformten Gehäuse aus 
rutschsicherem Material geschaffen. 
Dadurch vereinfacht sich das Ergreifen 
des Schraubers, die Griffsicherheit der 
Hand wird erhöht (mehr Grip) und das 
bedeutet bessere Handhabung
und Wärmeisolierung sowie mehr 
Komfort für den Bediener

TRACS2 und TRACS3: Die 
moderne Systeme von  zur 
Drehmomentkontrolle reduzieren
die Reaktion auf die Hand des 
Bedieners auf ein Minimum. Dank 
des automatischen, schnell anspre-
chenden Druckluftabschaltsystems und 
der optimalen Auslegung der internen 
kinematischen Bewegungen liegen 
die Schwingungswerte unter 2,5 m/s2 
(nach ISO 8662-7)

Leichtgängige Umschalttaste (für 
Modelle mit geradem Griff) und 
bequeme Umsteuertaste
(für Modelle mit Pistolengriff) in zum 
Einsatz für Rechts- und Linkshänder 
konstruiert; in bequemer Position, 
reduziert die Ermüdung des Fingers auf 
ein Minimum

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

MOTRIX: Die innovative 
Entwicklungstechnologie für 
den DL- Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

ROLLBOX: Dank der internen 
kinetischen Bewegungen, welche 
die Leistung optimieren, wird die 
verfügbare Energie mit minimalem 
Energieverlust übertragen

TRACS2 und  TRACS3: Die 
Systeme zur Drehmomentkontrolle 
besitzen eine sehr hohe 
Funktionsgeschwindigkeit, welche 
die Arbeitszeit des Schraubers 
und damit den Druckluftverbrauch 
reduziert

Oil - Free: Die Schrauber 
26C arbeiten bei 
maximaler Leistung, ohne 
dass ein Schmieren der 

Druckluft erforderlich ist. Dadurch 
wird ein ölnebelfreier Arbeitsplatz 
gewährleistet

VON UMWELTABGABE EEAG 
BEFREIT:  erfüllt seine 
Verpflichtungen als Hersteller für sein 
elektronisches Zubehör, absolut 
umweltfreundlich und ohne 
Aufpreis für den Kunden

Für Natur 
und Innovation

Ergonomie Umweltfreundlichkeit

Vorgeschobener Pistolengriff:
Eignet sich dort, wo keine 
Werkzeughalter bzw. Federzüge 
verwendet werden können und wo 
keine Schubkraft in Schraubrichtung 
erforderlich ist

Pistolengriff:
Für alle Schraubfälle geeignet, bei denen 
eine Schubkraft in Schraubrichtung
erforderlich ist
Ein Werkzeug, das sich insbesondere für 
die weibliche Hand eignet

26C...APA 26C...AP

Starthebel (für Modelle mit geradem 
Griff): Begünstigt das direkte, 
natürliche Ergreifen des Werkzeugs, 
reduziert die Kraft, die zum Starten 
aufgewendet werden muss und lässt
den Bediener dadurch weniger ermüden

Abrutschsicherer Greifrand für 
Modelle mit geradem Griff: Verhindert 
vor allem bei starkem Druck auf die 
Schraube, dass die Hand nach vorne 
zum Verschraubungspunkt gleitet, 
erhöht dadurch die Sicherheit 
und reduziert die Ermüdung des 
Bedieners

Ausgelegt zur Abluftableitung um die 
Luft vom Bediener wegleiten zu können

Geringes Gewicht dank Verwendung 
von Leichtmetallwerkstoffen

Ausgelegt für den Anschluss von
Werkzeughalter/Federzug, so kann 
jeglicher Kraftaufwand zum Halten des 
Werkzeugs entfallen

Schalldämpfungssystem: Diese 
Schrauber sind extrem leise und mit 
kontrolliertem Luftablass versehen

ZUBEHÖR FÜR MEHR ERGONOMIE 
ARBEITSPLATZ.



Start durch Andruck

   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein-und ausschrauben

Einschalten mit Hebel

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar
(ISO 2787), empfohlener Betriebsdruck.

• Die Werte für das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt.
• Geräuschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO 15744

(Geräuschmessverfahren).

* Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren
 und Produktion (ISO 15744).
• Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1

und ISO 8662-7.
• Abtrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173). 

Außenvierkant (ISO 1174).
• Für Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und 
können jederzeit ohne Vorankündigung geändert werden. Die 
Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die 
Elastizität der Verbindung, durch Typ und Länge der Schraube, durch 
Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung sowie durch 
die Art des verwendeten Zubehörs beeinflusst werden können. Die 
angegebenen Werte für Geräuschpegel und Schwingungen curde 
auf dem Prüfstand gemäß den genannten Normen gemessen und 
sind für die Risikobeurteilung nicht geeignet. Die an den einzelnen 
Arbeitsplätzen gemessenen Werte können die deklarierten Werte 
überschreiten. Die tatsächlichen Expositionswerte und das daraus 
folgende Risiko sind fallspezifisch und hängen von der Arbeitsweise 
des Benutzers, vom bearbeiteten Werkstück und vom Arbeitsplatz 
sowie auch von der Expositionszeit und von der körperlichen 
Verfassung des Benutzers ab.  haftet daher nicht für Folgen 
aus der Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung 
des Arbeitsplatzes, auf den  keinerlei Einfluss hat. Weitere 
Hinweise erhalten Sie beim Technischen -Kundendienst.

26 = Motorleistung in Watt/10 • C = Schrauber • 4 = Max. Drehmoment in Nm • A = Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung • L = Hebelstart 
• P = Pistolengriff • PA = Vorgeschobener Pistolengriff • PU = Upgrip Pistolengriff

 Schlüssel für die Modellnamen

 Legende

Einschalten mit drucktaster

Einschalten mit drucktaster

Einschalten mit drucktaster

Modell

26C4A

26C5A

26C8A

26C10A

26C12A

26C4AL

26C5AL

26C8AL

26C10AL

26C12AL

Vi
br

at
io

ne
n

 Best.-Nr.

114814350

114814351

114814352

114814353

114814354

114814950

114814951

114814952

114814953

114814954

Typ Nm

0,4  4

0,4  5

3,5  8

3,5  9,5

3,5  12

0,4  4

0,4  5

3,5  8

3,5  9,5

3,5  12

Nm  UpM

2000

1350

1000

850

400

2000

1350

1000

850

400

Typ Typ kg

0,80

0,80

0,90

0,90

0,90

0,85

0,85

0,93

0,93

0,93

Øxlxh

40x235

40x235

40x255

40x255

40x255

40x234

40x234

40x254

40x254

40x254

l/s

4,5

6

6

6

6

6

6

6

6

6

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

Antrieb dBA

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

m/s2

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

G
er

äu
sc

hp
eg
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*

Zu
be

hö
r 

Lu
ftv

er
br

au
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A
bm
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su
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Le
er
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hl
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Drehmoment-
    bereich auf
  weicher
Verbindung

26C4AP

26C5AP

26C8AP

26C10AP

26C12AP

26C4APA

26C5APA

26C8APA

26C10APA

26C12APA

114814576

114814577

114814578

114814579

114814580

114814586

114814587

114814588

114814589

114814590

0,4  4

0,4  5

3,5  8

3,5  9,5

3,5  12

0,4  4

0,4  5

3,5  8

3,5  9,5

3,5  12

2000

1300

1000

800

400

2000

1300

1000

800

400

0,87

0,87

0,97

0,97

0,97

0,95

0,95

1,05

1,05

1,05

38x190x155 

38x190x155 

38x210x155 

38x210x155 

38x210x155

39x195x160 

39x195x160 

39x210x160 

39x210x160 

39x210x160

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

73

73

73

73

73

73

73

73

73

73

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

DL-Schrauber mit ‘Upgrip’ Pistolengriff
26C4APU

26C5APU

26C8APU

26C10APU

26C12APU

114814584

114814585

114814581

114814582

114814583

0,4  4

0,4  5

3,5  8

3,5  9,5

3,5  12

2000

1300

1000

800

400

1,05

1,05

1,05

1,05

1,05

39x194x160

39x194x160

39x215x160

39x215x160

39x215x160

7

7

7

7

7

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

73

73

73

73

73

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5



Auf Anfrage lieferbare Modelle
Modelle mit 
geradem Griff

Modelle mit 
Pistolengriff

Modelle mit Hebel für Linkshänder X

Modelle mit abrutschsicherem Greifrand in verschiedenen Abmessungen X

Modelle nur mit Rechtslauf X X

Modelle nur mit Linkslauf X X

Gerade Ausführung mit Start durch Andruck+Hebelstart (oder mit drucktaster + durch Andruck) X X

Modelle für Doppeleinsätze X X

Modelle zum Ansaugen der Schrauben X X

X X

Modell

26C4...

26C5...

Drehmomentbereich auf weicher Verbindung (Nm)

1 ÷ 4

1 ÷ 5

0,4 ÷ 1,3

0,4 ÷ 1,3

Drehmomentbereich auf weicher Verbindung (Nm)

Best. Nr. 595103202 Best. Nr. 595102204

Eingebaut
Farbe GRAU - Draht ø 3,2 mm

Mitgeliefert
Farbe SCHWARZ - Draht ø 2,2 mm

  Kupplungsfeder 
TRACS

Modell

26C...

Luftanschlussgewinde

1/4'' gas Ø 8 mm

Empfohlener Schlauchdurchmesser

 Ausstattung (inbegriffen)

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Zusatzfeder für die Kupplung

(nur für Modelle 26C4/5…)
• Aufhängebügel
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

 Die Schrauber 26C können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden

Modelle mit geringer Drehzahl 
Winkel-schrauber: siehe Katalog 26.  Für alle weiteren 
Informationen wenden Sie sich bitte an den Technischen -
Kundendienst.

 Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

•  Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, 
Schlauchrollen und Druckluftzubehör 
(siehe Zubehör-Katalog)

• Griffhalterung für
Werkzeugaufhängebügel 
Best.-Nr.692039006 für 26C4... 
und 26C5… Modelle 
Best.-Nr. 692039007 für andere
Modelle

•  Zusatzgriff: Bei zahlreichen 
Schraubzyklen oder bei 
Anziehmomenten über 4 Nm (für 
gerade Werkzeuge) und über 10 Nm 
(für Werkzeuge mit Pistolengriff), 
empfiehlt sich die Verwendung 
des Zusatzgriffs: Dadurch kann 
das Reaktionsmoment auf den 
Rückschlag reduziert werden, da es 
auf zwei Hände statt nur auf eine 
Hand übertragen wird (Ref. Norm 
DIN EN 792-6).

• Kartesischer Werkzeughalter BC: Eine äußerst hohe 
Bearbeitungsgenauigkeit wird durch die exakt vertikale Führung des 
Werkzeugs zum bearbeiteten Werkstück garantiert. Der 
Werkzeughalter Cartesio von  ist äußerst flexibel und praktisch 
im Gebrauch: Das Arbeiten auf der gesamten Höhe ist möglich, 
dazu ist der Halterarm an der Abszisse bis 360° drehbar, was 
einen besonders weiten Arbeitsbereich ermöglicht.

Für alle weiteren Informationen wenden Sie sich bitte an den Technischen -Kundendienst.

• Teleskop-Werkzeughalter aus Kohlefaser BT mit
3 Teleskopgliedern

Weitere technische Eigenschaften



0% Fehler,
100% Präzision.
Das Problem der vergessenen Schrauben? Es gibt die 
Funktion “Schraubenzähler”: damit verhindert man 
vergessene Teile bei hohem Fertigungsaufkommen. 
Daneben werden durch das Signal zur Rückinformation 
und das Endsignal als Bestätigung für das nächste Los 
die Produktzyklen beschleunigt und die Kontrolle der 
montierten Teile gesichert. So verringern sich die Totzeiten 
und die Qualität wird verbessert.

DL-Schrauber mit Drehmoment- Kontrollsystem
TRACS2 und TRACS3 + SCHRAUBENZÄHLER

Die Lösung besteht aus:

• DRUCKLUFTSCHRAUBER
26C, mit Hebel oder Taster,
ausgestattet mit einem
System zum Erkennen des
pneumatischen Signals.

• COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOM-PM
(Torque Operation Monitor
- Pressure Monitoring),
mit der die Überwachung
des Verschraubzyklus
durchgeführt werden
kann, durch Erkennung des
doppelten Drucksignals,
das vom Schrauber kommt
und in ein elektrisches Signal
umgewandelt wird.

Ein Prüfsystem durch Druckänderung.

Die Verwendung der beiden pneumatischen Signale (Start Schrauber und Auslösen Kupplung) 
garantiert den Betrieb des Systems unabhängig von Druckschwankungen in der Leitung, in vielen 
Fertigungsstraßen ein kritischer Punkt. Ein bemerkenswerter Vorteil gegenüber den anderen Systemen 
vom Typ Poka Yoke, die schwieriger zu programmieren sind und die nur ein Signal verwenden: den 
Druckunterschied beim Erreichen des Drehmoments.



 Eigenschaften der Einheit TOM-PM (Torque Operation Monitor - Pressure Monitoring)

Vorgang  Anzeige Bedienfeld TOM-PM

• Möglichkeit, über die interne PLC 1
Verschraubsequenz festzulegen

• Jede Verschraubsequenz kann bis zu
999 Schrauben enthalten

• Für jede Verschraubsequenz
kann die maximale Anzahl der
Wiederholungen bei Schrauben NOK
programmiert werden

• Automatische Kontrolle der
Verschraubzeit durch Festlegung des
Zeitfensters des Verschraubzyklus,
um die verschiedenen Arten der
Abweichung unterscheiden zu können

• Tastatur zur PLC-Programmierung,
einfach und sofort verständlich

• Optische Anzeige des
Verschraubzustands direkt auf dem
Bedienfeld der Einheit

• Akustisches Signal:
kurz  Verschrauben OK,
lang  Verschrauben NOK

• Rücksetzen Zyklus oder
Ausgabe Palette/Schablone mit
Schlüsselschalter oder über PLC

• Elektrisches Signal Zyklusende OK
für die Ausgabe Palette/Schablone
(oder manuell durch Schlüsselschalter)

• Löschen des letzten
Verschraubvorgangs über eine Taste:
Herunterzählen des Zählers bei nicht

erfolgreichem Verschrauben (wenn 
beispielsweise eine Komponente nicht 
angebracht ist)

• I/O-Anschlüsse mit Kontakten,
Speisung mit 24 Volt DC (max. 0,5A)
zum Anschluss an PLC und/oder
Leuchtanzeigen

• An einen einzigen DL-Schrauber
anschließbar, der mit
Druckluftabschaltsystem, Hebel- oder
Tasterstart (nicht durch Andruck) und
doppeltem, pneumatischem Signal
ausgestattet ist (START und TORQUE)

• Gewicht: 2,0 kg

Verschrauben OK VERSCHRAUBEN OK: Grüne LED

Korrekte Verschraubsequenz eingestellt ZYKLUSENDE: Gelbe LED 
VERSCHRAUBEN OK: Grüne LED

Schraube bereits angezogen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED

Anzahl der angezogenen Schrauben Zähler auf dem Display

Anzahl der Schraubvorgänge NOK Zähler auf dem Display

Verdrehungen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeige “T>T_MAX”

Loslassen des Hebels, bevor die Schraube 
festgezogen ist

Keine Anzeige und kein Hochzählen des 
Schraubenzählers

Verklemmen der Schraube oder teilweises Eindrehen 
(Auslösen der Kupplung vor der festgelegten Zeit)

VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeige “T<T_MIN”

Verbindung nicht in Ordnung
(Auslösen der Kupplung nach der festgelegten Zeit)

VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeige “T>T_MAX”

Modell

TOM-PM

Beschreibung

Computergesteuerte
Einheit

Best.-Nr.

685001057

Abmessungen (mm) L x P x H 

230x200x130

Computergesteuerte Einheit  TOM-PM

Stromversorgung 

110/220V, 50/60 Hz

 Ausstattung (inbegriffen)

 Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Druckwächtersatz (Art. 685001058), komplett mit 
Pneumatikleitungen und Elektrokabel mit 3 m Länge

• Speisekabel 
• Anschluss IN mit Aktivierung der Einheit 
• Öko-Verpackung 
• Betriebs-und Wartungsanleitung

• Ampel mit drei Lampen mit den gleichen Anzeigen wie 
die LED an der Einheit (mit Kabel L 3 m): Art. 686000606 

 Auf Anfrage lieferbare Modelle

• Individuelle Modelle je nach Anforderungen. 
- Beispielsweise bei Verschraubzyklen mit unterschiedlichen Abschnitten (Verschrauben/

Schrauben lösen/Zyklusende), 
- zur Integration in Verschraubsysteme mit automatischer Zuführung der Schrauben CA 

(siehe Kat. 89),
- bei vorhandener Ablaufüberwachung der Produktionszyklen, bei denen mehrere Schrauber 

durch einen einzigen Bediener gesteuert werden.
• Winkel-schrauber: siehe Katalog 26

Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Technische Kundenberatung. 

 Legende

 TOM-PM = Tightening Operation Monitor - Pressure Monitoring



Modell

26C4AL-2 CS

26C5AL-2 CS

26C8AL-2 CS

26C10AL-2 CS

26C12AL-2 CS

26C4AP-2 CS

26C5AP-2 CS

26C8AP-2 CS

26C10AP-2 CS

26C12AP-2 CS

26C4APA-2 CS

26C5APA-2 CS

26C8APA-2 CS

26C10APA-2 CS

26C12APA-2 CS

Vi
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 Best.-Nr.

114807255

114807256

114807257

114807258

114807259

114807224

114807225

114807226

114807227

114807228

114807229

114807230

114807231

114807232

114807233

Typ Nm

0,4 ÷ 4,0

0,4 ÷ 5,0

3,5 ÷ 8,0

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

0,4 ÷ 4,0

0,4 ÷ 5,0

3,5 ÷ 8,0

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

0,4 ÷ 4,0

0,4 ÷ 5,0

3,5 ÷ 8,0

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

Nm UpM

2000

1350

1000

850

400

2000

1300

1000

800

400

2000

1300

1000

800

400

Typ Typ kg

0,85

0,85

0,93

0,93

0,93

0,87

0,87

0,97

0,97

0,97

0,95

0,95

1,05

1,05

1,05

l/s

6

6

6

6

6

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

Antrieb dBA

75

75

75

75

75

73

73

73

73

73

73

73

73

73

73

m/s2

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5
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40x234

40x234

40x254

40x254

40x254

38x190x155

38x190x155

38x210x155

38x210x155

38x210x155

39x195x160

39x195x160

39x210x160

39x210x160

39x210x160
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Drehmoment-
    bereich auf
  weicher
Verbindung

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar
(ISO 2787), empfohlener Betriebsdruck.

• Die Werte für das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt.
• Geräuschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO 15744

(Geräuschmessverfahren).

* Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren
 und Produktion (ISO 15744).
• Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1

und ISO 8662-7.
• Abtrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173). 

Außenvierkant (ISO 1174).
• Für Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und 
können jederzeit ohne Vorankündigung geändert werden. Die 
Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die 
Elastizität der Verbindung, durch Typ und Länge der Schraube, durch 
Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung sowie durch 
die Art des verwendeten Zubehörs beeinflusst werden können. Die 
angegebenen Werte für Geräuschpegel und Schwingungen curde 
auf dem Prüfstand gemäß den genannten Normen gemessen und 
sind für die Risikobeurteilung nicht geeignet. Die an den einzelnen 
Arbeitsplätzen gemessenen Werte können die deklarierten Werte 
überschreiten. Die tatsächlichen Expositionswerte und das daraus 
folgende Risiko sind fallspezifisch und hängen von der Arbeitsweise 
des Benutzers, vom bearbeiteten Werkstück und vom Arbeitsplatz 
sowie auch von der Expositionszeit und von der körperlichen 
Verfassung des Benutzers ab.  haftet daher nicht für Folgen 
aus der Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung 
des Arbeitsplatzes, auf den  keinerlei Einfluss hat. Weitere 
Hinweise erhalten Sie beim Technischen -Kundendienst.

26 = Motorleistung in Watt/10 • C = Schrauber • 4 = Max. Drehmoment in Nm • A =  Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung • L = Hebelstart
• P = Pistolengriff • PA = Vorgeschobener Pistolengriff • 2CS = Doppeltes und pneumatisches Signal

 Schlüssel für die Modellnamen

   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein-und ausschrauben

Einschalten mit Hebel

 Legende

Einschalten mit drucktaster

 Ausstattung (inbegriffen)  Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, Schlauchrollen und Druckluftzubehör 
(siehe Zubehör-Katalog)

• Griffhalterung für Werkzeugaufhängebügel 
Best.-Nr.692039006 für 26C4.. und 26C5… Modelle 
Best.-Nr.692039007 für andere Modelle 

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Zusatzfeder für die Kupplung (nur für Modelle 

26CA/5...)
• Haltebügel
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

DL-Schrauber mit einem System zum Erkennen des pneumatischen Signals

 Auf Anfrage lieferbare Modelle

• DL-Schrauber mit ‘Upgrip’ Pistolengriff 
mit einem System zum Erkennen des 
pneumatischen Signals 



DL-Schrauber mit Drehmoment- Kontrollsystem TRACS2 und TRACS3 + 
SCHRAUBENZÄHLER + VERBINDUNGSÜBERWACHUNG 

Die Lösung besteht aus:

• DRUCKLUFTSCHRAUBER
26C:
Der integrierte
Dehnungsmessgeber
wandelt das Drehmoment,
das auf die einzelnen
Verbindungen angewendet
wird, in ein elektrisches
Signal um, das von der
computergesteuerten
Einheit verarbeitet wird.

• COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOCS-TC: Misst
und speichert den Wert
des Drehmoments, zeigt
die Zyklusergebnisse
(OK und NOT OK) an
und überwacht den
Verschraubzyklus über die
Werte von Drehmoment/
Zeit, die bequem
gespeichert werden
können.

Überwachung
der Verbindungen:
Alles unter Kontrolle.
Sie suchen volle Zuverlässigkeit? Sie haben sie soeben gefunden. 
Bei komplexen Montagearbeiten garantieren die DL-Schrauber 
26C und die computergesteuerte Einheit TOCS-TC eine 
außergewöhnliche Qualität und beseitigen die Fehlermöglichkeiten 
während des Verschraubvorgangs. Nichts entgeht Ihnen: der Zyklus 
ist überwacht, die Drehmomente unter Kontrolle und die Fehler bei 
der Produktion auf ein Minimum reduziert.



 Legende

TOCS -TC = Tightening Operations Control System - Torque Control • 1 CH = 1 Kanal, an ein Werkzeug anschließbar • 2CH = 2 Kanäle, an zwei,
auch unterschiedliche Werkzeuge anschließbar, für synchronen oder asynchronen Betrieb • A = alphanumerisches Display • G = grafisches Display 

  Ausstattung (inbegriffen)  Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör  Auf Anfrage lieferbare Modelle

Modelle

TOCS-TC 1CH A

TOCS-TC 2CH A

TOCS-TC 1CH G

TOCS-TC 2CH G

Beschreibung

Steuereinheit

Steuereinheit

Steuereinheit

Steuereinheit

Best.-Nr.

686000131

686000132

686000133

686000134

Abmessungen (mm)  L x P x H

210x330x125

210x330x125

210x330x125

210x330x125

Computergesteuerte Einheit 

 Eigenschaften der computergesteuerten Einheit TOCS-TC (Tightening Operation-Control System - Torque Control)

COMPUTERGESTEUERTE EINHEIT 
TOCS-TC
• In zwei Ausführungen erhältlich, mit

alphanumerischem (TOCS-TC...A) und
grafischem (TOCS-TC...G) Display; mit
letzterem kann die Kurve Drehmoment-
Zeit angezeigt werden.

• Ausführungen zum Anschluss zweier
Werkzeuge, auch unterschiedliche, im
synchronen oder asynchronen Betrieb.

• Ausführung mit Netzwerkplatine für die Kom-
munikation mit spezieller Software (computer-
gesteuerte Programmierung + Datensammlung)

• Elektrisches Speisekabel, Länge 2m
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

• Ampel zur Drehmomentanzeige OK/KO mit 
eingebauter Alarmglocke (Art. 686000182)

• Transportgriff

Programmiermenü, vollständig und einfach zu nutzen, mit dem man:
• bis zu 20 Programme einstellen kann (Drehmoment MIN, Drehmoment MAX, Zeit MIN, Zeit MAX), mit Passwortschutz;
• Verschraubungssequenzen einstellen kann, mit maximal 99 Schrauben und der maximalen Anzahl der Wiederholungen bei

nicht korrektem Ergebnis.

Mit den I/O der Einheit kann man:
• OK/NOK für den Einzelzyklus und allgemeines OK/NOK (Ende der Abfolge) anzeigen;
• auf 3 Arten drucken, durch den Nutzer online konfigurierbar;
• durch eine angemessene Einstellung des Zeitfensters für das Drehmoment die verschiedenen Arten der Abweichung

unterscheiden;
• durch den internen Speicher die Daten Drehmoment/Zeit/Ergebnis für die letzten 1000 Verschraubungen speichern

(Ringpuffer);
• Möglichkeit zur Anbindung an ein Netzwerk (proprietäres Protokoll) mit Überwachung (Programmierung +

Datensammlung) mit optionaler Software.

• Membrantastatur zur Programmierung;
• Betrieb mit Stromversorgung mit Wechselstrom; wird die Stromzufuhr unterbrochen, wird der Datenspeicher über

eine Batterie gespeist;
• Hintergrundbeleuchtetes LCD-Display mit 4 Zeilen mit je 20 Zeichen (Ausführung ...A) oder Grafik (Ausführung ...G);
• Serieller Ausgang RS232 und paralleler Ausgang für den Anschluss eines Druckers;
• Optische Anzeige des Verschraubzustands auf dem Bedienfeld:

ROT= Verschrauben NOK (nicht korrekt)
GRÜN= Verschrauben OK (korrekt) + Meldungen Palettenfreigabe;

• I/O-Anschlüsse mit Kontakten, Speisung mit 24 Volt DC (max. 0,5A) zum Anschluss an PLC und/oder Leuchtanzeigen
für Verschraubzustand OK und KO.



26C4A - TC

26C5A - TC

26C8A - TC

26C10A - TC

26C12A - TC

26C4AL - TC

26C5AL - TC

26C8AL - TC

26C10AL - TC

26C12AL - TC

26C4AP - TC

26C5AP - TC

26C8AP - TC

26C10AP - TC

26C12AP - TC

26C4APA - TC

26C5APA - TC

26C8APA - TC

26C10APA - TC

26C12APA - TC

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

73

73

73

73

73

73

73

73

73

73

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4'

40x235

40x235

40x255

40x255

40x255

40x234

40x234

40x254

40x254

40x254

38x190x155

38x190x155

38x210x155

38x210x155

38x210x155

39x195x160

39x195x160

39x210x160

39x210x160

39x210x160

1.000 

1,000 

1,100 

1,100 

1,100 

1,050 

1,050 

1,130 

1,130 

1,130 

1,070 

1,070 

1,170 

1,170 

1,170 

1,150 

1,150 

1,250 

1,250 

1,250 

0,4 ÷ 4

0,4 ÷ 5

3,5÷ 8

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

0,4 ÷ 4

0,4 ÷ 5

3,5÷ 8

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

0,4 ÷ 4

0,4 ÷ 5

3,5 ÷ 8

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

0,4 ÷ 4

0,4 ÷ 5

3,5 ÷ 8

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

2000

1350

1000

850

400

2000

1350

1000

850

400

2000

1300

1000

800

400

2000

1300

1000

800

400

4,5

6

6

6

6

6

6

6

6

6

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7
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Drehmoment-
    bereich auf
  weicher
Verbindung

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar
(ISO 2787), empfohlener Betriebsdruck.

• Die Werte für das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt.
• Geräuschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO 15744

(Geräuschmessverfahren).

* Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren
 und Produktion (ISO 15744).
• Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1

und ISO 8662-7.
• Abtrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173). 

Außenvierkant (ISO 1174).
• Für Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und können 
jederzeit ohne Vorankündigung geändert werden. Die Drehmomentwerte 
sind lediglich Richtwerte, da sie durch die Elastizität der Verbindung, 
durch Typ und Länge der Schraube, durch Druck und Durchflussmenge 
der Druckluftversorgung sowie durch die Art des verwendeten Zubehörs 
beeinflusst werden können. Die angegebenen Werte für Geräuschpegel 
und Schwingungen curde auf dem Prüfstand gemäß den genannten 
Normen gemessen und sind für die Risikobeurteilung nicht geeignet. 
Die an den einzelnen Arbeitsplätzen gemessenen Werte können die 
deklarierten Werte überschreiten. Die tatsächlichen Expositionswerte 
und das daraus folgende Risiko sind fallspezifisch und hängen von der 
Arbeitsweise des Benutzers, vom bearbeiteten Werkstück und vom 
Arbeitsplatz sowie auch von der Expositionszeit und von der 
körperlichen Verfassung des Benutzers ab.  haftet daher nicht für 
Folgen aus der Anwendung der Tabellenwerte bei einer 
Risikobewertung des Arbeitsplatzes, auf den  keinerlei Einfluss 
hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen -
Kundendienst.

26 = Motorleistung in Watt/10 • C = Schrauber • 4 = Max. Drehmoment in Nm • A = Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung • L = Hebelstart 
• P = Pistolengriff • PA = Vorgeschobener Pistolengriff • TC = Computergesteurte Einheit (Torque Control)

 Schlüssel für die Modellnamen

   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein-und ausschrauben

Einschalten mit Hebel

 Legende

Einschalten mit drucktaster

  Ausstattung (inbegriffen)   Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör   Auf Anfrage lieferbare Modelle

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Aufhängebügel
• Zusatzfeder für die Kupplung (nur für Modelle 

26C4/5...)
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung
• Anschlusskabel: 5 m lang, notwendig für 

den Anschluss des Schraubers an die Einheit 
TOCS-TC (Art. 676300195)

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, Schlauchrollen und 
Druckluftzubehör (siehe Zubehör-Katalog)

• Griffhalterung für Werkzeugaufhängebügel
für Modelle mit geradem Griff Best.-Nr.692039006 
für 26C4.. und 26C5… Modelle 
Best.-Nr.692039007
für andere Modelle

• Winkel-schrauber: siehe Kat. 26
• DL-Schrauber mit ‘Upgrip’ Pistolengriff 

mit integrierte Dehnungsmessgeber
r-Katalog

hängebügel
f Best.-Nr.692039006 

elle 

DL-Schrauber mit integrierte Dehnungsmessgeber



Die Vorteile eines 
maßgeschneiderten Systems.
Wenn die Anforderungen sich verändern ist es gut, auf individuelle 
Lösungen zählen zu können. Alle Produkte können an die 
unterschiedlichen Produktionsanforderungen angepasst 
werden, ohne an Leistung zu verlieren. Die Fachtechniker von  
sind immer bereit, Ihnen zuzuhören und zu Ihrem Problem die 
Lösung zu finden.

Geringe Drehzahl, hohe Leistung.
QBei Arbeiten mit Edelstahl und bei besonders kritischen 
Verschraubungen ist es sehr wichtig, eine geringe Drehzahl 
zur Verfügung zu haben.
Die Modelle 26C sind für diese Anforderungen geeignet: sie 
sind auf individuell auf eine andere Drehzahl einstellbar 
als im Katalog angegeben.

Hinter der Leistung steht die 
Ansaugvorrichtung.
Sie haben Edelstahlschrauben, die nicht magnetisierbar 
sind? Sie können auf unsere Ansaugvorrichtungen 
zählen. Man muss nur die DL-Schrauber 26C an eine 
Vakuumpumpe anschließen: der spezielle Kopf macht 
die Aufnahme und Positionierung der Schrauben einfacher 
und sicherer. Aber nicht nur das, dieser Kopf ist individuell 
anpassbar. Wird das zu montierende Teil gewechselt? 
Sie haben in jedem Fall immer ein maßgeschneidertes 
Werkzeug.
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Modell

15C2APA3I

15C3APA3I

15C4APA3I

15C5APA3I

26C4APA3I

26C5APA3I

26C8APA3I

26C10APA3I

26C12APA3I

15C2APA3I-2CS

Vi
br

at
io

ne
n

Best.-Nr.

112514529

112514528

112514527

112514526

114814595

114814594

114814593

114814592

114814591

112507008

Typ Nm

0,6 ÷ 2,2

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5

0,4 ÷ 4

0,4 ÷ 5

3,5 ÷ 8

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

Nm UpM

2.200

1.400

950

650

2.000

1.300

1.000

800

400

2.200

Typ Typ Kg

0,84

0,86

0,86

0,86

0,97

0,97

1,10

1,10

1,10

0,84

Øxlxh

37x190x155

37x190x155

37x190x155

37x190x155

37x212x155

37x212x155

37x212x155

37x212x155

37x212x155

37x190x155

l/s

6

6

6

6

7

7

7

7

7

6

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

Antrieb dBA

71

71

71

71

73

73

73

73

73

71

m/s2

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

G
er

äu
sc

hp
eg

el
*

Zu
be

hö
r

Lu
ftv

er
br

au
ch

Ab
m

es
su

ng
en

(m
m

)

G
ew

ich
t

U
m

st
eu

er
ba

rk
ei

t 

St
ar

t

Le
er

lau
fd

re
hz

ah
l

m
ax

.

m
in

.

G
rif

f

Sc
hr

au
be

rty
p

        Drehmoment-
      bereich
   auf weicher
Verbindung

15C3APA3I-2CS

15C4APA3I-2CS

15C5APA3I-2CS

26C4APA3I-2CS

26C5APA3I-2CS

26C8APA3I-2CS

26C10APA3I-2CS

26C12APA3I-2CS

112507009

112507010

112507011

114807463

114807464

114807465

114807466

114807467

0,4 ÷ 3,5

0,4 ÷ 4,5

0,4 ÷ 5

0,4 ÷ 4

0,4 ÷ 5

3,5 ÷ 8

3,5 ÷ 9,5

3,5 ÷ 12

1.400

950

650

2.000

1.300

1.000

800

400

0,86

0,86

0,86

0,97

0,97

1,10

1,10

1,10

37x190x155

37x190x155

37x190x155

37x212x155

37x212x155

37x212x155

37x212x155

37x212x155

6

6

6

7

7

7

7

7

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

F 1/4''

71

71

71

73

73

73

73

73

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

15C ... 26C ...  1/4'' gas

Modell

15C

26C4 ...

26C5 ...

Drehmomentbereich auf weicher Verbindung (Nm)

0,8 ÷ bei Max Drehmoment

1 ÷ 4

1 ÷ 5

Von Min. Drehmoment ÷ 1,2

0,4 ÷ 1,3

0,4 ÷ 1,3

Drehmomentbereich auf weicher Verbindung (Nm)

    

15 C 2
A 
PA 3I 

2CS 

 Legende Luftanschlussgewinde  Raccordo entrata aria

Einschalten mit Drucktaster
Umsteuerbarkeit: 

0,6 ÷ 2,2

15C ...

26C ...

Ø 5 mm

Ø 8 mm

Empfohlener
Schlauchdurchmesser



Pumpen

Bewegung von Flüssigkeiten, Luft und Gasen ist in
der modernen Technologie unersetzlich. Die in der
heutigen Zeit eingesetzten Produkte sollten erprobt
und innovativ sein. Unsere aus der Raumfahrt- und
Medizintechnik kommenden Produkte leisten in der
Umwelt- und Hebetechnik, Chemie- und Lebens-
mittelindustrie zuverlässige Dienste.

Vakuum bis 10 -3 mbar 
Flüssige Medien von 1μl aufwärts
Drücke bis 20 bar

Kompressoren 

Moderne Fertigung ohne Druckluft ist kaum
vorstellbar. Rationelle Luftversorgung wurde zur 
ökonomischen Frage. Zur Anwendung gelangen
Rotations-, Lamellen-, Schrauben- und Kolben-
verdichter.

Mit Fördervolumina von 1 Nl/min bis Antriebs-
leistungen von 250 kW und Betriebsdrücken bis
320 bar kann jeder Bereich abgedeckt werden.

Pumpen, Kompressoren
Gebläse



DL-Schrauber CDE 

• Drehmomentbereich: von 3 bis 12 Nm

• Abschaltkupplung

Schneller,
leistungsstärker, präziser.



Die von der sorgfältigen 
Projektierung und der Qualität des 
Produktionsprozesses garantierte lange 
Standzeit der Komponenten setzt sich 
in geringere Kosten für Wartung und 
Reparaturen um

Die Drehmomentsteuerung Jointech 
Plus (mit automatischer sofortiger 
Luftabschaltung) garantiert eine exakte 
Wiederholung des Anzugsmoments 
für alle Schraubfälle 

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine 
lange Standzeit des Werkzeugs

Der vollkommen konzipierte DL-Motor 
garantiert hohe Standzeit und 
maximale Leistung

Das Übertragungssystem wurde 
entwickelt, um maximale Leistung, 
höchste Lebensdauer der
kinematischen Kette und 
geräuscharme Funktion zu 
garantieren

Deutliche Erhöhung der Effizienz des 
Schraubzyklus dank innovativer Produkt 
entwicklungssysteme

Die Drehmomentsteuerung Jointech 
Plus (mit automatischer sofortiger 
Luftabschaltung) führen dazu, 
dass sich die Notwendigkeit, bei 
Ende der Montagearbeiten eine 
Qualitätskontrolle durchzuführen, 
erheblich reduzieren und das wiederum 
bedeutet eine deutliche Steigerung 
der Produktivität des Schraubzyklus

Die hohe Rotationsgeschwindigkeit 
des DL-Motors garantiert gleichem 
Drehmoment. Folglich wird der 
Schraubzyklus deutlich kürzer

Die DL-Schrauber CDE sind speziell 
bei der Montage von elektrischen 
Haushaltsgeräten und im Motor-
Sektor, wo ein hohes Anzugsmoment 
und hohe Schraubgeschwindigkeiten 
erforderlich sind

CDE...RA

CDE...LRA

CDE...PRA

Deutliche Senkung der 
Wartungskosten: der Großteil der 
internen Komponenten ist bei der 
ganzen Baureihe gleich, so daß die 
Verwaltung der Ersatzteile einfacher 
und wirtschaftlicher ist

Leicht Erhältliche Zubehörteile 
(Anschluss für Lufteinlass 1/4”)

Der Schnellwechselfutter ermöglicht 
einen schnellen und sicheren Ersatz 
der Klingen

Bei Zyklusende gibt das Drehmoment 
Kontrollsystem ein Akustiksignal ab: 
Dadurch kann der Bediener schneller 
zur nächsten Verschraubung wechseln

Für besonders 
Anspruchsvolle

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Zuverlässigkeit Produktivität



Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
Bedieners

Ergonomisches Griffdesign: Der 
Griff wurde mit einem ergonomisch 
Gehäuse aus rutschsicherem Material 
geschaffen. Dadurch vereinfacht sich 
das Ergreifen des Schraubers, die 
Griffsicherheit der Hand wird erhöht 
(mehr Grip) und das bedeutet bessere 
Handhabung und Wärmeisolierung 
sowie mehr Komfort für den Bediener

Bequeme Umschalttaste mit 
Sperrvorrichtung für Bediener, und 
zwar auch für Linkshänder

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

Die Entwicklungstechnologie für den 
DL-Motor gestattet eine Reduzierung 
des Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

Alle Bestandteile können problemlos 
entsorgt werden, da sie aus 
recycelbaren Werkstoffen gebaut 
wurden und daher keine Gefahr für 
die Umweltverschmutzung und die 
Sicherheit von Personen darstellen

Alle Lösungen von  werden 
in Öko-Verpackungen geliefert

Durch die Möglichkeit, nicht 
geschmierte Luft zu verwenden, kann 
die Emission von zerstäubtem Öl in 
die Umgebung vermieden werden

Pistolengriff: für alle Schraubfälle 
geeignet, bei denen eine Schubkraft in 
Schraubrichtung erforderlich ist, z.B. bei 
selbstschneidenden Schrauben

Möglichkeit der praktischen und 
schnellen Abfuhr der Abluft (Modelle 
mit Pistolengriff) - siehe Zubehör-
Katalog

Ausgelegt für den Anschluss von 
Werkzeughalter/Federzug, so kann 
jeglicher Kraftaufwand zum Halten des 
Werkzeugs entfallen

Patentiertes 
Schalldämpfungssystem: sie sind 
extrem leise und mit kontrolliertem 
Luftablass versehen

Das Ergotech-Projekt
Unter voller 

Einbeziehung von ergo-
nomischen Anforderungen 

und Sicherheit des Bedieners 
optimiert  die 

Leistungen seiner Werkzeuge und 
bietet Beratung und qualifizierte 
Schulung für den richti-gen 
Gebrauch der Schrauber

CDE...PARA

Die automatische und sofortige 
Luftabschaltung und die internen 
Kinematiksysteme gewährleisten 
Schwingungsniveaus, die 
Vibrationspegel niedriger als 2,5 
m/s2 (ISO 8662-7) selbst im Betrieb 
gewährt

Bequeme Starttaste reduziert die 
Fingerermüdung auf ein Minimum

So haben Sie die 
Perfektion im Griff 

Für Natur 
und Innovation

UmweltfreundlichkeitErgonomie

Vorgeschobener Pistolengriff: 
Überall dort geeignet, wo keine 
Ständer verwendet werden können. 
Besonders für metrische Schrauben 
angebracht, wo keine Schubkraft in 
Schraubrichtung erforderlich ist



Modell

CDE..

Anschluß Lufteinlaß

1/4" gas Ø 8 mm

Empfohlener Schlauchdurchmesser

Weitere technische Eigenschaften

Einschalten mit Drucktaster

Umsteuerbarkeit:  Alle Modelle können 
ein- und ausschrauben

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787); 
empfohlener Betriebsdruck.

• Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393.
• Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und ISO 15744.
* Zusatzfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Meßverfahren und 

Produktion  (ISO 15744).
• Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und ISO 8662-7.
• Zubehöranschluß: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).
• Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen 
Änderungen ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente 
dienen nur als Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität 
der Schraubverbindung, Art und Länge der Schraube, Druck und 
Durchflußmenge der Druckluftversorgung und von der Art des 
verwendeten Werkzeugs beeinflußt.Die genannten Werte für
Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand 
entsprechend den genannten Standards gemessen und eignen sich 
nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen 
gemessenen Werte können über den hier angegebenen Werten 
liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach 
dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer 
der Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers. 

 haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der 
Tabellenwerte bei einer Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf 
den  keine Einflußnahme hat. Weitere Hinweise erhalten Sie 
beim Technischen -Kundendienst.

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, 
Schlauchrollen und Zubehör für die Druckluft, 
(siehe Zubehör-Katalog)

  Ausstattung (mit dem Werkzeug geliefert)

• Schlüssel zur Einstellung der Kupplung
• Aufhängungsring
• Bedienungs- und Wartungsanleitung
• Okö-verpackung

 Legende

Einschalten durch Druck 

Einschalten mit Hebel

 Die Schrauber CDE können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden

CDE5RA

CDE7RA

CDE12RA

CDE5LRA

CDE7LRA

CDE12LRA

CDE5PRA

CDE7PRA

CDE12PRA

CDE5PARA

CDE7PARA

CDE12PARA

2000

1200

700

2000

1200

700

2000

1200

700

2000

1200

700

1,000

1,000

1,000

1,020

1,020

1,020

1,100

1,100

1,100

1,190

1,190

1,190

40x250

40x250

40x250

40x250

40x250

40x250

38x225x155

38x225x155

38x225x155

38x230x160

38x230x160

38x230x160

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

9

9

9

10

10

10

9

9

9

9

9

9

3 ÷ 5

3 ÷ 7

3 ÷ 12

3 ÷ 5

3 ÷ 7

3 ÷ 12

3 ÷ 5

3 ÷ 7

3 ÷ 12

3 ÷ 5

3 ÷ 7

3 ÷ 12

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

114814310

114814311

114814312

114814130

114814131

114814132

114814560

114814561

114814562

114814570

114814571

114814572

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"

F 1/4"
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DL-Winkelschrauber 
• mit 90°-Winkelkopf
• mit 30°-Winkelkopf
• mit offenem Flachkopf

Zuverlässigkeit und Genauigkeit:
Echte Innovation kennt keine 
Hindernisse

• Drehmomentbereich: von 0,8 bis 145 Nm
• Automatische und sofortige Luftabschaltung



DL-Winkelschrauber

50C....A90

Arbeiten an 
engen und schwer 
zugänglichen Stellen.
Auch bei hohen
Drehmomenten.

Sie eignen sich insbesondere für den Bereich 
Elektrohaushaltsgeräde und für Auto, Motorrad 
and Fahrrad. Die Winkelschrauber sind praktisch 
einsetzbar, wenn an engen und schwer 
zugänglichen Stellen geschraubt werden muß, 
wie zum Beispiel hinter Seitenwänden, direkt an 
Profil-und Formteilen usw. 

Ihre wichtigsten Vorzüge sind: 
• Robuste Ausführung der Winkelköpfe und damit

hohe Standzeit;
• Hohe Wiederholgenauigkeit des

Anziehmoments;
• Unter besonderer berücksichtigung der

ergonomie.

Die DL-Schrauber 50C können Schrauben mit 
hohen Drehmomente bis 145 Nm. Sie lösen 
schwere Verschraubungen mit hohe Präzision. 
Sie eignen sich insbesondere für den Bereich 
Thermokonvektor, hydraulische Pumpen, Auto.



A6RSA1

AD9RA1

AG40RA

15C...90

15C...30



DL-Winkelschrauber

Mit den Winkelschraubern AF
erreichen Sie jede
Schraubstelle

Diese DL-Schrauber mit offenem Flachkopf sind die effizienteste Lösung bei 
Montagearbeiten, wenn an schlecht zugänglichen, engen Stellen geschraubt 
werden muss, an denen übliche Schrauber nur mit Einschränkungen eingesetzt 
werden können. Die Winkelschrauber AF erweisen sich insbesondere als äußerst 
vorteilhaft, wenn Überwurfmuttern an Druckkreisläufen oder Bauteilen, in deren 
Leitungen Flüssigkeiten zirkulieren, verschraubt werden müssen 
(z. B. Gasrampen an Kochherden, Kompressorleitungen an Kühlschränken, 
Leitungen an Kfz- Bremssystemen, Kesselleitungen, Leitungen von 
Kaffeemaschinen …). 

Die Lösung wird optimal durch absolut neu konzipierte offene 
Schraubköpfe, die sich an vielfältige Montagesituationen 
anpassen: Denn durch ihre radiale Öffnung kann die 
Rohrleitung in den Sechskanteinsatz eingeführt werden, 
so dass die Mutter leicht erreicht wird. Außerdem 
garantieren die Projektbestimmungen der 
neuesten Generation für diese innovativen 
Schrauber höchste Zuverlässigkeit 
und maximale Standzeit.

40A...AF...



Die Winkelköpfe  sind extrem 
widerstandsfähig und langlebig 

Verschraubung wechseln

Durch ihre radiale Öffnung kann die 
Rohrleitung in den Sechskanteinsatz 

eingeführt werden, so dass die Mutter 
leicht erreicht wird



Die von der sorgfältigen Projektierung und 
der Qualität des Produktionsprozesses 
garantierte lange Standzeit der 
Komponenten setzt sich in geringere 
Kosten für Wartung und Reparaturen um

Die Drehmomentsteuerung mit 
selbsttätiger sofortiger Luftabschaltung  
garantiert  eine Qualitätsverbesserung 
des Schraubvorgangs und damit des 
Endprodukts

Extrem leistungsfähiger Motor: 
optimiert die Leistung auch bei 
niedrigen Versorgungsdrücken

Stabiler ausgeführter Luftanschluß: 
es ist extrem widerstandsfähig und 
langlebig Verschraubung wechseln 

Die Präzision ist hoch: die Werte 
CM / CMK sind extrem hoch

Die Winkelköpfe  aus speziellen 
Konstruktionsmaterialen sind extrem 
widerstandsfähig und langlebig.
Sie haben kompakte Abmessungen 
für engen und schwer zugänglichen 
Stellen

Das mitgelieferte  exklusive 
Spezialfett (für Modelle AF) von  
zum Schmieren garantiert dafür, 
dass die Schrauberleistung bei 
Drehmoment und Langlebigkeit 
stets erhalten bleibt

Für besonders 
Anspruchsvolle

Deutliche Erhöhung der Effizienz 
des Schraubzyklus dank innovativer 
Produktentwicklungssysteme

Das System zur Drehmomentkontrolle 
führt dazu, dass sich die Notwendigkeit, 
bei Ende der Montagearbeiten eine 
Qualitätskontrolle durchzuführen, 
erheblich reduziert und das wiederum  
bedeutet eine deutliche Steigerung der 
Produktivität des Schraubzyklus

Die hohe Leistung des DL-Motors und der 
Kinematischen Kette gewährleisten eine 
hohe Verschraubungsgeschwindigkeit 
und eine entsprechende Reduzierung der 
Zyklus Zeit

Bei Zyklusende gibt das Drehmoment-
Kontrollsystem ein Akustiksignal ab: 
Dardurch kann der Bediener schneller zur 
nächsten Verschraubung wechseln

Sie garantieren hohe Präzision dank des 
günstigen Verhältnisses zwischen 
Drehzahl and Drehmoment

Die Einstellung der Kupplung 
erfolgt praktischer, schneller und 
sicherer durch den Drehcursor zur 
Kupplungseinstellung

Dank seines doppelten Arbeitsweges 
steuert der Starthebel sowohl das 
Verschrauben als auch die Fluchtung 
des Abtriebszahnrads: Wenn der 
Hebel aus der Ruheposition bis zur 
ersten Stufe betätigt wird, richtet 
sich das Abtriebszahnrad neu aus, wird 
der Hebel dagegen ganz gedrückt, so 
tritt der Schrauber in Funktion und das 
Abtriebszahnrad beginnt zu drehen (nur 
für 40A...AF... Modelle)

Bei Verwendung des Abtriebzahnrads 
mit Durchgangssechskant kann durch 
einfaches Drehen des Werkzeugs um 
180° um seine Achse auch das Lösen von 
Schrauben ausgeführt werden (nur für 
40A...AF... Modelle)

Durch die enorme Vielseitigkeit von  
beim Angebot von ganz kundenspezifisch 
ausgerichteten Lösungen, lässt sich jede 
beliebige, auch die komplizierteste 
Produktionssituation verschrauben

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Zuverlässigkeit Produktivität

Cm= Indikator für die Wiederholgenauigkeit der Maschine (Schrauber)

CmK= Indikator für die Genauigkeit der Maschine (Schrauber)

Wiederholbarkeit drückt die Kapazität des Schrauber, um bei jedem Zyklus die 
gleiche Drehmoment zu behalten. Die Genuaigkeit drückt die Kapazität des 
Schrauber um Drehmoment zu behalten.



Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
bedieners

Schieber zur Kupplungseinstellung: 
bequemer und sicherer, mit einem 
praktischen "Endanschlag" (außer A...R 
Modelle)       

Ergonomischer Starthebel: länger, 
er bietet einen praktischen und 
komfortablen Griff, fast über die gesamte 
Länge des Winkelschraubers

Das System von  zur 
Drehmomentkontrolle reduziert 
die Reaktion auf die Hand des 
Bedieners auf ein Minimum. Dank des  
automatischen, schnell ansprechenden 
Druckluftabschaltsystems und der 
optimalen Auslegung der internen  
kinematischen Bewegungen liegen die 
Schwingungswerte unter 2,5 m/s2

Rutschfester Überzug für den 
Starthebel, der dadurch dem 
Verschleißwiderstandsfähiger wird   

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt werden

Alle Bestandteile können problemlos 
entsorgt werden, da sie aus 
recycelbarem Material gebaut 
curde un daher keine Gefahr für 
die Umweltverschmutzung und die  
Sicherheit von Personen darstellen

Die Entwicklungstechnologie für den  
DL-Motor gestattet eine Reduzierung 
des Druckluftverbrauchs und steigert 
die Leistungen, selbst bei niedrigem 
Luftdruck

Alle Lösungen von  werden in 
Öko-Verpackungen geliefert

Die Materialien zum Bau der 
Schraubköpfe verleihen ihnen 
besonders lange Standzeit,wodurch sich 
die Kosten für Wartung und Ersatz der 
Komponenten reduzieren

Für Natur 
und Innovation

Ergonomie Umweltfreundlichkeit

Drehcursor zum Einstellen der Kupplung Ergonomischer Starthebel

Der Kopf mit Abtriebszahnrad mit 
Blindsechskant erleichtert das Annähern 
der Mutter an die Verbindungsstelle

Die reduzierte Kopfstärke erleichtert das 
Verschrauben auch an engen Stellen

Effizienter eingebauter 
Schalldämpfungssystem: Diese  
DL-Schrauber sind extrem leise und mit 
kontrolliertem Luftablass versehen

Die Schrauber sind äußerst vielseitig 
und praktische dank des günstigen 
Verhältnisses zwischen Leistung und 
Gewicht

Die Modelle sind besonders 
kompakte. Sie haben eines günstigen 
Länge / Durchmesser / Kopf-Größe 
Verhältnisses

Um ergonomische, genauen 
Verschraubungen bei geringstem 
Kraftaufwand für den Bediener zu 
erreichen, wird die Verwendung des 
speziellen Zübehor empfohlen, das, 
an den kartesischen Werkzeughaltern 
von  montiert, dank seiner 
Beweglichkeit und Flexibilität eine weite 
Rotationsbewegung des Werkzeugs 
um seine eigene Achse sowie eine 
Abweichung von der horizontalen 
Achse um +/- 15° erlaubt (siehe 
Sonderzubehör auf Anfrage)



15C2A30

15C3A30

15C4A30

15C5A30

15C2A90

15C3A90

15C4A90

15C5A90

AD6RA1

AD9RA1

AD14RA1

AD26RA1

AG40RA

AG60RA

50C95A90

50C145A90

A6RSA1

A10RYA

40A17AF12B

40A17AF13B

40A17AF15B

40A9AF12B

40A9AF13B

40A9AF15B

40A20AF12B

40A20AF13B

40A20AF15B

112533942

112533943

112533944

112533945

112593942

112593943

112593944

112593945

114893986

114893989

114893994

114893996

114893975

114893980

112694400

112694401

114893924

116300012

114899930

114899931

114899932

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

Auf Anfrage

30°

30°

30°

30°

30°

30°

30°

30°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

FLACHKOF

0,8 ÷ 2

0,8 ÷ 3

0,8 ÷ 4

0,8 ÷ 5

0,8 ÷ 2

0,8 ÷ 3

0,8 ÷ 4

0,8 ÷ 5

2,5 ÷ 6

2,5 ÷ 9

3 ÷ 14

11,5 ÷ 26

18 ÷ 40

29 ÷ 60

43 ÷ 95

68 ÷ 145

3,5 ÷ 11,5

12 ÷ 33

7 ÷ 17

7 ÷ 17

7 ÷ 17

2 ÷ 9

2 ÷ 9

2 ÷ 9

7 ÷ 20

7 ÷ 20

7 ÷ 20

2000

1400

950

650

2000

1400

950

650

1150

900

600

350

400

300

200

120

600

250

300

300

300

500

500

500

240

240

240

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

0,70

1,200

1,200

1,400

1,450

2,050

2,300

2,700

3,400

1,700

2,750

1,90

1,90

1,90

1,90

1,90

1,90

1,90

1,90

1,90

4,0

5,5

5,5

5,5

4,0

5,5

5,5

5,5

10

10

10

10

13

13

15

15

9

9

9

9

9

9

9

9

10

10

10

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 1/4''

M 3/8”

M 3/8”

M 3/8”

M 3/8”

M 3/8”

M 1/2”

M 1/2”

M 1/2”

F 1/4”

F 14 mm

12

13

15

12

12

12

12

12

12

73

73

73

73

73

73

73

73

77

77

77

77

80

80

81

81

82

82

75

75

75

75

75

75

75

75

75

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

Modell Best.-Nr. Type UpM Type Type Kg dBAl/s AntriebNm
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   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
Schrauben fest- und losdrehen, die 
Umschaltung erfolgt über eine spezielle Taste.
Bei Modell A10RYA erfolgt die Umschaltung 
von Rechts-/Linkslauf durch Drücken des 
unteren (Rechtslauf) bzw. oberen (Linkslauf)
Sechskants. 
Bei Modell 50C erfolgt die Umschaltung von 
Rechts-/Linkslauf durch Drehen der Mutter 
unter den Hebel
Modell 40A…AF: Die Umkehrung der 
Drehrichtung dient zum Fluchten des 
endständigenZahnrads am Ende des 
Schraubvorgangs

•  Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck

•  Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393
• Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und ISO 

15744
* Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und 

Produktion (ISO 15744).
•  Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und ISO 8662-7.
•  Abtrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173). Außenvierkant, 

14 mm (ISO 1174-1).
• Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und 
können jederzeit ohne Vorankündigung geändert werden. Die 
Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die 
Elastizität der Verbindung, durch Typ und Länge der Schraube, 
durch Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung 
sowie durch die Art des verwendeten Zubehörs beeinflusst 
werden können. Die angegebenen Werte für Geräuschpegel und 
Schwingungen curde auf dem Prüfstand gemäß den genannten 
Normen gemessen und sind für die Risikobeurteilung nicht 
geeignet. Die an den einzelnen Arbeitsplätzen gemessenen Werte 
können die deklarierten Werte überschreiten. Die tatsächlichen 
Expositionswerte und das daraus folgende Risiko sind fallspezifisch 
und hängen von der Arbeitsweise des Benutzers, vom 
bearbeiteten Werkstück und vom Arbeitsplatz sowie auch von der 
Expositionszeit und von der körperlichen Verfassung des 
Benutzers ab.  haftet daher nicht für Folgen aus der 
Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung des 
Arbeitsplatzes, auf den  keinerlei Einfluss hat. Weitere 
Hinweise erhalten Sie beim Technischen -Kundendienst.

 Legende

Einschalten mit Hebel

Modelle 40A...AF...
Zur Garantie von langdauernder, optimaler 
Leistung des Schraubers ist der Kopf in folgenden 
Intervallen einzufetten: alle 3000 Zyklen



Modell

15C...

AD...RA1, A6RSA1, A10RYA, 40A...AF...

50C...

AG40RA, AG60RA

Anschluß Lufteinlaß

1/4'' gas

1/4'' gas

1/4'' NPT

1/4'' gas

Ø 5 mm

Ø 8 mm

Ø 8 mm

Ø 10 mm

Empfohlener
Schlauchdurchmesser

Weitere technische Eigenschaften

 Ausstattung (inbegriffen)  

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Fettspritze (nur für 40A...AF...)
• Spezialfett (Packung zu 50 g)
• Haltebügen (außer 50C) 
•  Betriebs- und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

 Auf Anfrage lieferbare Modelle

•  Modelle nur mit Rechtslauf oder nur mit Linkslauf

•  Modelle mit Schnellwechselfutter

•  Modelle mit geringer Drehzahl (z.B. Edelstahl)

•  Modelle mit geringem Drehmoment

•  Modelle zum ansaugen der Schrauben

•  Modelle A6RSA1 und A10RYA mit von Standardausführung 
(max Innensechskant 7 mm für A6RSA1 und 15 mm für 
A10RYA) abweichendem  Sechskant:  bei Bestellung die 
Maße des gew. Sechskant an die Typ-Bezeichnung anhängen 
(z. B.: A6RSA1  A6RSA1/7; A10RYA A10RYA/13). 
Nichtstandard Innensechskante werden normalerweise ohne 
Zubehör verwendet.

•  Modelle für Drehmomente höher von 145 Nm

• Sämtliche Modelle (außer AD6/9RA1 und AG40/60RA) sind 
mit Innensechskant für Bits lieferbar. Bei Bestellung, den 
Kürzel BITS an die Typ-Bezeichnung anhängen (z.B. 15C2A... 
15C2A...-BITS)

•  Modelle mit System Poka Yoke für Schraubenzähler: 
damit verhindert man vergessene Teile bei hohem 
Fertigungsaufkommen. So verringern sich dieTotzeiten und die 
Qualität wird verbessert. Siehe S. 10-11.

•  Modelle mit  Verbindungsüberwachung (außer 50C): der 
Zyklus ist überwacht, die Drehmomente unter Kontrolle und 
die Fehler bei der Produktion auf ein Minimum reduziert. 
Siehe  S. 12-13.

Modelle AF:
• Modelle mit Abtriebszahnrad mit durchgehendem Sechskant - Through - 

(Version Trough (version T anstelle von B) 
(z. B.. 40A17AF12B  40A17AF12T)

• Modelle mit Abtriebszahnrad mit anderen Abmessungen 
(z.B. für Abtriebszahnrad 14 mm 40A17AF12B 40A17AF14B)

• Modelle mit Abtriebszahnrad mit anderen als Sechskant-Geometrien 
(Vieleck, Quadrat, Doppelsechskant, oval usw. )

• Modelle mit tieferen Drehmomentbereichen als in der Tabelle 
angegeben

• Modelle mit verlängertem Abtriebszahnrad
• Modelle für die Montage von klein Muttern mit geringem Drehmoment 

und hoher Geschwindigkeit: ideal für die Montage von Thermoelemente 
(z.B. Kunststoffrohre aus Eisen mit Boiler).

• Modelle ohne Kupplung

Abtriebszahnrad

Verlängertes Abtriebszahnrad
P= Vorstand in mm

40 = Schrauberleistung (400 Watt) • A = Winkelschrauber • 17 = max. Drehmomentabgabe • A = mit Luftabschaltung • F = Flat (Flachkopf) • 12 = 
verwendetes Sechskant • B = Typ des Abtriebzahnrads (Blind oder Through, durchgehend)

 Schlüssel für die Modellnamen 40A...AF...

Abtriebszahnrad mit Blindsechskant (Blind): 
Das Zahnrad weist einen „Anschlag” auf, an dem 
die zu verschraubende Mutter anliegt, um so das 
Verschrauben zu erleichtern

Abtriebszahnrad mit Durchgangssechskant 
(Through): Das Zahnrad weist ein Sechskant auf, 
das sich ganz durchgehend auf die Mutter schiebt, 
mit diesem Zahnrad kann durch Drehen des 
Werkzeugs um 180° auch losgeschraubt werden

Für alle Modelle erhalten Sie beim Technischen -Kundendienst



0% Fehler, 
100% Präzision.

DL-Winkelschrauber+ Schraubenzähler

Die Lösung besteht aus:

• DL-WINKELSCHAUBER
mit Hebel, ausgestattet
mit einem System
zum Erkennen des
pneumatischen Signals.

• COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOM-PM
(Tightening Operation
Monitor - Pressure
Monitoring) mit der
die Überwachung des
Verschraubzyklus
durchgeführt werden
kann, durch Erkennung
des doppelten
drucksignals, das vom
Schrauber kommt und
in ein elektrisches Signal
umgewandelt wird.

Ein Prüfsystem durch Druckänderung.
Die Verwendung der beiden pneumatischen Signale (Start Schrauber und auslösen Kupplung) 
garantiert den betrieb des Systems unabhängig von Druckschwankungen in der Leitung, in vielen 
Fertigungsstraßen ein kritischer Punkt. Ein bemerkenswerter Vorteil gegenüber den anderen Systemen 
vom Typ Poka Yoke, die schwieriger zu programmieren sind und die nur ein Signal verwenden: den 
Druckunterschied beim Erreichen des Drehmoments.

Das Problem der vergessenen Schrauben? Es gibt die Funktion 
“Schraubenzähler”: damit verhindert man vergessene Teile 
bei hohem Fertigungsaufkommen. Daneben werden durch das 
Signal zur Rückinformation und das Endsignal als Bestätigung 
für das nächste Los die Produktzyklen beschleunigt und 
die Kontrolle der montierten Teile gesichert. So verringern 
sich die Totzeiten und die Qualität wird verbessert.



 Eigenschaften der Einheit TOM-PM (Torque Operation Monitor - Pressure Monitoring)

Vorgang Anzeige Bedienfeld TOM-PM

Verschrauben OK VERSCHRAUBEN OK: Grüne LED

Korrekte Verschraubsequenz eingestellt ZYKLUSENDE: Gelbe LED
VERSCHRAUBEN OK: Grüne LED

Schraube bereits angezogen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED

Anzahl der angezogenen Schrauben Zähler auf dem Display

Anzahl der Schraubvorgänge NOK Zähler auf dem Display

Verdrehungen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeige “T>T_Max”

Loslassen des Hebels, bevor die Schraube
festgezogen ist

Keine anzeige und kein Hochzählen des
Schraubenzählers

Verklemmen der Schraube oder teilweises Eindrehen 
(auslösen der Kupplung vor der festgelegten Zeit) 

VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeig “T<T_MIN”

Verbindung nicht in Ordnung (auslösen der 
Kupplung nach der festgelegten Zeit)

VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzählen des 
Zählers NOK und Displayanzeige “T>T_MAX”

Modell

TOM-PM

Beschreibung

Steuereinheit

Best.-Nr.

685001057

Abmessungen (mm)

230x200x130

Computergesteuerte Einheit

Stromversorgung

110/220V, 50/60 Hz

 Ausstattung (inbegriffen)

 Auf anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Druckwächtersatz (art. 685001058), komplett mit 
Pneumatikleitungen und Elektrokabel mit 3 m Länge

• Speisekabel
• Anschluss iN mit aktivierung der Einheit
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

• Ampel mit drei Lampen mit den gleichen anzeigen wie 
die LED an der Einheit (mit Kabel L 3 m): art. 686000606

 Auf anfrage lieferbare Modelle

• Individuelle Modelle je nach anforderungen.
-  Beispielsweise bei Verschraubzyklen mit unterschiedlichen abschnitten (Verschrauben/

Schrauben lösen/Zyklusende), zur integration in Verschraubsysteme mit automatischer 
Zuführung der Schrauben Ca (siehe Kat. 89), bei vorhandener ablaufüberwachung der 
Produktionszyklen, bei denen mehrere Schrauber durch einen einzigen bediener gesteuert 
werden.

Für weitere informationen wenden Sie sich bitte an diel Technische Kundenberatung. 

 Schlüssel für die Modellnamen

 TOM-PM = Tightening Operation Monitor - Pressure Monitoring

• Möglichkeit, über die interne PLC 1
Verschraubsequenz festzulegen

• Jede Verschraubsequenz kann bis zu
999 Schrauben enthalten

• Für jede Verschraubsequenz
kann die maximale Anzahl der
Wiederholungen bei Schrauben
NOK programmiert werden

• Automatische Kontrolle der
Verschraubzeit durch Festlegung des
Zeitfensters des Verschraubzyklus,
um die verschiedenen Arten der
Abweichung unterscheiden zu können

• Tastatur zur PLC-Programmierung,
einfach und sofort verständlich

• Optische Anzeige des
Verschraubzustands direkt auf
dem Bedienfeld der Einheit

• Akustisches Signal:
kurz  Verschrauben OK,
lang  Verschrauben NOK

• Rücksetzen Zyklus oder
Ausgabe Palette/Schablone mit
Schlüsselschalter oder über PLC

• Elektrisches Signal Zyklusende
OK für die Ausgabe Palette/
Schablone (oder manuell durch
Schlüsselschalter)

• Löschen des letzten
Verschraubvorgangs über eine

Taste: Herunterzählen des Zählers bei 
nicht erfolgreichem Verschrauben (wenn 
beispielsweise eine Komponente nicht 
angebracht ist)

• I/O-Anschlüsse mit Kontakten,
Speisung mit 24 Volt DC (max. 0,5A)
zum Anschluss an PLC und/oder
Leuchtanzeigen

• An einen einzigen DL-Schrauber
anschließbar, der mit
druckluftabschaltsystem, Hebel- oder
Tasterstart (nicht durch Andruck) und
doppeltem, pneumatischem Signal
ausgestattet ist (START und TORQUE)

• Gewicht: 2,0 kg



DL-WinkelSchrauber mit Drehmoment- Kontrollsystem + Schraubenzähler
+ Verbindungsüberwachung

Die Lösung besteht aus:

• DL-WINKELSCHRAURER:
Der integrierte
Dehnungsmessgeber
wandelt das Drehmoment,
das auf die einzelnen
Verbindungen angewendet
wird, in ein elektrisches
Signal um, das von der
computergesteuerten Einheit
verarbeitet wird

• COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOCS-TC: Misst
und speichert den Wert des
Drehmoments, zeigt die
Zyklusergebnisse (OK und
NOT OK) an und überwacht
den Verschraubzyklus über
die Werte von Drehmoment/
Zeit, die bequem
gespeichert werden können

• In zwei Ausführungen
alphanumerischem
(TOCS-TC...A) und
grafischem (TOCS-TC...G)
Display; mit letzterem kann
die Kurve Drehmoment-Zeit
angezeigt werden.

Überwachung der 
Verbindungen:
Alles unter Kontrolle.
Sie suchen volle Zuverlässigkeit? Sie haben sie soeben 
gefunden. Bei komplexen Montagearbeiten garantieren die 
DL-WinkelSchrauber und die computergesteuerte Einheit 
TOCS-TC eine außergewöhnliche Qualität und beseitigen die 
Fehlermöglichkeiten während des Verschraubvorgangs. Nichts entgeht 
Ihnen: der Zyklus ist überwacht, die Drehmomente unter Kontrolle und 
die Fehler bei der Produktion auf ein Minimum reduziert.



Legende

TOCS -TC= Tightening Operations Control System - Torque Control • 1 CH = 1 Kanal, an ein Werkzeug anschließbar • 2CH = 2 Kanäle, an zwei, auch 
unterschiedliche Werkzeuge anschließbar, für synchronen oder asynchronen Betrieb • A = alphanumerisches Display • G = grafisches Display

  Ausstattung (inbegriffen)  Auf anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Elektrisches Speisekabel, Länge 2mt.
• Betriebs-und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

• Ampel zur Drehmomentanzeige OK/KO mit 
eingebauter alarmglocke (art. 686000182)

• Transportgriff

 Auf anfrage lieferbare Modelle

• Ausführung mit Netzwerkplatine für die 
Kommunikation mit spezieller Software 
(computergesteuerte Programmierung + 
Datensammlung)

Modelle

TOCS-TC 1CH A

TOCS-TC 2CH A

TOCS-TC 1CH G

TOCS-TC 2CH G

Beschreibung 

Steuereinheit

Steuereinheit

Steuereinheit

Steuereinheit

Best.-Nr.

686000131

686000132

686000133

686000134

Abmessungen (mm)

210x330x125

210x330x125

210x330x125

210x330x125

Steuereinheit

Stromversorgung

110/220V, 50/60 Hz

110/220V, 50/60 Hz

110/220V, 50/60 Hz

110/220V, 50/60 Hz

Programmiermenü, vollständig und einfach zu nutzen, mit dem man:
• bis zu 20 Programme einstellen kann (Drehmoment MIN, Drehmoment MAX, Zeit MIN, Zeit MAX), mit

Passwortschutz;
• Verschraubungssequenzen einstellen kann, mit maximal 99 Schrauben und der maximalen Anzahl der

Wiederholungen bei nicht korrektem Ergebnis.

Mit den I/o der Einheit kann man:
• OK/NOK für den Einzelzyklus und allgemeines OK/NOK (Ende der Abfolge) anzeigen;
• auf 3 Arten drucken, durch den Nutzer online konfigurierbar;
• durch eine angemessene Einstellung des Zeitfensters für das Drehmoment die verschiedenen Arten der Abweichung

unterscheiden;
• durch den internen Speicher die Daten Drehmoment/Zeit/Ergebnis für die letzten 1000 Verschraubungen speichern

(Ringpuffer);
• Möglichkeit zur Anbindung an ein Netzwerk (proprietäres Protokoll) mit Überwachung (Programmierung +

Datensammlung) mit optionaler Software.

• Membrantastatur zur Programmierung;

• Betrieb mit Stromversorgung mit Wechselstrom; wird die Stromzufuhr unterbrochen, wird der datenspeicher
über eine Batterie gespeist;

• Hintergrundbeleuchtetes LCD-Display mit 4 Zeilen mit je 20 Zeichen (Ausführung ...A) oder Grafik (Ausführung ...G);

• Serieller Ausgang RS232 und paralleler Ausgang für den Anschluss eines Druckers;

• Optische Anzeige des Verschraubzustands auf dem Bedienfeld:
ROT= Verschrauben NOK (nicht korrekt)
GRÜN= Verschrauben OK (korrekt) + Meldungen Palettenfreigabe;

• I/O-Anschlüsse mit Kontakten, Speisung mit 24 Volt DC (max. 0,5A) zum Anschluss an PLC und/oder
Leuchtanzeigen für Verschraubzustand OK und KO.

 Eigenschaften der computergesteuerten Einheit TOCS-TC (Tightening operation-Control System - Torque Control)

 Technische Eigenschaften



Abmessungen (mm)

MODELLE 15C...A30

MODELLE 15C...A90

MODELLE AD.../AG...

MODELLE 50C...

C B A

D
E Ø

Modelle

15C...A30

A

157

B

109

C

10

D

8,5

E

20

Ø

32

Modelle

15C...A90

A

157

B

109

C

10

D

8,5

E

29

Ø

32

Modelle

AD6RA1
AD9RA1
AD14RA1
AD26RA1
AG40RA
AG60RA

A

195
195
195
180
240
240

B

97
97
125
137
163
178

C

12,5
12,5
14
14
16
20

D

12
12
12
12
12

16,5

E

30
30

34,5
34,5
40

45,5

Ø

40
40
40
40
40
40

Modelle

50C95A90
50C145A90

A

347
376

B

130
132

C

22
26

D

17,5
17,5

D1

15,5
15,5

E

50
60

Ø

44
46

Ø1

38
38



Abmessungen (mm)

MODELLE A6RSA1

MODELLE A10RYA

MODELLE 40A... AF...

ABC

D

ø
ABC

D

ø

Modelle

A6RSA1

A

295

B

108

C

12

D

18

Ø

40

Modelle

A10RYA

A

370

B

134

C

16

D

18

Ø

46

80 40

Es. 6.35

41 32

Es. 14
32

89

Modelle

40A9AF...B
40A17-20AF...B

A

195
213

B

77
77

C

117
117

D

41
41

Ø

40
40

Ø1

35
35

Ø2

44,5
44,5

Ø
1 Ø

D

Ø
2

C B A

Standard Kopf
Der max. Rohrdurchmesser, 
den der Kopf aufnehmen 
kann, beträgt 9 mm (für 
andere Durchmesser 
wenden Sie sich bitte an 
den Technischen -
Kundendienst).



 Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

Montage-
Ablauf

• Schraubklingen, Schlüssel, Federzüge, Schlauchrollen, manuelle und magnetische Adapter für Bits, Abluft-
Sammelsysteme und sonstige Zubehörteile, siehe Zubehörkatalog (Nr. 77 und 78).

• Drehbarer Hältebugel für die AD, AG, 50C Ausfürungen: praktisches Zubehör, das zur Einhaltung der
waagerechten, absolut ausgewogener Position des Schraubers entworfen worden ist, was wiederum zu einer
erheblichen Reduzierung der Ermüdung bei Schrauvorgängen führt.

• Spezialfett für Modelle 40A…AF: Das mitgelieferte exklusive Spezialfett von  zum Schmieren garantiert
dafür, dass die Schrauberleistung bei Drehmoment und Langlebigkeit stets erhalten bleibt.

• Kartesischer Werkzeughalter BC25/4 mit Rundumgelenk für 40A…AF: Das Arbeiten auf der gesamten Höhe
ist möglich, dazu ist der Halterarm an der Abszisse bis 180° drehbar, was einen besonders weiten Arbeitsbereich
ermöglicht.
Das Rundumgelenks erlaubt  dank seiner Beweglichkeit und Flexibilität eine weite Rotationsbewegung des
Werkzeugs um seine eigene Achse sowie eine Abweichung von der horizontalen Achse um +/- 15°

Die kartesischer Werkzeughalter BC25/4 sind außer mit Federzug und Adapter auch mit einem bequemen Griff
zur Werkzeugaufnahme ausgestattet. Weiter bietet er je nach Anordnung der Arbeitsplätze verschiedene
Einlassmöglichkeiten für die Druckluftzufuhr.

Best.-Nr.

681041024

681041025

Für Modelle

50C145A90

50C95A90

Bar Reaktion

Bar Reaktion

Best.-Nr.

692031018BC 25/4

Für Modelle

40A...AF...

Best.-Nr.

681011060

681011055

681011100

Hältebugel 

Hältebugel 

Hältebugel 

Best.-Nr.

6899051018Spezialfett (Packung zu 500 gr)

Für Modelle

AD...

AG...

50C...

Für Modelle

40AF

• Bar Reaktion für 50C.

ERGONOMIEHINWEIS
Diese Werkzeughalter fangen die Rückschläge
auf die Hand des Bedieners auf, der Bediener

benötigt keinerlei Kraft zum Halten des Werkzeugs. 
Schwingungen werden nicht mehr übertragen, 

dadurch lässt sich das Handgelenk stets in optimaler 
Position halten. Zudem kann das Werkzeug immer 
wieder anders ergriffen und auch abwechselnd von 

beiden Händen gehalten werden. = MAXIMUM ERGONOMIE

KARTESISCHER
WERKZEUGHALTER

RUNDUMGELENK SCHRAUBER



Vielseitigkeit 
für jeden Bedarf

Pneumatische Schrauber ohne Kupplung
CD...PRSF und AS, AN, AY

• Drehmomentbereich: von 6 bis 110 Nm
• Modelle mit Pistolengriff und

mit Flachkopf, 90° Winkelkopf, Schneckenabtrieb



Pneumatische Schrauber ohne Kupplung

Bequemlichkeit und Vielseitigkeit 
in der Anwendling für jeden Bedarf
Für eine Verschraubung ist dies die einfachste Lösung. Der 
Druckluftmotor ist über Reduziergetriebe direkt mit dem 
Zubehörteil (Klinge, Schlüssel usw.), das auf die Schraube ein-
wirkt, verbunden. Das Anziehmoment ist über den Einlaßdruck 
der Druckluft einstellbar.

Diese Schrauber erzeugen keine Vibrationen. Sie sind auch 
vielseitig anwendbar und ermöglichen die Verschraubung von 
Schrauben mit unterschiedlichem Durchmesser auf verschiede-
nen Verbindungsteilen.

Modelle mir Pistolengriff  finden breite Anwendung bei der 
Montage von Möbeln aus Holz, Kunststoff und Blech, von 
Türen und Fenstern, von Haushaltsgeräten, von Spielzeugen 
usw. Sowie gang allgemein immer dann, wenn selbstschneiden-
de Holzschrauben unterschiedlicher Abmessungen und Länge 
verwendet werden.
Winkelschraubendreher finden ideale Anwendung bei der 
Durchführung von Schraubverbindungen bei engen oder 
schwerzugänglichen Platzverhältnissen.

CD6PRSF

CD…PRSF sind äußerst vielseitig: was die Vielseitigkeit betrifft, 
wollen wir nur erwähnen, daß sich diese Schrauber mühelos in 
leistungsfähige Bohrmaschinen verwandeln lassen, indem 
man einfach ein Schlüsselbohrfutter anbringt

Auch Bohrmaschinen..



AN...

A10RY
AS5RS

Vielfältige Lösungen für jeden Bedarf

PNEUMATISCHE SCHRAUBER OHNE KUPPLUNG
In vielen Anwendungsbereichen einsetzbar, für unterschiedliche Produkte und Schraubenarten.
Sie sind auch vielseitig anwendbar und ermöglichen die Verschraubung von Schrauben mit unterschiedlichem 
Durchmesser auf verschiedenen Verbindungsteilen.

Modelle CD…PRSF
Mit einer Leistung von 380 Watt, zum Verschrauben bis 16Nm, wenn selbstschneidende 
Holzschrauben unterschiedlicher Abmessungen und Länge verwendet werden

Modelle  AS...
Mit einer Leistung von 260 Watt kann jedes beliebige Teil von 11 bis 70Nm verschraubt 
werden; einsetzbar mit metrischen Schrauben bis M8 - M10

Modelle A...RY
Mit einer Leistung von 400 Watt, kann von 23 bis 30Nm verschraubt werden; einsetzbar mit 
metrischen Schrauben bis M10.  Modelle mit Flachkopf; sie finden ideale Anwendung bei der 
Durchführung von Schraubverbindungen bei engen oder schwerzugänglichen Platzverhältnissen 

Modelle AN... 
Mit einer Leistung von 375 Watt, sie haben Schneckenabtrieb.  Die AN-Winkelschrauber 
bieten sich in idealer Weise zum Nachstellen von Schlitten an Werkzeugmaschinen, 
zur Spannung von Umreifungsßändern in Verpackungsmaschinen, usw, an. 
Sie können von 50 bis 110Nm verschraubt werden

Seite 7

Seite 7

Seite 7

Seite 6



A6RS1

Eine sorgfältige Produktentwicklung 
garantiert lange Standzeit und 
Zuverlässigkeit der Komponenten, 
die umgesetzt wird in einen hoch 
stehenden Produktionsprozess 
sowie geringere Kosten für 
Wartung und Reparaturen

Made in : Von  entwickelt 
und hergestellt, das sichert ein 
ordnungsgemäßes Arbeiten unter
allen Betriebsbedingungen, mit 
jeder Art von Verbindung und 
jeder Art von Gewindeteil

Das Anzugdrehmoment kann mit 
einem geeigneten Druckregler 
für die Speiseluft oder mit einem 
Durchflußregler reguliert werden 
(siehe die auf Wunsch lieferbaren 
Zubehörteile)

Da diese Schrauber durch das 
Fehlen der herkömmlichen Kupplung 
charakterisiert sind, erfolgt die Kontrolle 
des Anzugdrehmoments durch den 
Benutzer, dem die gesamte vom Motor 
entwickelte Leistung zur Verfügung 
steht: dies ist besonders dann von 
Vorteil, wenn die Anwendung nach 
hohen Anzugdrehmomenten verlangt

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine 
lange Standzeit des Werkzeugs

Insbesondere Modelle mit Pistolengriff 
besitzen einen verstärkten Griff, damit 
der Bereich des Umssteuerknopfs 
robuster wird und er vor Stößen 
geschützt wird, die die Funktion
beeinträchtigen könnten

Die Winkelköpfe für Modelle AS, AN, 
AY sind trotz ihrer im Verhältnis zum 
Drehmoment nappe Abmessungen 
ausgesprochen robust 
und garantieren eine 
hohe Standzeit

Für besonders 
Anspruchsvolle

Deutliche Erhöhung der Effizienz 
des Schraubzyklus dank innovativer 
Produktent wicklungssysteme

Winkelschraubendreher: 
sie  finden ideale Anwendung 
bei der Durchführung von 
Schraubverbindungen bei 
engen oder schwerzugänglichen 
Platzverhältnissen, z.B. in der Nähe 
von Wänden, Platten, Formteilen, 
usw. Dank ihrer niedrigen Drehzahl 
und der hohen erhältlichen 
Drehmomentwerte bieten sich 
diese AN-Winkelschrauber in 
idealer Weise zum Nachstellen von 
Schlitten an Werkzeugmaschinen, zur 
Spannung von Umreifungsßändern in 
Verpackungsmaschinen, usw, an

Modelle mit Pistolengriff: sie finden 
breite Anwendung bei der Montage 
von Möbeln aus Holz, Kunststoff und 
Blech, von Türen und Fenstern, von 
Haushaltsgeräten, von Spielzeugen 
usw. Sowie gang allgemein immer 
dann, wenn selbstschneidende 
Holzschrauben unterschiedlicher 
Abmessungen und Länge 
verwendet werden

Das beste ist für sie 
gerade gut genug

Zuverlässigkeit Produktivität

AS60RS

CD…PRSF: Sie verfügen über ein 
Schnellwechselfutter für den 
einfachen und schnellen Austausch 
des Werkzeuges (Bohrer, Klinge usw.)

Sie sind vielseitig anwendbar und 
ermöglicht die Verschraubung von 
Schrauben mit unterschiedlichem
Durchmesser auf verschiedenen 
Verbindungsteilen

Modelle CD…PRSF sind äußerst 
vielseitig: was die Vielseitigkeit 
betrifft, wollen wir nur erwähnen, daß
sich diese Schrauber mühelos in 
leistungsfähige Bohrmaschinen  
verwandeln lassen, indem man 
einfach ein Schlüsselbohrfutter 
anbringt

Durch die enorme Vielseitigkeit von 
 beim Angebot von ganz 

kundenspezifisch ausgerichteten 
Lösungen, lässt sich jede beliebige, 
auch die komplizierteste 
Produktionssituation verschrauben



So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

Die bewährte Entwicklungstechnologie 
für den DL-Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne dass 
die Werkzeugleistung dadurch 
verringert wird

Alle Bestandteile können problemlos 
entsorgt werden, da sie aus 
recycelbarem Material gebaut 
wurden und daher keine Gefahr für 
die Umweltverschmutzung und die 
Sicherheit von Personen darstellen

Öko-Verpackungen geliefert des 
Druckluftschraubers – eine sinnvolle

Die Materialien zum Bau der 
Schraubköpfe verleihen ihnen 
besonders lange Standzeit,wodurch 
sich die Kosten für Wartung und 
Ersatz der Komponenten reduzieren

Für Natur 
und Innovation

Ergonomie Umweltfreundlichkeit

Das Ergotech-
Projekt

Unter voller 
Einbeziehung von ergo-

nomischen 
Anforderungen und Sicherheit des 
Bedieners optimiert  die 
Leistungen seiner Werkzeuge und 
bietet Beratung und qualifizierte 
Schulung für den richtigen 
Gebrauch der Schrauber

Die Modelle sind besonders kompakte. 
Sie haben eines günstigen Länge / 
Durchmesser / Kopf-Größe
Verhältnisses

Um ergonomische, genauen 
Verschraubungen bei geringstem 
Kraftaufwand für den Bediener zu 
erreichen, wird die Verwendung des 
speziellen Zübehor empfohlen, das, 
an den kartesischen 
Werkzeughaltern von  montiert, 
dank seiner Beweglichkeit und 
Flexibilität eine weite 
Rotationsbewegung des Werkzeugs 
um seine eigene Achse sowie eine 
Abweichung von der horizontalen 
Achse um +/- 15° erlaubt (siehe 
Sonderzubehör auf Anfrage)

Durch die Möglichkeit, 
nicht geschmierte 
Druckluft zu verwenden, 
wird die Emission von 
Ölnebel in die Umgebung 
vermieden und somit der 
Arbeitsplatz geschützt

Optimierung von Werkzeugleistung 
bei hoher Ergonomie und Sicherheit 
des Bedieners

Durch sein relativ geringes Gewicht 
und den ergonomischen Griff lässt 
sich der Schrauber besser ergreifen 
und wird handlicher, was mehr 
Komfort für den Bediener bedeutet

Sie gewähren die Vibrationspegel 
niedriger, dank die 
Drehmomentwirkung daß mit einem 
Durchflußregler reguliert wird

Durch das integrierte 
Schalldämpfungssystem kann die 
Geräuschbildung auf ein Minimum 
gesenkt werden

Der Haken zum Anhängen des 
Schraubers (AN-Ausführungen 
ausgeschl.) an einem Federzug erlaubt
eine optimale Gewichtsverteilung 
beim Halten des Schraubers und 
folglich eine bessere Handlichkeit

Die Griffe wurden so entwickelt, 
dass sie von Rechtshändern und 
von Linkshändern gleichermaßen 
verwendet werden können und 
auch für die weibliche Hand immer 
korrekte Ergonomie garantieren

CD…PRSF: Leichtgängige 
Umschalttaste für Rechts-Linkslauf 
in bequemer Position, reduziert 
die Ermüdung des Fingers auf ein 
Minimum

Die Schrauber sind äußerst vielseitig 
und praktische dank des günstigen 
Verhältnisses zwischen Leistung 
und Gewicht

g und qualifizierte 
en richtigen 
Schrauber

p g

Verhältnisses zwischen Leistung 
und Gewichtund Gewicht

CD16PRSF

CD10PRSF



Einschalten mit drucktaster

Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein- und ausschrauben

•  Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar 
(ISO 2787), empfohlener Betriebsdruck.

•  Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393.
•  Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und 

ISO 15744.
•  Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und 

ISO 8662-7.
•  Antrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).
•  Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen Änderungen 
ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente dienen nur als 
Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität der Schraubverbindung, 
Art und Länge der Schraube, Druck und Durchflußmenge der 
Druckluftversorgung und von der Art des verwendeten Werkzeugs beein-
flußt. Die genannten Werte für Geräuschpegel und Vibrationen wurden 
auf dem Prüfstand entsprechend den genannten Standards gemessen 
und eignen sich nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen 
Arbeitsplätzen gemessenen Werte können über den hier angegebenen 
Werten liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich und 
richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach dem Werkstück 
und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer der Exposition und der 
körperlichen Verfassung des Benutzers.  haftet daher nicht für 
Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte bei einer 
Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine 
Einflußnahme hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

 Ausstattung (Lieferung mit dem Werkzeug)

•  Haltebügel
• Für CD10PRSF und CD16PRSF: Traggriff 
 Best.-Nr. 681041200 (Norm prEN 7921-12)
• Betriebs- und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

 Legend

 Die Schrauber CD...PRSF können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden. 

Best.-Nr. m/s2

CD6PRSF

CD10PRSF

CD16PRSF

114807143

114807144

114807145

6

10

16

1750

1100

600

0,75

0,9

0,9

9

9

9

75

75

75

< 2,5

< 2,5

< 2,5

38x184x154

38x214x154

38x214x154

1/4''

1/4''

1/4''

Pneumatische Schrauber mit Pistolengriff CD...PRSF

Model

CD...PRSF

Anschluß Lufteinlaß

1/4'' gas Ø 8 mm

Weitere technische Eigenschaften

Empfohlener 
Schlauchdurchmesser



Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können ein- 
und ausschrauben
* Indem der untere (Linkslauf) oder obere 
  (Rechtslauf) Seckskant benützt wird.

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

•  Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393.
•  Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und 
 ISO 15744. 
•  Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und ISO 8662-7.
•  Antrieb: Außenvierkant (ISO 1174-1); Innensechskant 1/4”, 6,35 mm 

(ISO 1173); I. 12 u. 14 mm.
•  Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen Änderungen ohne 
Vorankündigung. Die genannten Drehmomente dienen nur als Anhaltswert, 
denn sie werden von der Elastizität der Schraubverbindung, Art und Länge 
der Schraube, Druck und Durchflußmenge der Druckluftversorgung und 
von der Art des verwendeten Werkzeugs beeinflußt. Die genannten Werte 
für Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand entspre-
chend den genannten Standards gemessen und eignen sich nicht für eine 
Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen gemessenen Werte 
können über den hier angegebenen Werten liegen. Das Ausmaß der tatsächli-
chen Exposition und die daraus resultierende Gefährdung sind anwendung-
sspezifisch unterschiedlich und richten sich nach der Arbeitstechnick des 
Benutzers, nach dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der 
Dauer der Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers. 

 haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte 
bei einer Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine 
Einflußnahme hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen 

-Kundendienst.

 Auf Anfrage Lieferbare Sonderausführungen

• A6RS1, A8RY u. A10RY mit anderen Sechskant: bei Bestellung den gewünschten Sechskant nach der Werkzeugbezeichnung hinzufügen (z. Bp.: A6RS1 
A6RS1/8, A8RY  A8RY/13,  A10RY  A10RY/13). Die nicht standard Sechskantantriebe werden normalerweise ohne Zubehör angewendet.

• AS5RS u. AS6RS mit Innensechskantabtrieb für Einsätze (Bits): bei Bestellung “BIT” nach der Werkzeugbezeichnung hinzufügen (z. Bp.: AS6RS  AS6RS BIT).

 Legend

Einschalten mit hebel

Einschalten mit drucktaster

 Ausstattung (Lieferung mit dem Werkzeug)

• Haltebügel (AN-Ausführungen ausgeschl.)
• Betriebs- und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

Der max. Wert von Anziehdrehmoment (110 Nm) u. Leerlaufgeschwindigkeit (32 UpM) sind bei einem Luftdruck 
von 3 Bar im Leerlauf ermittelt worden. Der Luftdruck darf diese 3 Bar nicht überschreiten, um die Lebensdauer der 
Innenteile des Werkzeuges zu garantieren.

DL-Winkelschrauber AS, AN, AY

 Die Schrauber können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden. 

Model

AS...RS;  A6RS1

A8RY; A10RY

AN...;  AS60RS

Anschluß Lufteinlaß

1/4'' gas

1/4'' gas

1/4'' gas

Ø 8 mm

Ø 10 mm

Ø 10 mm

Weitere technische Eigenschaften

Empfohlener 
Schlauchdurchmesser
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AS5RS

AS6RS

AS10RS

AS60RS

A6RS1

A8RY

A10RY

AN50S

AN90S

AN110S

AN110-32S

114890905

114890906

114890910

114890960

114890924

116390908

116390910

116090145

116090140

116090135

116090130

90°

90°

90°

90°

FLACHKOPF

FLACHKOPF

FLACHKOPF

SCHNECKE

SCHNECKE

SCHNECKE

SCHNECKE

11

16

36

70

12,5

23

30

50

90

110

110

1100

800

350

300

550

450

300

450

125

65

32

1,040

1,040

1,300

2,100

1,400

2,000

2,000

2,200

2,350

2,350

2,350

80

78

77

78

80

80

80

77

77

77

77

10

10

10

12

9

10

10

13

13

13

13

M 3/8”

M 3/8”

M 3/8”

M 1/2”

F 1/4”

F 14mm

F 14mm

F 12mm

F 12mm

F 12mm

F 12mm

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

*

*

*

*

*

*

*



WERKZEUGABMESSUNGEN

A6RS1

Typ

A...RY

Typ

AN...

Typ

Typ

AS5RS - AS6RS

AS10RS

AS60RS

Ø

40

40

40

A

156

180

340

B

100

145

90

C

14

14

20

D

12

12

16,5

E

36

36

46

 Auf  Wunsch lieferbares Zubehör

 Schlüsselbohrfutter

•  Damit man die Schrauber CD auch als 
Bohrmaschine einsetzen kann, steht das

  Schlüsselbohrfutter mit Außenseckskantanschluß
  1/4'' zur Verfügung (Form E DIN 3126).
  Artikel nr. 650141008.

 Luftwartungseinheit

 Numerierter Lufteinlassregler

•   Er dient zum Einstellen des gewünschten 
Drehmoments durch Regelung der 
Speiseluftliefermenge (Artikel nr. 697451000).
Je geringer die Liefermenge desto niedriger das 
Drehmoment.

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, Schlauchrollen 
und Zubehör für die Druckluft, (siehe Zubehör-
Katalog).

•  Filter, Druckregler und Öler. Er dient zum Einstellen des gewünschten Drehmoments durch Regelung der 
Luftzufuhr. Je geringer der Druck desto niedriger das Drehmoment.

 Weitere Zubehör

1/4” gas

3/8” gas

1/2” gas

1,7÷16

4,2÷20

8÷43

697331020

697351020

697371020

697331025

697351025

697371025

697281020

697291020

697301020

mm l/s Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
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R = Rechtsdrehen des Werkzeugs 

R = Rechtsdrehen des Werkzeugs

R = Rechtsdrehen des Werkzeugs 
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DL-Schrauber mit Klauenrutsch-kupplung und 
mit extern einstellbarer Rutschkupplung
Griff: Gerader, Pistolengriff, Winkelkopf
Drehmomentbereich: von 0,6 bis 22 Nm

Die beste Wahl für alle, die Zweckmäßigkeit und Zuverlässigkeit suchenäßigkeit und Zuverlässigkeit suchen



Verschrauben war
noch nie so einfach.

Modelle CZ...R Modelle AZ...R Modelle CSE...R

Die DL-Schrauber von  mit Rutsch-
kupplung ermöglichen ein Verschrauben 
mit minimalem Kraftaufwand für jedes 
Teil und zeichnen sich durch die geprüfte 
Zuverlässigkeit und Geräuschlosigkeit aus.

Sie können in allen Anwendungsbereichen 
für vielfältige Tätigkeiten genutzt werden: 
Zusammenbau von Holzmöbeln, Kunst-
stoffteilen, Blechen, Montage von Spielzeug, 
Haushaltsgeräten, usw. 

Sie sind besonders vielseitig und können 
durch ihre Abmessungen und Eigenschaften 
für jede Art von Material und jede Art von 
Gewindeteil eingesetzt werden, auch bei 
begrenztem Platz oder an schwer zugän-
glichen Stellen.

Die große Produktpalette, die mit unter-
schiedlicher Leistung und Kupplungsart 
erhältlich ist, umfasst zahlreiche Modelle mit 
unterschiedlichen Griffen und Eigenschaften, 
durch die diese DL-Schrauber auch unter den 
schwersten Einsatzbedingungen besonders 
stabil und zuverlässig sind.

DL-Schrauber mit Klauenrutsch-kupplung und 
mit extern einstellbarer Rutschkupplung



Vielfältige Lösungen für jeden Bedarf

Modelle CY...R Modelle CSE...REModelle AS...R

DL-SCHRAUBER MIT KLAUENRUTSCH-KUPPLUNG 
In vielen Anwendungsbereichen einsetzbar, für unterschiedliche Produkte und Schraubenarten. Die Einstellung 
der Kupplung für die verschiedenen Schraubenarten erfolgt schnell und praktisch.

Modelle CZ.. R und AZ…R  
Mit einer Leistung von 130 Watt, zum Verschrauben von metrischen Schrauben bis M4 - M5 
und selbstschneidenden Schrauben (besonders bei Kunstoffen)

Modelle CSE…R und AS…R
Mit einer Leistung von 260 Watt kann jedes beliebige Teil verschraubt werden; einsetzbar 
mit metrischen Schrauben bis M6 - M8 

Modelle CY…R1
Mit einer Leistung von 400 Watt können sie metrische Schrauben bis M10 verarbeiten, 
ebenso selbstbohrende und selbstschneidende Schrauben

DL-SCHRAUBER MIT EXTERN EINSTELLBARER 
RUTSCHKUPPLUNG
Mit den neuen praktischen und vielseitigen DL-Schraubern ist das Drehmoment beim Schraubenwechsel schnell 
und wiederholt einstellbar. Die Schrauber eignen sich besonders, wenn der Schraubentyp ständig gewechselt 
und daher das Drehmoment geändert werden muss Sie sind mit extern einstellbarer Rutschkupplung versehen 
und daher das ideale Instrument, um sämtliche Verschraubungsanforderungen schnell und effizient zu lösen.

Modelle CSE…RE 
Mit einer Leistung von 260 Watt kann jedes beliebige Teil verschraubt werden; einsetzbar 
mit metrischen Schrauben bis M6 - M8 

SEITE 11

SEITE  8

SEITE 10

SEITE  6



Eine sorgfältige Produktentwicklung 
garantiert lange Standzeit und 
Zuverlässigkeit der Komponenten, 
die umgesetzt wird in einen hoch 
stehenden Produktionsprozess 
sowie geringere Kosten für 
Wartung und Reparaturen

Made in : Von  entwickelt 
und hergestellt, das sichert ein 
ordnungsgemäßes Arbeiten unter 
allen Betriebsbedingungen, mit jeder 
Art von Verbindung und jeder Art 
von Gewindeteil

Das System zur Drehmoment-
kontrolle Uni-Jointech (mit 
Luftabschaltung) macht sie 
besonders vielseitig: Es hängt 
vom Bediener ab, wann der 
Verschraubungsvorgang beendet wird

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine  
lange Standzeit des Werkzeugs

Die 30°-90°-Winkelköpfe für 
Modelle AZ,AS…R sind trotz ihrer im 
Verhältnis zum Drehmoment nappe 
Abmessungen ausgesprochen robust 
und garantieren eine hohe Standzeit

Für besonders 
Anspruchsvolle

Deutliche Erhöhung der Effizienz 
des Schraubzyklus dank innovativer 
Produktent wicklungssysteme

Die Druckluft-Winkelschrauber mit 
30° und 90°-Winkelkopf werden für 
Verschraubungen an engen und 
schwerzugänglichen Stellen, wie 
zum Beispiel hinter Wänden, an Profil- 
und Formstücken usw., benötigt

Das Schnellspannfutter gestattet 
noch schnelleren Klingenwechsel 
und garantiert höchste Sicherheit für 
den Bediener (für Modelle CSE...R)

Die Schrauber AZ..R, CZ und CY 
haben eine bequeme Umschalttaste 
mit Blockiervorrichtung

Die Schrauber mit externer 
Kupplungseinstellung sind in allen 
Produktionsbereichen und überall 
dort, wo Kleinserienfertigung 
erfolgt, anwendbar: Sie eignen sich 
besonders, wenn der
Schraubentyp ständig gewechselt 
und daher das Drehmoment 
geändert werden muss

Im Vergleich zu normalen 
Schraubern mit Rutschkupplung 
sind die Schrauber mit externer 
Kupplungseinstellung versehen, 
wodurch sich arbeits- und 
zeitaufwändige Regelungseingriffe im 
Innern erübrigen

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Zuverlässigkeit Produktivität

Das Drehmoment ist beim Schraubenwechsel 
schnell und wiederholt einstellbar

Für modelle CSE...RE
die Einstellung der 
Rutschkupplung erfolgt 
extern: Dank eines Reglers 
an der Stellschraube 
kann das Anziehmoment 
ganz einfach durch 
Drehen der gerändelten 
Ringstellschraube in 
Pfeilrichtung erhöht oder 
herabgesetzt werden



Optimierung von Werkzeugleistung 
bei hoher Ergonomie und Sicherheit 
des Bedieners

Durch sein relativ geringes Gewicht  
und den ergonomischen Griff lässt 
sich der Schrauber besser ergreifen 
und wird handlicher, was mehr Komfort 
für den Bediener bedeutet

Im Vergleich zu Schraubern ohne 
Kupplung (nur Ein- und Aus-Schaltung) 
garantiert die Rutschkupplung extre-
me Handlichkeit beim Anziehen 
der Schrauben und verringert das 
Reaktionsmoment auf die Hand des 
Bedieners auf ein Minimum

Der Haken zum Anhängen des 
Schraubers an einem Federzug erlaubt 
eine optimale Gewichtsverteilung 
beim Halten des Schraubers und fol-
glich eine bessere Handlichkeit

Bei geraden Modellen und Winkel-
schrauber wirkt das isolierende 
Gehäuse bei Temperatursch-
wankungen als Wärmedämmung für 
die Hand des Bedieners

Weiter vermeiden bei den geraden 
Modellen die Formgebung des 
Griffs und das rutschsichere Greifen 
vor allem bei starkem Druck auf die 
Schraube das Abgleiten der Hand nach 
vorne zum Verschraubungspunkt

Der Pistolengriff zeichnet sich durch 
seine “hohe Greifposition“ aus: 
Dadurch kann mit angemessener Kraft 
Druck ausgeübt werden, wobei die 
Achse des Schraubers in einer Linie 
mit der Achse des Arms gehalten und 
ermüdende Kraftkomponenten durch 
schräge Armhaltungen vermieden 
werden

Die Umschalttaste für den Rechts-
Linkslauf befindet sich in bequem 
bedienbarer Position: Das reduziert 
für den Bediener das Ermüden seines 
Fingers auf ein Minimum

Durch das integrierte Schalldämp-
fungssystem und den kontrollierten 
Luftablass (Modelle mit Pistolengriff) 
kann die Geräuschbildung auf ein 
Minimum gesenkt werden

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

Die bewährte Entwicklungs-
technologie für den DL-Motor gestat-
tet eine erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne dass die 
Werkzeugleistung dadurch verringert 
wird

Alle Bestandteile können problemlos 
entsorgt werden, da sie aus 
recycelbarem Material gebaut 
wurden und daher keine Gefahr für 
die Umweltverschmutzung und die 
Sicherheit von Personen darstellen

Alle Lösungen von  werden in 
Öko-Verpackungen geliefert

Für Natur 
und Innovation

Ergonomie Umweltfreundlichkeit

Das Ergotech-Projekt
Unter voller 

Einbeziehung von ergo-
nomischen Anforderungen 

und Sicherheit des 
Bedieners optimiert  die 
Leistungen seiner Werkzeuge und 
bietet Beratung und qualifizierte 
Schulung für den richtigen Gebrauch 
der Schrauber

Die Griffe wurden so entwickelt, 
dass sie von Rechtshändern und von 
Linkshändern gleichermaßen ver-
wendet werden können und auch für 
die weibliche Hand immer
korrekte Ergonomie garantieren

Betätigung der Modelle CY über 
eine sehr bedienerfreundliche 
Starteinrichtung mit Doppeltaster 
- die obere Taste steuert die 
Rechtsdrehung, die untere Taste 
die Linksdrehung an. Außer zur 
Umschaltung von Rechts-/Linkslauf 
dient die untere Taste zur Arretierung 
des Druckluftschraubers – eine sinn-
volle Hilfe beim Schraubvorgang

Durch die Möglichkeit, 
nicht geschmierte 
Druckluft zu verwenden,  
wird die Emission von 
Ölnebel in die Umgebung 
vermieden und somit der 
Arbeitsplatz geschützt

Bei zahlreichen Schraubzyklen oder bei 
Anziehmomenten über 4 Nm (für gerade 
Werkzeuge) und über 10 Nm (für Werkzeuge 
mit Pistolengriff), empfiehlt sich die 
Verwendung des Zusatzgriffs: Dadurch kann 
das Reaktionsmoment auf den Rückschlag 
reduziert werden, da es auf zwei Hände 
statt nur auf eine Hand übertragen wird (Ref. 
Norm EN 792-6).

DL-Schauber mit Zusatzgriff



DL-Schrauber CZ…R und AZ…R mit Klauenrutsch-kupplung 
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  Drehmoment-
    bereich bei
  weicher
Verbindung

Einschalten durch 
Druck + Hebel

Einschalten 
durch Druck 

   Umsteuerbarkeit:  Alle Modelle können 
ein- und ausschrauben

Einschalten 
mit Hebel

Einschalten durch 
Druck + Drucktaster

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

• Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393.
• Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und ISO 

15744.
• Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und ISO 8662-7.
• Antrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); Außenvierkant 

(ISO 1174).
• Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen 
Änderungen ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente 
dienen nur als Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität 
der Schraubverbindung, Art und Länge der Schraube, Druck und 
Durchflußmenge der Druckluftversorgung und von der Art des 
verwendeten Werkzeugs beeinflußt. Die genannten Werte für 
Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand 
entsprechend den genannten Standards gemessen und eignen sich 
nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen 
gemessenen Werte können über den hier angegebenen Werten 
liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach 
dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer der 
Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers.  
haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte 
bei einer Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine 
Einflußnahme hat.,Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

 Legend

 Die Schrauber CZ...R und AZ...R können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden

Einschalten mit 
Drucktaster
Einschalten mit 
Hebel
Einschalten mit 
Hebel

* Alle Druckluftschrauber ergeben durch ihr System zur Drehmomentsteuerung mit Rutschkupplung 
Vibrationspegel über 2,5 m/s2. Es wird daher eine Verwendung der -Druckluftschrauber mit 
Drehmomentsteuerung Jointech-Plus (mit automatischer Sofortabschaltung der Druckluft) empfohlen, deren 
Vibrationspegel unter 2,5 m/s2 liegen.



 Ausstattung (inbegriffen)

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Zusatzfeder für die Kupplung (außer 

Winkelschrauber)
• Haltebügel 
• Betriebs- und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

 Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, Schlauchrollen 
und Zubehör für die Druckluft (Kat.78)

• Seiten Griff
• Gelenkarmträger zur Erleichterung des 

Schraubvorganges:Type BA15 u. BC25... 
(s. Katalog der Zubehöre für mehr Ergonomie am 
Arbeitsplatz nr. 79)

• Feder für Rutschkupplung (Art.-Nr. 595201203 
– Farbe NEUTRAL) – durch diese Option sind 
Drehmomente unterhalb des im Katalog 
angegebenen Mindestwerts  möglich

 Auf Anfrage lieferbare Modelle

• Winkelschrauber: Alle Ausführungen sind 
mit Innensechskantantrieb für einsätze 
(BITS) erhältlich: bei Bestellung, “BIT” an die 
Werkzeugbezeichnung hinzufügen (z.Bp.: AZ..
R30  AZ...R30-BIT)

• Modelle nur mit Rechtslauf
• Modelle mit Schnellwechselfutter: Zur 

Bestellung ein M an die Bestellnummer 
anhängen (z. B.: CZ4PR wird zu CZ4PR1-M).

Model Nm

Best.-Nr.  595201600

Eingebaut
 Farbe BRAUN 
Draht Ø 1,6 mm

Kupplungsfeder

Drehmomentbereich nach Federart

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

0,3 ÷ 1,5

0,3 ÷ 1,0

0,3 ÷ 0,7

0,3 ÷ 0,6

0,3 ÷ 1,5

0,3 ÷ 1,0

0,3 ÷ 0,7

0,3 ÷ 0,6

0,5 ÷ 1,0

Best.-Nr.  595201203

Auf Anfrage
 Farbe NEUTRAL
Draht Ø 1,2 mm

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

1,8 ÷ 3,0

2,2 ÷ 3,5

Best.-Nr.  595202000

Mitgeliefert
 Farbe PINK
Ø filo 2,0 mm

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

2,0 ÷ 3,3

1,1 ÷ 3,8

Best.-Nr.  595202100

Mitgeliefert
 Farbe SILBER
Ø filo 2,1 mm

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

1,0 ÷ 4,2

1,0 ÷ 4,2

Best.-Nr.  595202200

Mitgeliefert
 Farbe GOLD
Draht Ø 2,2 mm

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

0,8 ÷ 2,5

0,8 ÷ 2,2

0,8 ÷ 2,5

0,6 ÷ 1,9

0,8 ÷ 2,5

0,8 ÷ 2,4

0,8 ÷ 1,9

0,6 ÷ 2,0

CZ2R; CZ2R-WP; SCZ2R

CZ3R; CZ3R-WP; SCZ3R

CZ4R; CZ4R-WP; SCZ4R

CZ5R; CZ5R-WP; SCZ5R

CZ2PR1; CZ2PR1-WP

CZ3PR1; CZ3PR1-WP

CZ4PR1; CZ4PR1-WP

CZ5PR1; CZ5PR1-WP

AZ...R

Modelle
AZ2R90

AZ3R90

AZ4R90

AZ5R90

A
165

180

180

180

Abmessungen (mm)

B
75

75

75

75

C
10

10

10

10

D
8,5

8,5

8,5

8,5

E
29

29

29

29

ø
32

32

32

32

Modelle
AZ2R30

AZ3R30

AZ4R30

AZ5R30

A
165

180

180

180

B
75

75

75

75

C
10

10

10

10

D
8,5

8,5

8,5

8,5

E
20

20

20

20

ø
32

32

32

32

Model

CZ...R;  CZ...R-WP;  SCZ...R

CZ...PR1;  CZ...PR1-WP

AZ...R30

AZ...R90

Anschluβ Lufteinlaβ

1/8'' gas

1/4'' gas

1/8'' gas

1/8'' gas

Ø 5 mm

Ø 5 mm

Ø 5 mm

Ø 5 mm

Empfohlener Schlauchdurchmesser

Weitere technische Eigenschaften



DL-Schrauber CSE…R und AS…R mit Klauenrutsch-kupplung 

Einschalten mit Hebel

Einschalten mit Drucktaster

   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein- und ausschrauben

Einschalten durch Druck 

Einschalten mit Hebel

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen 
Änderungen ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente 
dienen nur als Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität 
der Schraubverbindung, Art und Länge der Schraube, Druck und 
Durchflußmenge der Druckluftversorgung und von der Art des 
verwendeten Werkzeugs beeinflußt. Die genannten Werte für 
Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand 
entsprechend den genannten Standards gemessen und eignen sich 
nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen 
gemessenen Werte können über den hier angegebenen Werten 
liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach 
dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer der 
Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers.  
haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte 
bei einer Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine 
Einflußnahme hat.,Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

 Legend

 Die Schrauber CSE...R und AS...R können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden
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  Drehmoment-
    bereich bei
  weicher
Verbindung

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

• Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393.
• Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und ISO 

15744.
• Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und ISO 8662-7.
• Antrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); Außenvierkant 

(ISO 1174).
• Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

* Alle Druckluftschrauber ergeben durch ihr System zur Drehmomentsteuerung mit Rutschkupplung 
Vibrationspegel über 2,5 m/s2. Es wird daher eine Verwendung der -Druckluftschrauber mit 
Drehmomentsteuerung Jointech-Plus (mit automatischer Sofortabschaltung der Druckluft) empfohlen, deren 
Vibrationspegel unter 2,5 m/s2 liegen.



Abmessungen (mm)

Modelle
AS5R

AS6R

AS8R

A
175

175

175

B
100

135

135

C
12,5

14

14

D
12

12

12

E
30,5

36

36

ø
40

40

40

 Ausstattung (inbegriffen)

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Zusatzfeder für die Kupplung (außer 

Winkelschrauber)
• Haltebügel 
• Betriebs- und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

 Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, Schlauchrollen und Zubehör für die Druckluft (Kat.78)
• Seiten Griff
• Gelenkarmträger zur Erleichterung des Schraubvorganges:Type BA15 u. BC25… (s. Katalog der 

Zubehöre für mehr Ergonomie am Arbeitsplatz  nr. 79)

 Auf Anfrage lieferbare Modelle

• Winkelschrauber alle Ausführungen (außer 
AS5R), sind mit Innensechskantantrieb für 
einsätze (BITS) erhältlich: bei Bestellung, 
“BIT” an die Werkzeugbezeichnung 
hinzufügen (z.Bp.: AS6R  AS6R-BIT)

Model

Best.-Nr. 595102502

Eingebaut
 Farbe WEIß
Draht Ø 2,5 mm

Kupplungsfeder

Drehmomentbereich nach Federart

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

1 ÷ 3,2

Best.-Nr. 595101509

Mitgeliefert 
 Farbe BLAU
Draht Ø 1,5 mm

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

1,5 ÷ 4,5

Best.-Nr. 595102006

Mitgeliefert 
 Farbe PINK 
Draht Ø 2,0 mm

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

4 ÷ 8

3,5 ÷ 10

Best.-Nr.  595103504

Mitgeliefert 
 Farbe ROT
Draht Ø 3,5 mm

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

3 ÷ 5

3 ÷ 6

1,5 ÷ 6

1,5 ÷ 4,5

CSE5LR; SCSE5R; CSE5PR

CSE6LR; SCSE6R; CSE6PR

CSE8LR; SCSE8R; CSE8PR

CSE10LR; SCSE10R; CSE10PR

Model

CSE...LR; SCSE...R; CSE...PR; AS...R

Anschluβ Lufteinlaβ

1/4'' gas Ø 8 mm

Empfohlener Schlauchdurchmesser

Weitere technische Eigenschaften

BC25 BA15



DL-Schrauber CY…R1 mit Klauenrutsch-kupplung 
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  Drehmoment-
    bereich bei
  weicher
Verbindung

Einschalten mit Hebel

Einschalten mit Drucktaster

   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein- und ausschrauben

Einschalten durch Druck + Hebel

Einschalten durch Druck + Drucktaster

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen 
Änderungen ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente 
dienen nur als Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität 
der Schraubverbindung, Art und Länge der Schraube, Druck und 
Durchflußmenge der Druckluftversorgung und von der Art des 
verwendeten Werkzeugs beeinflußt. Die genannten Werte für 
Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand 
entsprechend den genannten Standards gemessen und eignen sich 
nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen 
gemessenen Werte können über den hier angegebenen Werten 
liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach 
dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer der 
Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers.  
haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte 
bei einer Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine 
Einflußnahme hat.,Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

 Legend

 Die Schrauber CY...R1 können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

• Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393.
• Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und ISO 

15744.
• Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und ISO 8662-7.
• Antrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); Außenvierkant 

(ISO 1174).
• Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

* Alle Druckluftschrauber ergeben durch ihr System 
zur Drehmomentsteuerung mit Rutschkupplung 
Vibrationspegel über 2,5 m/s2. Es wird daher 
eine Verwendung der -Druckluftschrauber 
mit Drehmomentsteuerung Jointech-Plus (mit 
automatischer Sofortabschaltung der Druckluft) 
empfohlen, deren Vibrationspegel unter 2,5 m/s2 liegen.

 Ausstattung (inbegriffen)

• Zusatzfedern für die Kupplung
• Seiten Griff
• Haltebügel
• Betriebs- und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

 Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, 
Schlauchrollen und Zubehör für die Druckluft

• Gelenkarmträger zur Erleichterung des 
Schraubvorganges: Type BA15 u. BC25… 
(s. Katalog der Zubehöre für mehr Ergonomie am 
Arbeitsplatz nr. 79)

 Auf Anfrage lieferbare Modelle

• Modelle mit Schnellwechselfutter: zur Bestellung 
ein M an die Bestellnummer anhängen 
(z.B.: CY11PR1   CY11PR1-M)

Model

Best.-Nr.  595102502

Eingebaut
 Farbe WEIß
Draht Ø 2,5 mm

Kupplungsfeder 

Drehmomentbereich nach Federart

Drehmomentbereich bei weicher
 Verbindung (Nm)

6 ÷ 16

Best.-Nr.  595103504

Eingebaut
  Farbe ROT
Draht Ø3,5 mm

Drehmomentbereich bei weicher
 Verbindung (Nm)

6 ÷ 22

Best.-Nr.  595104002

Eingebaut
  Farbe NEUTRAL
Draht Ø 4 mm

Drehmomentbereich bei weicher
 Verbindung (Nm)

4,5 ÷ 13CY7R1; CY7R1-WP; CY7PR1; CY7PR1-WP

CY9R1; CY9R1-WP; CY9PR1; CY9PR1-WP

CY11R1; CY11R1-WP; CY11PR1; CY11PR1-WP

Model

CY...

Anschluβ Lufteinlaβ

1/4'' gas Ø 8 mm

Empfohlener Schlauchdurchmesser

Weitere technische Eigenschaften



Hebelstart

   Umsteuerbarkeit: Alle Modelle können 
ein- und ausschrauben

Einschalten mit drucktaster

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

• Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393.
• Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und ISO 

15744.
• Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und ISO 8662-7.
• Antrieb: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); Außenvierkant 

(ISO 1174).
• Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

I dati riportati in tabella sono indicativi e suscettibili di 
cambiamento senza preavviso. I valori di coppia sono puramente 
indicativi e possono essere influenzati dall’elasticità del tipo 
di giunzione, dal tipo e lunghezza della vite, dalla pressione 
e quantità dell’aria di alimentazione e dal tipo di accessorio 
utilizzato. I livelli di pressione sonora e i valori di vibrazioni indicati 
sono stati ottenuti in laboratorio mediante test in accordo con 
gli standard citati e non sono adeguati per la valutazione del 
rischio. I valori misurati nei singoli posti di lavoro possono essere 
superiori ai valori dichiarati. I valori di esposizione reale ed il 
rischio conseguente sono specifici e dipendono dal modo di 
lavorare dell’utilizzatore, dal pezzo in lavoro e dal posto di lavoro, 
così come dal tempo di esposizione e dalle condizioni fisiche 
dell’utilizzatore.  non può essere ritenuta responsabile per le 
conseguenze derivanti dall’utilizzo dei valori indicati in tabella nella 
valutazione del rischio del posto di lavoro, sul quale  non ha 
alcun controllo. Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al 
Servizio Consulenza Tecnica .

 Legend

 Die Schrauber CSE…RE können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden

* Alle Druckluftschrauber ergeben durch ihr System zur Drehmomentsteuerung mit Rutschkupplung 
Vibrationspegel über 2,5 m/s2. Es wird daher eine Verwendung der -Druckluftschrauber mit 
Drehmomentsteuerung Jointech-Plus (mit automatischer Sofortabschaltung der Druckluft) empfohlen, deren 
Vibrationspegel unter 2,5 m/s2 liegen.

DL-Schrauber mit extern einstellbarer Rutschkupplung
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  Drehmoment-
    bereich bei
  weicher
Verbindung

 Ausstattung (inbegriffen)

• Zusatzfedern für die Kupplung
• Haltebügel
• Betriebs- und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

 Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehör

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, 
Schlauchrollen und Zubehör für die Druckluft

• Seiten Griff
• Gelenkarmträger zur Erleichterung des 

Schraubvorganges:Type BA15 u. BC25… (s. 
Katalog der Zubehöre für mehr Ergonomie am 
Arbeitsplatz nr. 79)

Weitere technische Eigenschaften

Anschluβ Lufteinlaβ Empfohlener Schlauchdurchmesser

Drehmomentbereich nach Federart

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

Drehmomentbereich bei 
weicher Verbindung (Nm)

CSE5LRE; ...PRE

CSE6LRE; ...PRE

CSE8LRE; ...PRE

CSE10LRE; ...PRE

 1÷ 3,2

 1,5 ÷ 4,5

  2 ÷ 5

  2 ÷ 6

  4 ÷ 8

 3,5 ÷ 10

 1,5 ÷ 6,5

 1,5 ÷ 4,5

  Eingebaut
   Farbe ROT - Draht Ø 3,5 mm
Best.-Nr. 595103504

  Mitgeliefert
   Farbe BLAU - Draht Ø 1,5 mm
Best.-Nr. 595101509

  Mitgeliefert
   Farbe PINK - Draht Ø 2 mm
Best.-Nr.  595102006

  Mitgeliefert
   Farbe WEIß - Draht Ø 2,5 mm
Best.-Nr.  595102502

Kupplungsfeder 



Pumpen

Bewegung von Flüssigkeiten, Luft und Gasen ist in
der modernen Technologie unersetzlich. Die in der
heutigen Zeit eingesetzten Produkte sollten erprobt
und innovativ sein. Unsere aus der Raumfahrt- und
Medizintechnik kommenden Produkte leisten in der
Umwelt- und Hebetechnik, Chemie- und Lebens-
mittelindustrie zuverlässige Dienste.

Vakuum bis 10 -3 mbar 
Flüssige Medien von 1μl aufwärts
Drücke bis 20 bar

Kompressoren 

Moderne Fertigung ohne Druckluft ist kaum
vorstellbar. Rationelle Luftversorgung wurde zur 
ökonomischen Frage. Zur Anwendung gelangen
Rotations-, Lamellen-, Schrauben- und Kolben-
verdichter.

Mit Fördervolumina von 1 Nl/min bis Antriebs-
leistungen von 250 kW und Betriebsdrücken bis
320 bar kann jeder Bereich abgedeckt werden.

Pumpen, Kompressoren
Gebläse



DL-Schrauber mit hydraulischem 
Impuls IHE

automatischer
Luftabschaltung

Einfach, 
schnell, genau 
verschrauben
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  Alle Modelle können ein-
und ausschrauben

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und können jederzeit 
ohne Vorankündigung geändert werden. Die Drehmomentwerte sind lediglich 
Richtwerte, da sie durch die Elastizität der Verbindung, durch Typ und Länge der 
Schraube, durch Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung sowie durch 
die Art des verwendeten Zubehörs beeinflusst werden können. Die angegebenen 
Werte für Geräuschpegel und Schwingungen wurden auf dem Prüfstand gemäß 
den genannten Normen gemessen und sind für die Risikobeurteilung nicht 
geeignet. Die an den einzelnen Arbeitsplätzen gemessenen Werte können die 
deklarierten Werte überschreiten. Die tatsächlichen Expositionswerte und das 
daraus folgende Risiko sind fallspezifisch und hängen von der Arbeitsweise des 
Benutzers, vom bearbeiteten Werkstück und vom Arbeitsplatz sowie auch 
von der Expositionszeit und von der körperlichen Verfassung des Benutzers ab. 

haftet daher nicht für Folgen aus der Anwendung der Tabellenwerte bei 
einer Risikobewertung des Arbeitsplatzes, auf den  keinerlei Einfluss hat. 
Weitere Hinweise erhalten Sie beim 

Modell

IHE 18, 25, 35, 45, 55

IHE 90, 120, 145, 210, 230

Luftanschlussgewinde

1/4'' gas

1/4'' gas

Ø 10 mm

Ø 12 mm

Empfohlener Schlauchdurchmesser

Weitere technische Eigenschaften

= DL-Schrauber mit hydraulischem Impuls  18 = Max. Drehmoment in Nm  P = Pistolengriff  A =  Drehmoment-Kontrollsystem durch 
Luftabschaltung   = Schnellwechselfutter

die Druckluft, 

Best.-Nr. 699011012.

Drehmoments durch Regelung der Luftzufuhr. Je geringer der Druck 
desto niedriger das Drehmoment.

681120700

681120701

681120702

681120703

681120704

681120705

681120706

681120707

Auf Anfrage sind für die Modelle mit Pistolengriff schützen.

Auf Anfrage Modelle mit einem System zum Erkennen des pneumatischen Signals für Schraubenzähler (Typ Poka Yoke)

empfohlener Betriebsdruck.

(ISO 1173).

unter Last verringert sich der Verbrauch um zirka 30-35%.

Zum Reduzieren der Geräuschbelastung empfehlen wir, persönliche 
Schutzausrüstungen (Gehörkapseln, Ohrstöpsel usw.) zu verwenden, um 
das Expositionsniveau für den Bediener zu reduzieren.
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IHE18PA-MR

IHE25PA-MR

IHE25PA

IHE35PA

IHE55PA

IHE90PA

IHE120PA

IHE145PA

IHE210PA

IHE230PA

IHE18A-MR

IHE25A-MR

IHE35A

IHE45A

119550000

119550014

119550002

119550004

119550006

119550008

119550010

119550016

119550012

119550018

119550020

119550031

119550022

119550024

4400

7200

7200

6200

7200

5400

5300

3600

3700

2700

4200

6800

7200

5000

0,920

0,920

0,920

1,000

1,350

1,550

1,850

2,260

3,100

3,800

0,800

0,800

0,860

0,970

46x170x168

46x170x168

46x167x168

46x178x168

53,5x194x192

53,5x200x192

59x209x195

64x216x204

72x239x215

78x263x232

46x224

46x224

46x231

46x242

4,2

5,8

5,8

6,7

7,5

8,3

9,2

12,2

12,2

12,2

4,2

5,3

6,7

6,7

1/4"

1/4"

3/8"

3/8"

3/8"

1/2"

1/2"

1/2"

3/4"

3/4"

1/4"

1/4"

3/8"

3/8"

IHE18P-MR

IHE25P-MR

IHE25P

IHE35P

IHE55P

IHE90P

IHE120P

IHE145P

IHE210P

IHE230P

IHE18-MR

IHE25-MR

IHE35

IHE45

119550001

119550015

119550003

119550005

119550007

119550009

119550011

119550017

119550013

119550019

119550021

119550030

119550023

119550025

4400

7200

7200

6200

7200

5400

5300

3600

3700

2700

4200

6800

7200

5000

0,900

0,900

0,900

0,970

1,330

1,530

1,850

2,220

3,100

3,100

0,800

0,800

0,860

0,970

46x170x168

46x170x168

46x167x168

46x178x168

53,5x194x192

53,5x200x192

59x209x195

64x216x204

72x239x215

78x263x232

46x224

46x224

46x231

46x242

4,2

5,8

5,8

6,7

7,5

8,3

9,2

12,2

12,2

12,2

4,2

5,3

6,7

6,7

1/4"

1/4"

3/8"

3/8"

3/8"

1/2"

1/2"

1/2"

3/4"

3/4"

1/4"

1/4"

3/8"

3/8"

Nm

   Drehmoment-
bereich auf 

10 ÷ 18

14 ÷ 26

15 ÷ 27

22 ÷ 35

37 ÷ 57

64 ÷ 90

85 ÷ 120

120 ÷ 148

145 ÷ 210

180 ÷ 230

10 ÷ 18

15 ÷ 25

22 ÷ 35

31 ÷ 47

10 ÷ 18

14 ÷ 26

15 ÷ 27

22 ÷ 35

37 ÷ 57

64 ÷ 90

85 ÷ 120

120 ÷ 148

145 ÷ 210

180 ÷ 230

10 ÷ 18

15 ÷ 25

22 ÷ 35

31 ÷ 47

    Harte
 Verbindung



Pumpen

Bewegung von Flüssigkeiten, Luft und Gasen ist in
der modernen Technologie unersetzlich. Die in der
heutigen Zeit eingesetzten Produkte sollten erprobt
und innovativ sein. Unsere aus der Raumfahrt- und
Medizintechnik kommenden Produkte leisten in der
Umwelt- und Hebetechnik, Chemie- und Lebens-
mittelindustrie zuverlässige Dienste.

Vakuum bis 10 -3 mbar 
Flüssige Medien von 1μl aufwärts
Drücke bis 20 bar

Kompressoren 

Moderne Fertigung ohne Druckluft ist kaum
vorstellbar. Rationelle Luftversorgung wurde zur 
ökonomischen Frage. Zur Anwendung gelangen
Rotations-, Lamellen-, Schrauben- und Kolben-
verdichter.

Mit Fördervolumina von 1 Nl/min bis Antriebs-
leistungen von 250 kW und Betriebsdrücken bis
320 bar kann jeder Bereich abgedeckt werden.

Pumpen, Kompressoren
Gebläse



DL-Schlagschrauber 
mit mechanischem Schlagwerk IM

Einfach verschrauben
Schnell verschrauben
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Modell

CSI12

CSI12P1

IM65P

IM260P

IM240P

IM600P

IM900P

Best.-Nr.

114820112

114820522

119520610

119520640

119520630

119520650

119520660

Type Nm

30 ÷ 40

25 ÷ 40

24 ÷ 64

49 ÷ 611

55 ÷ 615

196 ÷ 638

320 ÷ 907

Nm UpM

2200

1900

7200

5600

5600

5000

4800

Type Type kg

0,98

1,19

1,40

2,30

2,80

4,90

5,68

Øxlxh

40x240

40x230x155

45x160x172

62x185x190

60x197x192

82x234x228

85x230x238

l/s

6

6

9

14

14

21

32

3/8"

3/8"

3/8"

1/2"

3/4"

3/4"

3/4"

Abtrieb Nm

40

40

118

750

790

1000

1500

M
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Empfohlener
Drehmomentbereich

Umsteuerbarkeit: Alle Modelle
können ein- und ausschrauben

Hebel start

Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), 
empfohlener Betriebsdruck.

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und 
können jederzeit ohne Vorankündigung geändert werden. Die 
Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die 
Elastizität der Verbindung, durch Typ und Länge der Schraube, durch 
Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung sowie durch 
die Art des verwendeten Zubehörs beeinflusst werden können. Die 
angegebenen Werte für Geräuschpegel und Schwingungen wurden 
auf dem Prüfstand gemäß den genannten Normen gemessen und 
sind für die Risikobeurteilung nicht geeignet. Die an den einzelnen 
Arbeitsplätzen gemessenen Werte können die deklarierten Werte 
überschreiten. Die tatsächlichen Expositionswerte und das daraus 
folgende Risiko sind fallspezifisch und hängen von der Arbeitsweise 
des Benutzers, vom bearbeiteten Werkstück und vom Arbeitsplatz 
sowie auch von der Expositionszeit und von der 
körperlichen Verfassung des Benutzers ab.  haftet daher 
nicht für Folgen aus der Anwendung der Tabellenwerte bei 
einer Risikobewertung des Arbeitsplatzes, auf den  keinerlei 
Einfluss hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen 

-Kundendienst.

 IM = DL -Schlagschrauber mit mechanischem Schlagwerk  65 = max. Drehmomentabgabe  P = Pistolengriff

 Schlüssel für die Modellnamen

 Ausstattung (inbegriffen)

Haltebügel
Betriebs- und Wartungsanleitung
Öko-Verpackung
Bei den Modellen IM inbegriffen:
- Packung mit Spezialfett für die Wartung
- Schmieröl

Modell

CSI...IM 65, 260 P

IM 240 P

IM 600 P

IM 900 P

Anschluß Lufteinlaß

1/4'' gas

3/8'' gas

3/8'' gas

1/2'' gas

Ø 8 mm

Ø 8 mm

Ø 13 mm

Ø 13 mm

Empfohlener Schlauchdurchmesser

Weitere technische Eigenschaften

 Legende

 Auf Anfrage lieferbare Modelle

Modelle mit höheren Drehmomentbereichen 
als in der Tabelle angegeben
Modelle mit anderer Abtriebswelle als in der 
Tabelle angegeben

Für weitere Informationen wenden Sie sich 
bitte an den Technischen -Kundendienst.

The operator exposed to a noise levels must use

the personal safety devices (earmuffs, ear plugs, etc), 

to safeguard himself against inherent risks.

 Sonderzubehör auf Anfrage

 Luftwartungseinheit

mm

1/4" gas

3/8" gas

1/2" gas

Best.-Nr.

697331025

697351025

697371025

Best.-Nr.

Ö
le

r

D
ru

ck
re

du
zie

re
r

in
kl

.
M

an
om

et
er

Sc
hl

au
ch

697281020

697291020

697301020

Best.-Nr.

1,7 ÷ 16

4,2 ÷ 20

8 ÷ 43

Ko
m

pl
.

Ei
nh

ei
t

D
ur

ch
flu

ß

697331020

697351020

697371020

Best.-Nr.

der Luftzufuhr. Je geringer der Druck desto niedriger das Drehmoment.

 Weitere Zubehör

Einschalten mit Drucktaster



Pumpen

Bewegung von Flüssigkeiten, Luft und Gasen ist in
der modernen Technologie unersetzlich. Die in der
heutigen Zeit eingesetzten Produkte sollten erprobt
und innovativ sein. Unsere aus der Raumfahrt- und
Medizintechnik kommenden Produkte leisten in der
Umwelt- und Hebetechnik, Chemie- und Lebens-
mittelindustrie zuverlässige Dienste.

Vakuum bis 10 -3 mbar 
Flüssige Medien von 1μl aufwärts
Drücke bis 20 bar

Kompressoren 

Moderne Fertigung ohne Druckluft ist kaum
vorstellbar. Rationelle Luftversorgung wurde zur 
ökonomischen Frage. Zur Anwendung gelangen
Rotations-, Lamellen-, Schrauben- und Kolben-
verdichter.

Mit Fördervolumina von 1 Nl/min bis Antriebs-
leistungen von 250 kW und Betriebsdrücken bis
320 bar kann jeder Bereich abgedeckt werden.

Pumpen, Kompressoren
Gebläse



Drahtlose Freiheit.

Akkuschrauber 
Drehmomentbereich: 0,8 ÷ 12 Nm





 Alle Modelle können 
ein-und ausschrauben

ermittelt.

(Geräuschmessverfahren).

0,8 ÷ 3

1 ÷ 6

1,5 ÷ 9

2 ÷ 12

1/4”

1/4”

1/4”

1/4”

18CBB3P

18CBB6P

18CBB9P

18CBB12P

Modell

Vi
br
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n 

Best.-Nr. Typ UpM Typ Typ kg Øxl Volt Antrieb dBA m/s2
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Drehmoment-
bereich

Nm Nm

119551001

119551002

119551003

119551004

500 - 1550 

300 - 900 

300 - 700 

250 - 550 

0.95

0.95

0.95

0.95

203 x 238 H

203 x 238 H

203 x 238 H

203 x 238 H

18

18

18

18

< 70

< 70

< 70

< 70

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

*

 18 = Stromversorgung in V  CB =bürstenlose Schrauber  B = Batterie  3 = Max. Drehmoment in Nm  P = Pistolengriff

Lithiumionenbatterien

 rch den Drehzahlprogrammierer kann die Drehzahl
des Werkzeugs über zwei praktische Tasten erhöht oder vermindert werden.
Lieferung mit Anschlusskabel für den Schrauber und das LCD-Display, zeigt die
Anzahl der ausgeführten Verschraubungszyklen und die Gesamtbetriebszeit an.
Mit aktivierbarem/deaktivierbarem Signalton.

 Best.-Nr.      676011004

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und 
können jederzeit ohne Vorankündigung geändert werden. Die 
Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die 
Elastizität der Verbindung, durch Typ und Länge der Schraube, 
durch Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung 
sowie durch die Art des verwendeten Zubehörs beeinflusst 
werden können. Die angegebenen Werte für Geräuschpegel und 
Schwingungen curde auf dem Prüfstand gemäß den genannten 
Normen gemessen und sind für die Risikobeurteilung nicht 
geeignet. Die an den einzelnen Arbeitsplätzen gemessenen 
Werte können die deklarierten Werte überschreiten. Die 
tatsächlichen Expositionswerte und das daraus folgende 
Risiko sind fallspezifisch und hängen von der Arbeitsweise des 
Benutzers, vom bearbeiteten Werkstück und vom Arbeitsplatz 
sowie auch von der Expositionszeit und von der körperlichen 
Verfassung des Benutzers ab. Fiam haftet daher nicht für Folgen 
aus der Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung 
des Arbeitsplatzes, auf den Fiam keinerlei Einfluss hat. Weitere 

 Technischen Fiam-Kundendienst.

 Best.-Nr.      

 Best.-Nr.      676011006

Die Lieferung erfolgt mit der im Katalog 
angegebenen . Diese kann 
- je nach Art der Anwendung - über den externen 
Programmierer angepasst werden (auf Anfrage).

*



…mehr Individualität
…mehr Kompetenz
…mehr Service

Group
www.iks-group.com

Ungarn

INFOSZOLG Kft. 
Dayka Gábor u. 12/A
H-1118 Budapest
Tel (+361) 31 93 459 
Fax (+361) 31 93 20-1 
infoszolg@infoszolg.hu

PNEU ROB IKS Kft. 
Völgy u. 11
H-8264 Szigliget
Tel (+3687) 561 050
Fax (+3687) 561 051 
pneurob.hu@iks-group.com

Slowakei

CSK-IKS s.r.o. 
Strojnicka 23
SK-82105 Bratislava 
Tel (+4212) 43 420 296 
Fax (+4212) 43 337 649 
csk.sk@iks-group.com

Tschechien

CSK-IMK s.r.o. 
Horova 19
CZ-61600 Brno
Tel (+420) 541 21 62 00 
Fax (+420) 541 21 62 00 
csk.cz@iks-group.com 

Kroatien

CSK (Kroatien) 
Prvomajska 17, Senkovec 
HR-40 000 Cakovec
Tel (+38540) 343 403
Fax (+38540) 343 403 
danijel.lecek@iks-group.com
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DL-Schrauber CY 

• Drehmomentbereich: von 7 bis 24 Nm
• Automatische und sofortige Luftabschaltung
• Griff: gerader, Pistolengriff



Die von der sorgfältigen Projektierung
und der Qualität des Produktions-
prozesses garantierte lange Standzeit 
der Komponenten setzt sich in 
geringere Kosten für Wartung und 
Reparaturen um

Die Drehmomentsteuerung Jointech 
Plus (mit automatischer sofortiger 
Luftabschaltung) garantiert eine exakte 
Wiederholung des Anzugsmoments 
für alle Schraubfälle

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine 
lange Standzeit des Werkzeugs

Die sorgfältige Konstruktion und die 
Präzision der maschinellen Bearbeitung 
der Kupplung gewährleisten, 
abgesehen von den Fähigkeiten des 
Benutzers und der unterschiedlichen 
Verbindungselastizität, eine hohe 
Verschraubungsqualität

Für besonders 
Anspruchsvolle

ZuverlässigkeitDL-Schrauber
CY...AM, CY...RAM,
CY...PRAM
Die DL-Schrauber CY... (mit automatische und sofortige 
Luftabschaltung) werden überall dort eingesetzt, wo eine hohe 
Wiederholgenauigkeit des Anziehmoments und ein optimiertes 
Gewicht-/Leistungsverhältnis gefordert ist und für Anwendungen mit 
sehr hohen Drehmomenten.

g
lange Standz

Die sorgfältig
Präzision der 
der Kupplung
abgesehen vo
Benutzers un
Verbindungse
Verschraubu

CY...PRAM



Optimierung der Werkzeugleistung 
bei hoher Ergonomie und Sicherheit 
des Bedieners

Die Antriebsmechanik ist so ausgelegt, 
daß der Vibrationspegel unter 
2,5 m/s2 liegt. Dies bedeutet mehr 
Bedienkomfort

Schalldämpfungssystem: Diese 
Schrauber sind extrem leise und mit 
kontrolliertem Luftablass versehen

Leichtgängige Umschalttaste für 
Rechts-Linkslauf: in bequemer 
Position, reduziert die Ermüdung des 
Fingers auf ein Minimum

Die Version mit Pistolengriff wird über 
einen praktischen Doppeltaster 
gestartet: Die obere Taste schaltet 
den Rechtslauf, die untere Taste den 
Linkslauf ein. Außerdem wird die 
untere Taste bei Normalbetrieb zur 
Vereinfachung des Schraubvorgangs 
durch eine Arretiervorrichtung 
blockiert

An den Schraubern läßt sich 
ein Seitengriff (wird mit dem 
Werkzeug geliefert) montieren, was 
die Rückkräfte auf die Hand des 
Bedieners deutlich reduziert

Für Anwendungen mit sehr hohen 
Drehmomenten sind Werkzeugständer 
zur Aufnahme der Druckluftschrauber 
empfehlenswert, welche die 
Rückmomente auf die Hand des 
Bedieners vollständig aufheben

Ausgelegt für den Anschluss von 
Werkzeughalter/Federzug, so kann 
jeglicher Kraftaufwand zum Halten des 
Werkzeugs entfallen (für Version mit 
Pistolengriff)

So haben Sie die 
Perfektion im Griff 

Deutliche Erhöhung der Effizienz 
des Schraubzyklus dank innovativer 
Produktentwicklungssysteme

Sie werden überall dort eingesetzt, wo 
eine hohe Wiederholgenauigkeit des 
Anziehmoments gefordert ist

Die Drehmomentsteuerung Jointech 
Plus (mit automatischer sofortiger 
Luftabschaltung) ermöglicht eine 
erhebliche Zeiteinsparung bei der 
Qualitätskontrolle

Der Schalldämpfer am Luftaustritt leitet 
die Luft gerichtet ab und macht die 
Arbeit des Benutzers dadurch 
angenehmer

Modelle mit Schnellwechselfutter für 
Erhöhung der Produktivität

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
Werden

Die besten Schrauber sind aus 
wiederverwertbaren Stoffen 
hergestellt. Alle Einzelteile müssen 
leicht entsorgt werden können, 
dürfen die Umwelt nicht belasten 
und die Sicherheit der Personen nicht 
gefährden

Die Entwicklungstechnologie 
für den DL-Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

Durch die Möglichkeit, nicht 
geschmierte Luft zu verwenden, kann 
die Emission von zerstäubtem Öl in 
die Umgebung vermieden werden

Für Natur 
und Innovation

ErgonomieProduktivität Umweltfreundlichkeit

CY...AM-WP



Weitere technische Eigenschaften

Model Anschluß Lufteinlaß  Empfohlener Schlauchdurchmesser

Einschalten mit Hebel

Umsteuerbarkeit:  Alle Modelle können 
ein- und ausschrauben 

• Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787); 
empfohlener Betriebsdruck

• Messung der Anziehdrehmomentwerte gemäß Norm ISO 5393
• Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 3744 und ISO 15744
• Messung der Vibrationen gemäß Norm ISO 8662-1 und ISO 8662-7
• Zubehöranschluß: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
• Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen 
Änderungen ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente 
dienen nur als Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität 
der Schraubverbindung, Art und Länge der Schraube, Druck 
und Durchflußmenge der Druckluftversorgung und von der Art 
des verwendeten Werkzeugs beeinflußt.Die genannten Werte 
für Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand 
entsprechend den genannten Standards gemessen und eignen sich 
nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen 
gemessenen Werte können über den hier angegebenen Werten liegen. 
Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus resultierende 
Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich und richten 
sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach dem Werkstück 
und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer der Exposition und 
der körperlichen Verfassung des Benutzers.  haftet daher nicht 
für Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte bei einer 
Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine 
Einflußnahme hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

Einschalten mit Drucktaster

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

• Klingen, Schlüssel usw., Federzüge, Schlauchrollen und Zubehör für die Druckluft (siehe 
Zubehör-Katalog 77,78) 

• Gelenkarmträger zur Erleichterung der Verschraubung (siehe Zubehör-Katalog 79) 
• Computergesteuerte Einheit TOM-PM (System Poka-Yoke) 

DL-Schrauber CY, die an eine computergesteuerte 
Einheit TOM-PM angeschlossen sind, sind ein 
praktisches und einfaches Überwachungssystem 
vom Typ Poka-Yoke (System mit Fehlertoleranz) und 
beseitigen alle Probleme mit vergessenen Schrauben, 
dank der Funktion "Schraubenzähler ". So kann man bei 
hohem Fertigungsaufkommen sicher sein, nichts zu 
vergessen. 

  Ausstattung (Mit dem Werkzeug geliefert)

• Schlüssel zum Einstellen der Kupplung
• Haltebügel
• Seitengriff für gerade Ausführung 

(Best.-Nr. 681041002)
• Seitengriff für Pistolen Ausführung 

 (Best.-Nr. 681041001)
• Betriebs- und Wartungsanleitung
• Okö-verpackung

 Legend

Einschalten durch Druck 

Einschalten durch Druck + 
Drucktaster

Modelle nur mit Rechtslauf: Können nur 
Verschrauben

  Auf Anfrage lieferbare Modelle

• Modelle nur mit Rechtslauf
• Modelle nur mit Linkslauf

 Die Schrauber CY können wahlweise mit geölter bzw. nicht geölter Druckluft betrieben werden
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CY9RAM-WP-2CS

CY11RAM-WP-2CS 

CY9PRAM-WP-2CS 

CY11PRAM-WP-2CS

116509210 

116509065 

116509211 

116509069

46x345

46x345

46x265x175

46x265x175

1,670

1,670

1,750

1,750

700

450

700

450

7 ÷ 16

7 ÷ 24

7 ÷ 16

7 ÷ 24



Durchführbarkeit und 
Zuverlässigkeit:  
zusammen für eine
perfekte Synergie

Schrauber mit bürstenlosem
Elektromotor

mit DIREKTER STEUERUNG des Verschraubungszyklus
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So bestellen sie ein Schrauber mit bürstenlosem Elektromotor 

WAHL DER
AUSSTATTUNG

WAHL DER
ZUBEHÖR AUF ANFRAGE

15CB05CL Best.-Nr. 111618140

15CB10CL Best.-Nr. 111618141

15CB20CL Best.-Nr. 111618142

15CB05AL Best.-Nr. 111618150

15CB10AL Best.-Nr. 111618151

15CB20AL Best.-Nr. 111618152

25CB20CL auf Anfrage

25CB35CL auf Anfrage

25CB20AL auf Anfrage

25CB35AL auf Anfrage

Schraubertyp 

Schnellspannfutter Hex. 1/4"

SPS - Socket Programme Selector

Paletten entsperren

Datenspeicherung auf 
WechselmedienSpeise- und Kontrolleinheit 

Kartesischer Arm

Kabelsatz (4,5 mt)

Multifunktionales Bedienfeld*  (ohne Datenspeicherung)

TCS-B15E
Best.-Nr. 686200320

für 15CB

für 15CB
Best.-Nr. 692031023

für 15CB...CL
Best.-Nr. 686200614

für 15CB...AL
Best.-Nr. 686200615

für 25CB...
Best.-Nr. 686200616

4 PROGRAMME
Best.-Nr. 686001016

TCS-B25E
Best.-Nr. 686200325

für 25CB

für 25CB
Best.-Nr. 692031025

8 PROGRAMME
Best.-Nr. 686001017

Best.-Nr. 654141010

Best.-Nr. 687010053

4 PROGRAMME
Best.-Nr. 686001018

8 PROGRAMME
Best.-Nr. 686001019

Ausgefüllt von

Datum

Firma

Tel.

E-Mail

Expansion 4 zusätzliche
Programme für TCS-B15/25 E

Best.-Nr. 686200904

* Es ist nicht möglich von 4 bis 8 Programme nach dem Kauf zu aktualisieren. 



…mehr Individualität
…mehr Kompetenz
…mehr Service

Group
www.iks-group.com

Ungarn

INFOSZOLG Kft. 
Dayka Gábor u. 12/A
H-1118 Budapest
Tel (+361) 31 93 459 
Fax (+361) 31 93 20-1 
infoszolg@infoszolg.hu

PNEU ROB IKS Kft. 
Völgy u. 11
H-8264 Szigliget
Tel (+3687) 561 050
Fax (+3687) 561 051 
pneurob.hu@iks-group.com

Slowakei

CSK-IKS s.r.o. 
Strojnicka 23
SK-82105 Bratislava 
Tel (+4212) 43 420 296 
Fax (+4212) 43 337 649 
csk.sk@iks-group.com

Tschechien

CSK-IMK s.r.o. 
Horova 19
CZ-61600 Brno
Tel (+420) 541 21 62 00 
Fax (+420) 541 21 62 00 
csk.cz@iks-group.com 

Kroatien

CSK (Kroatien) 
Prvomajska 17, Senkovec 
HR-40 000 Cakovec
Tel (+38540) 343 403
Fax (+38540) 343 403 
danijel.lecek@iks-group.com
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BIH
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BUDAPEST

SZIGLIGET
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SK UA

UA
SK
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YU
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HR

CZ

Österreich

IKS Ges.m.b.H.
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 40 
Fax(+431) 202 57 00
iks.at@iks-group.com

CSK Ges.m.b.H.
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 40 
Fax (+431) 202 57 00 
csk.at@iks-group.com

CSK-KVD (West) 
Singergasse 12
A-6820 Frastanz
Tel/Fax (+43 5522) 54 4 54 
csk.west@iks-group.com

INFOTECH Ges.m.b.H. 
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 42
Fax (+431) 202 57 00 
infotech.at@iks-group.com

KVD Handelsges.m.b.H 
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 26 999 26 
Fax (+431) 26 999 27
kvd.at@iks-group.com 

CAKOVEC



0% Fehler 
100% Präzision

TOM
Tightening Operation Monitor
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 Ausstattung

Zum Anschluss von bis zu 8 Werkzeugen (eines pro Programm), die einzeln nach der Programmierung 
von TOM betrieben werden können.  Für jeden Schrauber sind 2  LED vorhanden: Anzeige Schrauber 
aktiviert (betriebsbereit) und Betriebsanzeige Schrauber.
Vorbereitet für zusätzliche Speisung.
Lieferung mit Adapter für den Anschluss an TOM und 2 Verbindungskabel.

Ermöglicht TOM, das angeschlossene Werkzeug zu aktivieren/deaktivieren.  Komplett mit Status-LED. 
Für Schrauber 15C, 26C und CY, für Winkelmodelle AD/AG und für Schrauber mit Hydraulikimplus und 
Luftabschaltung IHE.

Ampel mit drei Lampen zum Anschluss an TOM über das mitgelieferte Kabel. Ermöglicht die sofortige 
Überprüfung des Verschraubungsergebnisses.

Zum Anschluss von TOM an die Sperrvorrichtung, wenn nur ein Schrauber eingesetzt wird.

Zum Anschluss des Mehrfachanschlusses an die Sperrvorrichtung bei Verwendung von mehreren Schraubern.

MEHRFACH-
ANSCHLUSS

SPERR-
VORRICHTUNG 
WERKZEUG

AMPEL

KABEL

Mehrfachanschluss   Art. 685001065

Gerät für 15C/26C   Art. 685001069 

Gerät für AD/AG/IHE/CY  Art. 685001070

Ampel mit 3 Lampen  Art. 687041018

Kabel TOM / Sperrvorrichtung  Art. 685001071

Kabel Mehrfachanschluss / Sperrvorrichtung  Art. 685001072

Modell

TOM

Best.-Nr.Beschreibung  

Überwachungsgerät 

Abmessungen (mm) L x P x h

208 x 128 x 42

 Stromversorgung

24V,110/220V, 50/60 Hz685001062

Wiederholungen bei Schrauben NOK programmiert werden

Anz. Schrauben - Programmnr. - Abfolge
PASSWORD mit 4 Zeichen: ist es aktiv, kann der Bediener die eingestellten Parameter nicht ändern

UHR, ohne Batterie, die ausgetauscht werden muss
SPEICHER
(Teile ausgemustert) - Von TOM gezählte Schraubenanzahl (Wert nicht rücksetzbar) - Speichert bis zu 6.000.000 Schrauben
WERKZEUGTEST: Kontrolliert den ordnungsgemäßen Betrieb der Signale und die Verbindungen zu den Signalen
FERNBEDIENUNG: Das Werkzeug kann mit der entsprechenden Sperrvorrichtung für Werkzeuge über externe SPS oder Sensoren gesperrt
werden. Beispielsweise ist das Werkzeug bei Schraubschablonen nur aktiv, wenn das Teil richtig positioniert wurde

Verschraubung mit gleicher Mindest-/Höchstzeit für alle Schrauben

Verschraubungsende, Ende Einzelprogramm, Ende Abfolge, Fehler

G

8 für die Programmauswahl, 5 für die Fernbedienung: Ausschalten, Programm aktivieren, Werkzeug
sperren, Werkzeug entsperren, Programm zurücksetzen

Für Ergebnisse, aktives Programm, Schrauber-Status und mögliche Aktivierung Magnetventil,
Hilfsausgang

Durch Festlegung des Zeitfensters des Verschraubzyklus, um die verschiedenen Arten der
Abweichung unterscheiden zu können

13 EINGÄNGE

24 AUSGÄNGE 

AUTOMATISCHE KONTROLLE
DER VERSCHRAUBZEIT 

EINZELPROGRAMM 

PROGRAMM-ABFOLGE

Beim Kauf von TOM muss auch der Satz Messgeber gekauft 
werden. Für jeden anzuschließenden Druckluftschrauber wird 
ein Bausatz benötigt (außer, wenn TOM zusammen mit 
CA EasyDriver eingesetzt wird).  Art. 685001068

AUF ANFRAGE LIEFERBARES SONDERZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN

99 Verschraubungen

99 Verschraubungen x 8

, ,



…mehr Individualität
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Ungarn

INFOSZOLG Kft. 
Dayka Gábor u. 12/A
H-1118 Budapest
Tel (+361) 31 93 459 
Fax (+361) 31 93 20-1 
infoszolg@infoszolg.hu

PNEU ROB IKS Kft. 
Völgy u. 11
H-8264 Szigliget
Tel (+3687) 561 050
Fax (+3687) 561 051 
pneurob.hu@iks-group.com

Slowakei

CSK-IKS s.r.o. 
Strojnicka 23
SK-82105 Bratislava 
Tel (+4212) 43 420 296 
Fax (+4212) 43 337 649 
csk.sk@iks-group.com

Tschechien

CSK-IMK s.r.o. 
Horova 19
CZ-61600 Brno
Tel (+420) 541 21 62 00 
Fax (+420) 541 21 62 00 
csk.cz@iks-group.com 

Kroatien

CSK (Kroatien) 
Prvomajska 17, Senkovec 
HR-40 000 Cakovec
Tel (+38540) 343 403
Fax (+38540) 343 403 
danijel.lecek@iks-group.com
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Österreich

IKS Ges.m.b.H.
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 40 
Fax(+431) 202 57 00
iks.at@iks-group.com

CSK Ges.m.b.H.
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 40 
Fax (+431) 202 57 00 
csk.at@iks-group.com

CSK-KVD (West) 
Singergasse 12
A-6820 Frastanz
Tel/Fax (+43 5522) 54 4 54 
csk.west@iks-group.com

INFOTECH Ges.m.b.H. 
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 42
Fax (+431) 202 57 00 
infotech.at@iks-group.com

KVD Handelsges.m.b.H 
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 26 999 26 
Fax (+431) 26 999 27
kvd.at@iks-group.com 
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DL-Bohrmaschinen

Griff: gerader, Pistolengriff, Winkelbohrer
Bohrerdurchmesser: von 1 bis 20 mm Ø



DL-Bohrmaschinen: für die 
Bohraufgaben in allen Werkstoffen mit 
großer Geschicklichkeit und Effizienz
Die zwei grundsätzlichen Parameter für die Bohrung sind die Schnittgeschwindigkeit und die Schubkraft. 
Diese stehen wiederum mit der Art des Bohrgutes, mit dem Durchmesser der Bohrung und mit der 
Leerlaufdrehzahl der Bohrmaschinen in enger Verbindung. 
Wo immer eine Handbohrung nötig ist, sind  DL-Bohrmaschinen wegen ihres günstigen Leistigung/
Gewichts-Verhältnisses, ihrer Handlichund Anwendungszuverlässigkeit absolut empfehlenswert.
Die Angebotspalette umfasst zahlreiche Modelle mit geradem bzw. Pistolengriff sowie 
Winkelbohrmaschinen für Bohrer im Durchmesserbereich von 1 mm bis 20 mm mit unterschiedlichen 
Bohrfuttern (Schnellspannfutter, Schlüsselbohrfutter) sowie Ausführungen mit Spannzangenbohrfutter.
Die Griffe der  sind nach modernsten Gesichtspunkten der Ergonomie konzipiert und 
ermöglichen mit ihren runden, kantenfreien Formen unterschiedliche Greifhaltungen. 

DL-Bohrmaschinen

FS48/90P

Bohrmaschinen mit geradem Griff
Diese Bohrmaschinen sind als besonders kompakte Baureihe 
FZ sowie als die Baureihen FS und FY verfügbar. Die mit-
gelieferten Bohrfutter können Bohrer von 0 bis 10 mm 
Durchmesser spannen, die Leerlaufdrehzahlen liegen mit 500 
bis 20.000 UpM. Ein wichtiger Vorzug dieser Version ist der 
Bohrerstart mit niedriger Drehzahl über Hebel, womit sich 
die Bohrer besonders einfach ansetzen lassen. Generell wird 
empfohlen zum vertikalen Bohren Modelle mit geradem 
Griff zu verwenden.

Bohrmaschinen mit Pistolengriff
Die Baureihen FSE, FDE und FY werden wegen ihrer 
Vielseitigkeit, Handlichkeit und ihrem geringen Leistungsgewicht 
besonders geschätzt. Die mitgelieferten Bohrfutter können 
Bohrer im Durchmesserbereich von 0 bis 13 mm spannen, die 
Leerlaufdrehzahlen liegen zwischen 450 und 20.000 UpM.
Generell wird empfohlen zum horizontalen Bohren Modelle 
mit Pistolengriff zu verwenden.
Bei den Modellen mit Pistolengriff sind zur Abstimmung auf 
die jeweiligen Einsatzfälle unterschiedliche Greifhaltungen 
möglich, mit denen der Bohrer genau und sicher geführt und 
ein  schädliches Abknicken im Handgelenk vermieden wird.
Für Bohrungsdurchmesser über 6 - 8 mm sind Pistolengriffe 
in jedem Fall sinnvoll, denn mit ihnen lässt sich die nötige 
Vorschubkraft besser ausüben.

Bohrmaschinen mit Doppelgriff
Diese FO-Kraftbohrer für Bohrerdurchmesser über 10 - 13 mm 
können ebenfalls zum Feinschleifen und Verschrauben einge-
setzt werden.

FY8A

FSE26PC

Winkelbohrmaschinen
Sie werden benötigt, wenn Bohrlöcher an engen und schwer 
zugänglichen Stellen beispielsweise direkt an Wänden, 
Profilen oder Formteilen ausgeführt werden müssen.
Sie sind in Ausführungen mit 30°- (Baureihe FZ) und 90°-
Winkelkopf lieferbar.
Das umfassende Angebot bietet Winkelbohrer mit 
Schnellspannbohrfutter, Schlüsselbohrfutter oder ohne 
Bohrfutter. Alle 90°-Winkelbohrer (Baureihe FS) sind ebenfalls 
mit Abtrieb mit Spannzangenhalter erhältlich. Mit diesen letzt-
genannten Modellen lassen sich – vor allem bei Verwendung 
von verkürzten Bohrern – noch kleinere Bohrköpfe realisieren.
Ihre Drehzahlen liegen bei 500 bis 4.500 UpM.

Schrauben mit DL-Bohrmaschinen
Alle  DL-Bohrmaschinen können ebenfalls als Schrauber 
eingesetzt werden. Ein einfaches Auswechseln des 
Bohrfutters genügt, und Sie erhalten einen praktischen, 
leichten und han-dlichen Druckluftschrauber (ohne Kupplung).

Spezial- und Mehrspindel-Bohrmaschinen
konstruiert und baut ebenfalls Spezialbohrmaschinen nach 
Kundenwunsch für spezifische Anwendungsfälle.

Nähere Auskünfte erhalten Sie beim 



Die Wahl der Bohrmaschine
Die zwei grundsätzlichen Parameter für die Bohrung sind die Bei der Wahl der geeigneten Bohrmaschine 
sind mehrere, sich gegenseitig beeinflussende Faktoren zu berücksichtigen, so zum Beispiel der 
Bohrungsdurchmesser und eine auf das Bearbeitungsgut abgestimmte Schnittgeschwindigkeit.
Mit Hilfe der Tabelle kann die geeignete  ausgesucht werden. Es soll im Hinblick auf 
die Bohrgutart und entsprechende Schnittgeschwindigkeit sowie auf den Bohrdurchmesser geachtet 
werden.

BEMERKUNG: Bei den geraden Bohrmaschinen kann nicht die gleiche Schubkraft wie bei den Pistolen- Aus-
führungen ausgeübt werden. Es werden daher kleinere Geschwindigkeiten für schwere Arbeitsvorgänge mit 
geraden Bohrmaschinen empfohlen.

Es sollte daran erinnert werden, dass die Leerlaufdrehzahl der Bohrmaschine 
während des Bohrvorganges wegen der Erhöhung des Gegenmoments 
sinken kann. Wenn beispielweise mit einem Bohrer von 4 mm Durchmesser 
auf legiertem Stahl gebohrt werden muss, so empfiehlt die Tabelle, eine Bohrm-
aschine vom Typ FS 10 oder FS 5. Bei Besonders schweren Anwendungsfällen, 
sowie höherem Leistungsbedarf, kann eine Maschine vom Typ FY 10 oder FY 13 
gewählt werden. Für ein bestimmtes Material und eine bestimmte Bohrmaschinenausführung, ist es möglich mit einem 
grösseren Bohrer bzw. mit einer höheren Schnittgeschwindigkeit zu bohren und umgekehrt. In diesem Falle wird der 
Anwender die Schubkraft auf die Bohrmaschine und somit den Vorschub des Bohrers zweckmässig anpassen. Es ist 
darauf zu achten, dass beim Bohren von Blechen, sowie bei Löchern mit zweifacher Tiefe des Lochdurchmessers in 
denen der Bohrer der maximalen Leistung der Bohrmaschine entispricht, ein stärkeres Werkzeug verwendet wird. 
Bei Durchmessern von mehr als 6-8 mm (in Stahl) sollte vorgebohrt werden. Bessere Ergebnisse werden durch 
Anwendung von hochwertigen und scharfen Bohrern erzielt.

Für spezielle Bohrfälle oder anwenderspezifische Bohrwerkzeuge liefert  Spezial-Bohrmaschinen mit direktem Luf-
tanschluss für eine ferngeschaltete Steuerung mit geradem oder geflanschtem Gehäuse in einem breiten Drehzahlbereich.
Nähere Auskünfte zu den zahlreichen Anwenderlösungen erhalten Sie durch die fachlich qualifizierten Mitarbeiter des Tech-
nischen .

Aluminium,
Bronze, 

Messing, Harter
Kunststoff

Holz, 
Verbundverkstoffe, 

weicher
Kunststoff

Stahllegierungen,
Edelstah

Bohrgut

Unlegierter
Stahl

Gusseisen,
weicher Stahl

Gerade- bzw. 
Pistolenbohrm.

Leerlauf-
drehzahl
(UpM)

Winkelbohr-
Maschine

Leerlauf-
drehzahl
(UpM)

5÷13 20÷27 27÷33 33÷66 50÷120

Empf. Bohrerdurchmesser (mm)

Zu Verwendende  Bohrmaschine

Schnittgeschwindigkeit (m/1’)

– – < 2 < 4 < 6 FZ 45 4500 FZ31/30, 90 3100

– – – < 1 < 6 FS 200... 20000 

– < 1 < 1.5 1 ÷ 2 1.5 ÷ 5 FS 65...  6500 

– 1 ÷ 2 1 ÷ 2.5 1.5 ÷ 3.5 4 ÷ 8 FS 48...  5400 FS65/90... 4500

< 1 1.5 ÷ 3 2 ÷ 4 3 ÷ 6 6 ÷ 10 FS 33...  3800 FS48/90... 3400

1 ÷ 2 2.5 ÷ 5 3.5 ÷ 6 5 ÷ 8 – FS 26...  2900 FS33/90... 2200

1.5 ÷ 3 4 ÷ 6 5 ÷ 8 7 ÷ 10 – FS17...  1700 

2.5 ÷ 5 5 ÷ 8 6 ÷ 10 – – FS 10...  1000 FS17/90... 1100

4 ÷ 8 6 ÷ 10 – – – FS 5...  500 FS10/90...  700

– < 1.5 < 2 < 2.5 < 5.5 FDE 60...  6000

< 1.5 1.5 ÷ 3 2 ÷ 4 3 ÷ 6 6 ÷ 10 FDE 49...  4900

1 ÷ 2 2.5 ÷ 5 3.5 ÷ 6 5 ÷ 8 10 FDE 33...  3300

1 ÷ 2.5 4 ÷ 5.5 5 ÷ 7 7 ÷ 10 – FDE 26...  2600

1 ÷ 2 2.5 ÷ 5 3.5 ÷ 6 5 ÷ 8 10 FY 6...  3200

1 ÷ 3 1.5 ÷ 4 2 ÷ 6 7 ÷ 10 8 ÷ 13 FY 8...  2600

2 ÷ 5 3 ÷ 7 4 ÷ 10 9 ÷ 12 11 ÷ 15 FY 10...  1800 FY8/90... 1600

4 ÷ 7 5 ÷ 11 7 ÷ 12 – – FY 13...  750 FY10/90... 1200

5 ÷ 9 8 ÷ 13 9 ÷ 14 – – FY 14...  450 FY13/90...  500

– 6 ÷ 9 8 ÷ 10 10 ÷ 13 13 ÷ 16 FO 12P  2000

6 ÷ 8 8 ÷ 13 9 ÷ 15 12 ÷ 16 15 ÷ 18 FO 16P  950

8 ÷ 11 12 ÷ 16 13 ÷ 18 15 ÷ 20 18 ÷ 25 FO 20P  600

10 ÷ 15 14 ÷ 20 16 ÷ 23 – – FO 3P  170



FS10C

F020P

Vielseitigkeit in der Anwendung 
dank innovativer Produkt entwicklungs-
systeme

Die Bohrmaschinen garantieren 
Vielseitigkeit in der Anwendung: sie 
eignen sich für die unterschiedlichsten 
Bohraufgaben in allen Werkstoffen – sie 
können daher in allen Industriezweigen 
eingesetzt werden

DL-Winkelbohrmaschinen werden 
benötigt, wenn Bohrlöcher an engen 
und schwer zugänglichen Stellen bei-
spielsweise direkt an Wänden, Profilen 
oder Formteilen ausgeführt werden 
müssen

Alle Druckluftbohrmaschinen mit 
geradem Griff können ebenfalls als 
Schrauber eingesetzt werden. Durch 
einfaches Auswechseln des Bohrfutters 
erhält man einen praktischen, leichten 
und handlichen Schrauber ohne Kupplung 
(siehe Seite 18)

Ein umfassendes Angebot stellt diese
Bohrmaschine mit Schnellspann-
bohrfutter, Schlüsselbohrfutter 
ohne Bohrfutter bzw. mit 
Spannzangenhalter

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Für besonders 
Anspruchsvolle

Zuverlässigkeit Produktivität

Die von der sorgfältigen Projektierung
und der Qualität des Produktions-
prozesses garantierte lange Standzeit 
der Komponenten setzt sich in geringere 
Kosten für Wartung und Reparaturen um

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine 
lange Standzeit des Werkzeugs

Der vollkommen  konzipierte DL-Motor 
garantiert höchste spezifische Leistung 
und maximales Drehmoment

Diese DL-Werkzeuge werden 
mit hochwertigen Materialien, 
um Wärmedämmung und  
Verschleißfestigkeit zu garantieren

Im Zuge der technischen 
Weiterentwicklung sind nun auch 
mit ölfreier Druckluft angetriebe-
ne Bohrmaschinen erhältlich (außer 
FOAusführungen). Ihr entscheidender 
Vorteil: kein von der Abluft
mitgeführter Ölnebel mehr. Dieser für 
den Bediener und auch für empfindli-
che Bearbeitungen (z. B. Elektronik, 
Feinmechanik usw.) entscheidende 
Vorteil senkt darüber hinaus die Kosten 
für die Luftaufbereitung

Alle Bohrmaschinen lassen sich mit nie-
driger Drehzahl starten und erleichtern 
damit das Ansetzen des Bohrers

Die leistungsstarke FO-Baureihe lässt 
sich besonders wirkungsvoll für schwere 
Bohr- undFeinbohrarbeiten einsetzen, 
bei denen erhebliche Vorschubkräfte 
gefordert sind

Für spezielle Bohrfälle oder anwender-
spezifische Bohrwerkzeuge liefert  
Spezial Bohrmaschinen mit direktem 
Luftanschluss für eine ferngeschaltete 
Steuerung mit geradem oder geflan-
schtem Gehäuse in einem breiten 
Drehzahlbereich

FDE49PC

FZ31/90P



So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

Die innovative 
Entwicklungstechnologie für 
den DL -Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

Dank der internen kinetischen 
Bewegungen, welche die Leistung 
optimieren, wird die verfüg-
bare Energie mit minimalem 
Energieverlust übertragen

Alle Bestandteile können problem-
los entsorgt werden, da sie aus 
recycelbarem Material gebaut 
wurden und daher keine Gefahr für 
die Umweltverschmutzung und die 
Sicherheit von Personen darstellen

Alle Lösungen von  werden in 
Öko-Verpackungen geliefert

Die Bohrmaschinen ((außer 
FO-Ausführungen)  arbeiten bei 
maximaler Leistung, ohne dass ein 
Schmieren der Druckluft erforderlich 
ist. Dadurch wird ein ölnebelfreier 
Arbeitsplatz gewährleistet

Für Natur 
und Innovation

Ergonomie Umweltfreundlichkeit

Damit der Bediener Rückkräfte auf das 
Handgelenk besser auffangen kann, 
liefert  zu allen Bohrmaschinen 
mit geradem oder Pistolengriff (mit 
Ausnahme der Baureihe FZ) einen 
Seitengriff (Norm EN 792)
Alle Bohrmaschinen der Baureihe FO 
sind mit doppeltem Griff ausgestattet, 
da sie vorrangig als Kraftbohrer einge-
setzt werden

Vorrüstung für ein praktisches,
einfach montiertes Abluftsammel-
system mit entsprechendem 
Abluftsammler (siehe Seite 21).

Sie eignen sich gleichermaßen für 
Rechts- und Linkshänder sowie für 
Bedienpersonen mit sehr kleinen 
Händen

Geometrie und optimierter 
Durchmesser des rutschfesten Griffs 
der geraden  sind 
darauf ausgelegt, dass der Bediener 
alle Rückkräfte sowie die axiale 
Vorschubkraft der Bohrmaschine 
sicher gegenhalten kann

Ein spezieller Kunststoff sorgt bei 
den Geradebohrmaschinen für eine 
weiche Griffigkeit und einwandfreie 
Kälteisolierung der Hand

Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
Bedieners

Die Form des Handgriffs und die 
Verwendung besonderer Leichtmetalle 
sorgen dafür, daß die  Werkzeuge 
äußerst leichtgewichtig und extrem 
handlich sind, und dies bei unverän-
derter Leistungsfähigkeit

Sie sind besonders bedienungssi-
cher, äußerst leistungsstark und 
dank des günstigen Verhältnisses 
zwischen Leistung und Gewicht 
problemlos in der Handhabung

Alle Gerade- und Winkelbohr-
maschinen sind mit 
einem Starthebel, die 
Pistolenbohrmaschinen hingegen mit 
einer Starttaste ausgerüstet

Einige Modelle haben eine Starttaste 
mit verringerter Betätigungskraft, 
die die Einschaltung und Bedienung 
der Maschine erleichtert

 achtet schon beim Entwurf 
darauf, dass seine Bohrmaschinen 
Vibrationsniveaus unter 2,5 m/s2 
aufweisen und geräuscharm, 
umweltfreundlich, leicht und handlich 
sind (ISO 8662-7)

Zwecks einer Begrenzung der 
Vibrationen ist es sinnvoll - falls 
der Einsatzfall dies zulässt - 
Bohrmaschinen mit Pistolengriff zu 
wählen, die stets weniger Vibrationen 
als Modelle mit geradem Griff übertra-
gen. Außerdem sollten Spiralbohrer 
mit der kürzest möglichen Länge 
verwendet werden

Eingebaute Abluftschalldämpfung 
für deutlich geringeren Geräuschpegel 
und geregelten ungerichteten 
Luftauslass

Das Ergotech-Projekt
 optimiert die

Leistungen seiner 
  Werkzeuge und bietet 

 Beratung und qualifizierte
     Schulung für den richtigen 
 Gebrauch der Werkzeuge



DL-Bohrmaschinen mit geradem Griff: FZ, 

TYP DER 
BOHRMASCHINEN:
- mit Schnellspannbohrfutter
- mit Schlüsselbohrfutter
- ohne Bohrfutter

DL-Bohrmaschinen
mit geradem Griff

FS10C
C = mit Schlüsselbohrfutterr 

FZ45C
C = mit Schlüsselbohrfutter

FS26
ohne Bohrfutter 

LEERLAUFDREHZAHL:
von 500 bis 20.000 UpM

BOHRERDURCHMESSER:
von 1 bis 10 mm Ø



FY10C
C= mit Schlüsselbohrfutter 

FS und FY

FS48C
C= mit Schlüsselbohrfutter

FY8A
A= mit Schnellspannbohrfutter

EINBAU:
sie eignen sich besonders für 
vertikale Bohrungen in allen 
Werkstoffen

EINSCHALTSYSTEM:
mit Hebel



Modelle

FZ45A

FZ45C

FZ45

FS200C

FS65A

FS65C

FS65

FS48A

FS48C

FS48

FS33A

FS33C

FS33

FS26A

FS26C

FS26

FS17A

FS17C

FS17

FS10A

FS10C

FS10

FS5A

FS5C

FS5

FY8A

FY8C

FY8

FY10A

FY10C

FY10

G
ew

ich
t

Best.-Nr.

122309009

122311145

122309007

124611120

124609043

124611104

124609014

124609044

124611106

124609015

124609045

124611108

124609003

124609037

124611110

124609002

124609010

124611112

124609054

124609046

124611114

124609001

124609047

124611116

124609055

126311118

126309024

126309026

126311110

126309078

126309023

Type mm

0÷4

0÷4

0÷4*

0÷6

0÷8

0÷8

0÷8*

0÷8

0÷8

0÷8*

0÷8

0÷8

0÷8*

0÷8

0÷8

0÷8*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

Type

–

–

1

–

–

–

2

–

–

2

–

–

2

–

–

2

–

–

2

–

–

2

–

–

2

–

–

3

–

–

3

4500

4500

4500

20000

6500

6500

6500

5400

5400

5400

3800

3800

3800

2900

2900

2900

1700

1700

1700

1000

1000

1000

500

500

500

2600

2600

2600

1800

1800

1800

Type

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

UpM kg

0,480

0,430

0,350

0,625

0,840

0,700

0,570

0,840

0,700

0,570

0,840

0,700

0,570

0,840

0,700

0,570

1,090

0,960

0,735

1,090

0,960

0,735

1,090

0,960

0,735

1,330

1,195

0,970

1,330

1,195

0,970

Ab
m

es
su

ng
en

  (
m

m
)

Ø x L

32x185

32x178

32x153

40x190

40x205

40x190

40x157

40x205

40x190

40x157

40x205

40x190

40x157

40x205

40x190

40x157

40x255

40x235

40x197

40x255

40x235

40x197

40x255

40x235

40x197

46x270

46x250

46x213

46x270

46x250

46x213

Lu
ftv

er
br

au
ch

l/s

6

6

6

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

11

11

11

11

11

11

Sc
ha

lld
ru

ck
pe

ge
l

dBA

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

77

77

77

77

77

77

Vi
br

at
io

ne
n

m/s2

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

Le
er

la
uf

-
  d

re
hz

ah
l

Type

Ei
ns

ch
al

tu
ng

M
itg

el
ie

fe
rte

 
Bo

hr
fu

tte
r

Bo
hr

fu
tte

r-
Sp

an
nb

er
ei

ch
Ge

w
in
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FZ, FS, FY...A = Modelle mit Schnellspannbohrfutter  FZ, FS, FY...C = Modelle mit Schlüsselbohrfutter FZ, FS, FY... = Modelle ohne Bohrfutter
Zur Auswahl der Bohrmaschine siehe Seite 3

 Legende

(a) GEWINDEABTRIEBSWELLE
1 - Einsatz Jacobs 0 2 - Gewindeabtriebswelle 3/8” x 24 UNF Gewindeabtriebswelle 1/2” x 20 UNF

DL-Bohrmaschinen mit geradem Griff: FZ, 

* Bohrfutterspannbereich
Es ist der größte empfohlene Bohrerdurchmesser 
angegeben.



Legende
Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen Änderungen 
ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente dienen nur als 
Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität der Schraubverbindung, 
Art und Länge der Schraube, Druck und Durchflußmenge der 
Druckluftversorgung und von der Art des verwendeten Werkzeugs beein-
flußt. Die genannten Werte für Geräuschpegel und Vibrationen wurden 
auf dem Prüfstand entsprechend den genannten Standards gemessen 
und eignen sich nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen 
Arbeitsplätzen gemessenen Werte können über den hier angegebenen 
Werten liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach dem 
Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer der Exposition 
und der körperlichen Verfassung des Benutzers.  haftet daher nicht für 
Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte bei einer Gefahrenanalyse 
des Arbeitsplatzes, auf den  keine Einflußnahme hat. Weitere 
Hinweise erhalten Sie beim Technischen 

 Zusatzausstattung (mit dem Werkzeug geliefert)

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter und zugehöriger Schlüssel

Norm EN 792 - (siehe Seite 22)

FZ...

FS..., FY...

1/8” gas

1/4” gas

Ø 5 mm

Ø 8 mm

693511020

693511022

-

693011020 

Aus gummi Spiralförmig

Empfohlener Schlauch *

Empfohlener
SchlauchdurchmesserAnschluß LufteinlaßModelle

Weitere technische Eigenschaften

* Für die Schlauch-Eigenschaften, bitte s. S. 20

Einschalten mit Hebel

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

Breite Auswahl an Sonderzubehör für 
Druckluftbohrmaschinen und Druckluftanlagen 
(siehe Seite 18-23)

 Auf Wunsch erhältliche Ausführungen

0,5 bis 5 mm (Baureihe FZ...)

0,5 bis 7 mm (Baureihe FS...)

0,5 bis 10 mm (Baureihe FY...)

anwenderspezifische Bohrsysteme liefert 
 Spezial-Bohrmaschinen mit direktem 

Luftanschluss für eine ferngeschaltete 
Steuerung mit geradem oder geflanschtem 
Gehäuse in einem breiten Drehzahlbereich. 
Nähere Auskünfte zu den zahlreichen 
Anwenderlösungen erhalten Sie durch die 
fachlich qualifizierten Mitarbeiter des 
Technischen .

FS und FY
l der Bohrmaschine ermitteln Sie bitte

anhand der Tabelle auf Seite 3 die jeweilige Bohrleistung. 

empfohlener Betriebsdruck.

ISO 15744.

Die im Katalog abgebildeten Ausführungen werden ohne 
Zubehör geliefert: die Aufnahmen sind rein indikativ.



DL-Bohrmaschinen mit Pistolengriff: FSE, 

LEERLAUFDREHZAHL:
von 170 bis 20.000 UpM

BOHRERDURCHMESSER:
von 1 bis 13 mm Ø

DL-Bohrmaschinen
mit Pistolengriff

FSE26PC
C= mit Schlüsselbohrfutter

FO20P
Aufnahme f. Morsekegeleinsatz Nr. 2

TYP DER 
BOHRMASCHINEN:
- mit Schnellspannbohrfutter
- mit Schlüsselbohrfutter
- ohne Bohrfutter



FDE49PC
C = mit Schlüsselbohrfutter

FDE, FY und FO

FY8PA
A = mit Schnellspannbohrfutter

FSE17PA
A = mit Schnellspannbohrfutter

EINBAU:
Sie  eignen sich für die unter-
schiedlichsten Bohraufgaben 
in allen Werkstoffen – sie 
können daher in allen 
Industriezweigen eingesetzt 
werden.

Die leistungsstarke FO-Baureihe 
lässt sich besonders wirkung-
svoll für schwere Bohr- und 
Feinbohrarbeiten einsetzen, bei 
denen erhebliche Vorschubkräfte 
gefordert sind.

EINSCHALTSYSTEM:
mit Drucktaster



FSE200PC

FSE65PA

FSE65PC

FSE65P

FSE48PA

FSE48PC

FSE48P

FSE33PA

FSE33PC

FSE33P

FSE26PA

FSE26PC

FSE26P

FSE17PA

FSE17PC

FSE17P

FSE10PA

FSE10PC

FSE10P

FSE5PA

FSE5PC

FSE5P

FDE60PA

FDE60PC

FDE60P

FDE49PA

FDE49PC

FDE49P

FDE33PA

FDE33PC

FDE33P

FDE26PA

FDE26PC

FDE26P

FY6PA

FY6PC

FY6P

124611530

124611541

124611531

124610531

124611542

124611532

124610532

124611543

124611533

124610533

124611544

124611534

124610534

124611545

124611535

124610535

124611546

124611536

124610536

124611547

124611537

124610537

124611550

124611560

124610550

124611551

124611561

124610551

124611552

124611562

124610552

124611553

124611563

124610553

126311556

126309103

126309036

0÷6

0÷8

0÷8

0÷8*

0÷8

0÷8

0÷8*

0÷8

0÷8

0÷8*

0÷8

0÷8

0÷8*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

–

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

1

–

–

2

20000

6500

6500

6500

5400

5400

5400

3800

3800

3800

2900

2900

2900

1700

1700

1700

1000

1000

1000

500

500

500

6000

6000

6000

4900

4900

4900

3300

3300

3300

2600

2600

2600

3200

3200

3200

Schlüsselbohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

0,730

0,940

0,800

0,670

0,940

0,800

0,670

0,940

0,800

0,670

0,940

0,800

0,670

1,180

1,045

0,820

1,180

1,045

0,820

1,180

1,045

0,820

1,080

0,945

0,720

1,080

0,945

0,720

1,080

0,945

0,720

1,080

0,945

0,720

1,540

1,400

1,180

38x180x155

38x196x155

38x180x155

38x150x155

38x196x155

38x180x155

38x150x155

38x196x155

38x180x155

38x150x155

38x196x155

38x180x155

38x150x155

38x233x155

38x210x155

38x175x155

38x233x155

38x210x155

38x175x155

38x233x155

38x210x155

38x175x155

38x223x155

38x200x155

38x165x155

38x223x155

38x200x155

38x165x155

38x223x155

38x200x155

38x165x155

38x223x155

38x200x155

38x165x155

46x222x170

46x200x170

46x165x170

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

11

11

11

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

77

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5
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DL-Bohrmaschinen mit Pistolengriff: FSE, FDE, FY und 



   anhand der Tabelle auf Seite 3 die jeweilige Bohrleistung.  

empfohlener Betriebsdruck.

ISO 15744.

Legende
Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen Änderungen 
ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente dienen nur als 
Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität der Schraubverbindung, 
Art und Länge der Schraube, Druck und Durchflußmenge der 
Druckluftversorgung und von der Art des verwendeten Werkzeugs beein-
flußt. Die genannten Werte für Geräuschpegel und Vibrationen wurden 
auf dem Prüfstand entsprechend den genannten Standards gemessen 
und eignen sich nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen 
Arbeitsplätzen gemessenen Werte können über den hier angegebenen 
Werten liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach dem 
Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer der Exposition 
und der körperlichen Verfassung des Benutzers.  haftet daher nicht für 
Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte bei einer Gefahrenanalyse des 
Arbeitsplatzes, auf den  keine Einflußnahme hat. Weitere Hinweise 
erhalten Sie beim Technischen 

Die im Katalog abgebildeten Ausführungen werden ohne 
Zubehör geliefert: die Aufnahmen sind rein indikativ.

 Zusatzausstattung (mit dem Werkzeug geliefert)

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter und zugehöriger Schlüssel.

FSE...P, FDE...P, FY...P

FO...P

1/4” gas

3/8” gas

Ø  8 mm

Ø 13 mm

693511022

693511023

693011020

– 

Aus gummi Spiralförmig

Empfohlener Schlauch *

Empfohlener 
SchlauchdurchmesserAnschluß LufteinlaßModelle

Weitere technische Eigenschaften

* Für die Schlauch-Eigenschaften, bitte s. S. 20

Einschalten mit Drucktaster

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

Breite Auswahl an Sonderzubehör für Druckluftboh-
rmaschinen und Druckluftanlagen (siehe Seite 18-23)

 Auf Wunsch erhältliche Ausführungen

0,5 bis 10 mm (Baureihe FDE...P)

0,5 bis 10 mm (Baureihe FY...P)

Nr. 407012040 und Schlüsselbohrfutter Best.-Nr. 650091160 verwenden)

Bohrmaschinen mit direktem Luftanschluss für eine ferngeschaltete Steuerung mit geradem oder 
geflanschtem Gehäuse in einem breiten Drehzahlbereich 
Nähere Auskünfte zu den zahlreichen Anwenderlösungen erhalten Sie durch die fachlich 

erten b s Tequalifizi Mitar eiter de chnischen 

FSE, FDE, FY, ...PA = Modelle mit Schnellspannbohrfutter  FSE, FDE, FY, ...PC = Modelle mit Schlüsselbohrfutter FSE, FDE, FY, FO...P = Modelle ohne 
Bohrfutter  Zur Auswahl der Bohrmaschine siehe Seite 3.

 Legende

(a) GEWINDEABTRIEBSWELLE
1 - Gewindeabtriebswelle 3/8” x 24 UNF   Gewin-
deabtriebswelle 1/2” x 20 UNF   3 - Aufnahme 
f. Morsekegeleinsatz Nr. 2

Einschalten mit Drucktaster

FO

FY8PA

FY8PC

FY8P

FY10PA

FY10PC

FY10P

FY13PA

FY13PC

FY13P

FY14PA

FY14PC

FY14P

FO12P

FO16P

FO20P

FO3P

126311558

126309019

126309020

126311560

126309015

126309018

126311563

126309007

126309021

126311564

126309030

126309035

127011512

127011516

127011520

127011530

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷13

1÷13

1÷13*

1÷13

1÷13

1÷13*

–

–

–

–

–

–

2

–

–

2

–

–

2

–

–

2

3

3

3

3

2600

2600

2600

1800

1800

1800

750

750

750

450

450

450

2000

950

600

170

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Ohne Bohrfutter

Ohne Bohrfutter

Ohne Bohrfutter

Ohne Bohrfutter

1,540

1,400

1,180

1,540

1,400

1,180

2,000

1,845

1,485

2,000

1,845

1,485

3,050

3,600

3,600

4,180

46x222x170

46x200x170

46x165x170

46x222x170

46x200x170

46x165x170

46x263x170

46x238x170

46x195x170

46x263x170

46x238x170

46x195x170

65x200x360

65x236x360

65x236x360

65x272x360

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

14

14

14

14

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

76

91

91

91

91

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

* Bohrfutterspannbereich
Es ist der größte empfohlene Bohrerdurchmesser 
angegeben.
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FS65/90C
C= mit Schlüsselbohrfutter

DL-Winkelbohrmaschinen: FZ, FS und FY

LEERLAUFDREHZAHL:
von 500 bis 4.500 UpM’

BOHRERDURCHMESSER:
von 1 bis 10 mm ØDL-Winkelbohrmaschinen

FS17/90C
C= mit Schlüsselbohrfutter

FS48/90P
Mit Spannzangenhalter

TYP DER BOHRMASCHINEN:
- mit Schnellspannbohrfutter
- mit Schlüsselbohrfutte
- ohne Bohrfutter

Sie sind in Ausführungen mit 30°- (Baureihe 
FZ) und 90°-Winkelkopflieferbar. Alle 90°-
Winkelbohrer (Baureihe FS) sind ebenfalls mit 
Abtrieb mit Spannzangenhalter erhältlich.



FY8/90C
C= mit Schlüsselbohrfutter 

FZ31/30P
Mit Spannzangenhalter

EINSCHALTSYSTEM:
mit Hebel

EINBAU:
Sie werden benötigt, wenn 
Bohrlöcher an engen und sch-
wer zugänglichen Stellen bei-
spielsweise direkt an Wänden, 
Profilen oder Formteilen 
ausgeführt werden müssen.

FS17/90P
Mit Spannzangenhalter

FZ31/90P
Mit
Spannzangenhalter



FZ31/30P

FZ31/90P

FS65/90A

FS65/90C

FS65/90P

FS65/90

FS48/90A

FS48/90C

FS48/90P

FS48/90

FS33/90A

FS33/90C

FS33/90P

FS33/90

FS17/90A

FS17/90C

FS17/90P

FS17/90

FS10/90A

FS10/90C

FS10/90P

FS10/90

FY8/90A

FY8/90C

FY8/90

FY10/90A

FY10/90C

FY10/90

FY13/90A

FY13/90C

FY13/90

122335132

122395132

124609091

124691118

124695104

124609093

124609212

124691116

124695106

124609155

124609124

124691108

124695108

124609154

124609083

124691112

124695112

124609211

124609210

124691114

124695114

124609075

126309060

126391101

126309062

126309104

126391102

126309064

126309071

126391103

126309082

1÷5

1÷5

0÷6

0÷6

1÷7

0÷6*

0÷6

0÷6

1÷7

0÷6*

0÷8

0÷8

1÷7

0÷8*

1÷10

1÷10

1÷7

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷7

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

1÷10

1÷10

1÷10*

–

–

–

–

–

1

–

–

–

1

–

–

–

1

–

–

–

1

–

–

–

1

–

–

2

–

–

2

–

–

2

3100

3100

4500

4500

4500

4500

3400

3400

3400

3400

2200

2200

2200

2200

1100

1100

1100

1100

700

700

700

700

1600

1600

1600

1200

1200

1200

500

500

500

Mit Spannzangenhalter

Mit Spannzangenhalter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Mit Spannzangenhalter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Mit Spannzangenhalter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Mit Spannzangenhalter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Mit Spannzangenhalter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Mit Spannzangenhalter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter

Ohne Bohrfutter

0,500

0,500

1,250

1,100

1,000

0,970

1,250

1,100

1,000

0,970

1,250

1,100

1,000

0,970

1,420

1,300

1,200

1,070

1,420

1,300

1,200

1,070

1,820

1,700

1,480

1,820

1,700

1,480

2,020

1,900

1,680

31x235x35

31x228x47

40x255x100

40x255x83

40x255x54

40x255x54

40x255x100

40x255x83

40x255x54

40x255x54

40x255x100

40x255x83

40x255x54

40x255x54

40x285x112

40x285x90

40x285x54

40x285x54

40x285x112

40x285x90

40x285x54

40x285x54

46x320x125

46x320x103

46x320x65

46x320x125

46x320x103

46x320x65

46x350x125

46x350x103

46x350x65

6
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9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9
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9
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76
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76
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76
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80
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80
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80

80
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FZ, FS, FY...A = Modelle mit Schnellspannbohrfutter  FZ, FS, FY...C = Modelle mit Schlüsselbohrfutter  FZ, FS, FY...P = Modelle mit Spannzangenhalter  
FZ, FS, FY... = Modelle mit ohne Bohrfutter  Zur Auswahl der Bohrmaschine siehe Seite 3.

 Legende

(a) GEWINDEABTRIEBSWELLE
1 - Gewindeabtriebswelle 3/8” x 24 UNF 2 - Gewindeabtriebswelle 1/2” x 20 UNF

DL-Winkelbohrmaschinen: FZ, FS und FY

* Bohrfutterspannbereich
Es ist der größte empfohlene Bohrerdurchmesser 
angegeben.



A

Ø B

53 46

Ø 37

Ø
 3

5

Ø B

A

53 46

Ø 37

Ø
35 53

1/2x20 UNF

68

Ø 37

Ø
 3

5

Legende
Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen Änderungen ohne 
Vorankündigung. Die genannten Drehmomente dienen nur als Anhaltswert, 
denn sie werden von der Elastizität der Schraubverbindung, Art und Länge 
der Schraube, Druck und Durchflußmenge der Druckluftversorgung und 
von der Art des verwendeten Werkzeugs beeinflußt. Die genannten Werte 
für Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand entspre-
chend den genannten Standards gemessen und eignen sich nicht für 
eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen gemessenen 
Werte können über den hier angegebenen Werten liegen. Das Ausmaß der 
tatsächlichen Exposition und die daraus resultierende Gefährdung sind anwen-
dungsspezifisch unterschiedlich und richten sich nach der Arbeitstechnick 
des Benutzers, nach dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der 
Dauer der Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers.  
haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte bei einer 
Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine Einflußnahme hat. 
Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen 

Einschalten mit Hebel

 Zusatzausstattung (mit dem Werkzeug geliefert)

Schnellspannbohrfutter

Schlüsselbohrfutter und zugehöriger Schlüssel

zugehöriger Schlüssel (die Spannzangen 
müssen extra bestellt werden: siehe Seite 19)

FZ.../30, FZ.../90

FS.../90..., FY.../90...

1/8” gas

1/4” gas

Ø  5 mm

Ø  8 mm

693511020

693511022

-

693011020

Aus gummi Spiralförmig

Empfohlener Schlauch*

Empfohlener 
SchlauchdurchmesserAnschluß LufteinlaßModelle

Weitere technische Eigenschaften

* Für die Schlauch-Eigenschaften, bitte s. S. 20

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

Breite Auswahl an Sonderzubehör für 
Druckluftbohrmaschinen und Druckluftanlagen 
(siehe Seite 18-23)

 Auf Wunsch erhältliche Ausführungen

(nur Modelle FS.../90... und FY.../90...)

Bohrsysteme liefert  Spezial-Bohrmaschinen
mit direktem Luftanschluss für eine 
ferngeschaltete Steuerung mit geradem oder 
geflanschtem Gehäuse in einem breiten 
Drehzahlbereich. Nähere Auskünfte zu den 
zahlreichen Anwenderlösungen erhalten Sie 
durch die fachlich qualifizierten Mitarbeiter des 
Technischen 

Einschalten mit Hebel
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3/8x2 UNF

5

35

Ø
 2

Ø 27

35

5

Ø
 2

Ø 16

Ø 27

FZ31/30 FZ31/90 FS.../90A

FS.../90C FS.../90 FS...90/P

FY.../90A FY.../90C FY.../90

Mod. A
mm

Ø B
mm

FS65...
FS48...
FS33...

60 34

FS17...
FS10... 72 35

Mod. A
mm

Ø B
mm

FS65...
FS48...
FS33...

43 30

FS17...
FS10... 50 36

Mod. A
mm

Ø B
mm

FY8...
FY10...
FY13...

75 35

Mod. A
mm

Ø B
mm

FY8...
FY10...
FY13...

50 36

ABMESSUNGEN (mm)

anhand der Tabelle auf Seite 3 die jeweilige Bohrleistung. 

empfohlener Betriebsdruck.

ISO 15744.

Die im Katalog abgebildeten Ausführungen werden ohne 
Zubehör geliefert: die Aufnahmen sind rein indikativ.



 Schlüsselbohrfutter

0÷4 J 0 26 x 35 650011040 FZ45C 600041001

0÷6 3/8 x 24 UNF 30 x 43 650381006  600061005

0÷8 3/8 x 24 UNF 30 x 43 650381008  600061005

1÷10 3/8 x 24 UNF 36 x 50 650381010  600081009

1÷10 1/2 x 20 UNF 36 x 50 650121010  600081009

1÷13 1/2 x 20 UNF 42 x 58 650121013 FY...PC 600081009

3÷16 J 6 51 x 67 650091160* FO...P 600131020

Bohrleistung 
mm

Robuste Bohrfutter mit Spannschlüssel 
zum Einspannen des Bohrers in die 
Bohrmaschine

*Verwendung zusammen mit Kegelschaft 407012040

Abtrieb Abmessungen
Ø x l mm (offen) Best.-Nr. Für Modelle Mitgeliert.Schlüssel

Best.-Nr.

FS33/90C

FY...90C

 Schnellspannbohrfutter

0÷4 JO  28x28 651011040 FZ45A

0÷6 3/8 x 24 UNF  34x60 651381006  FS65/90A, FS48/90A

1÷8 3/8 x 24 UNF  34x60 651381008

1÷10 3/8 x 24 UNF  35x72 651381010 

1÷10 1/2 x 20 UNF  35x72 651121010 

1÷13 1/2 x 20 UNF 40x83 651121013 FY..PA

Mitgelieferte 
Bohrfutter mm

Praktische Bohrfutter für optimale 
Befestigung des Bohrers bei allen 
Bohranwendungen

HINWEIS: Für Bohrertypen FSE200C, FSE200PC und 
FO...P sind keine Schnellspannbohrfutter erhältlich

Abmessungen
Ø x l mm (offen) Best.-Nr. Für ModelleAbtrieb

 Schnellwechselfutter zum Schrauben

(a) 1/2 x 20 UNF  6,35 653120002 FY...

(b) 1/2 x 20 UNF  6,35 653120001 FY...

(c)  1/2” 12 659911001* FO...P

Typ Innensechskabtantrieb
mm

Best.-Nr. Für ModelleAbtrieb

 Kegelschaft Nr. 2 Für DL-Bohrmaschinen Baureihe FO

 1/2" 407012020

 3/4" 407012030

J6 407012040

Abtrieb Best.-Nr.

Alle in der  Tabelle aufgeführten 
Bohrmaschinentypen können ebenfalls als 
Schrauber eingesetzt werden, wenn das 
Bohrfutter durch eine Aufnahme für 
Schraubklingen, Schraubvorsätze und Bits (für 
FS..., FD..., FY...) bzw. eine Aufnahme für 
Stiftschrauben und Gewindeeinsätze, usw. 
(für FO...P) ersetzt wird.
Eine breite Auswahl an Zubehör für 
Schrauber finden Sie im  
“Zubehör für Verschraubungssysteme.”

Der Kegelschaft J6 wird üblicherweise mit 
Schlüsselbohrfutter im Spannbereich von 3 
bis 16 mm verwendet (siehe 
Auswahltabelle der Schlüsselbohrfutter), 
wenn Bohrer mit zylindrischem Schaft 
verwendet werden sollen. Der Vierkant-
Kegelschaft wird bei Gebrauch der 
Bohrmaschine als Schrauber eingesetzt.
Eine breite Auswahl an Zubehörteilen 
finden Sie im  
“Zubehör für Verschraubungssysteme.”

FS...A. FSE...PA, 
FS339/0A

FS...A, FSE...PA, 
FDE...PA, FS.../90A

FY...A, FY...PA, 
FY.../90A

*  Mit Kegelschaft zu verwenden Best.-Nr. 407012020. Schnellwechselfutter zum schrauben von Gewindestiften oder Gewindeeinsätzen.

A B C

Bohrfutter

Spannschlüssel



 Spannzangen

1

1,5

2

2,5 oder 3/32”

3

3,5 oder 1/8”

4

4,5

5 oder 3/16”

Bohrleistung Ø mm * Best.-Nr.

Der Gebrauch von Spannzangen auf Bohrmaschinen mit 
Spannzangenhalter ermöglicht einen kleineren Bohrkopf und 
ergibt genauere Bohrungen

Für Baureihe FS.../90P

660421010

660421015

660421020

660421025

660421030

660421035

660421040

660421045

660421050

1 660431010

1,5 660431015

2 660431020

2,5 oder 3/32” 660431025

3 660431030

3,5 oder 1/8” 660431035

4 660431040

4,5 660431045

5 oder 3/16” 660431050

5,5 660431055

6 660431060

6,5 oder 1/4” 660431065

7 660431070

Bohrleistung Ø mm * Best.-Nr.

Die Wartungseinheit filtert, regelt und 
ölt die zum Antrieb der Werkzeuge 
verwendete Druckluft. Sie filtert feste 
Verunreinigungen und Kondenswasser 
aus und sorgt gleichzeitig für eine 
vorschriftsgemäße Regulierung des 
Drucks, sowie die Ölung der 
Druckluft.
Für bestimmte Werkzeugtypen kann das 
Drehmoment über die Druckregelung 
der Wartungseinheit eingestellt 
werden

1/4" gas

3/8" gas

1/2" gas

1,7 ÷ 16

4,2 ÷ 20

8 ÷ 43

 Schlauch Schlauch

697331020

697351020

697371020

697331025

697351025

697371025

 Druckreduzierer
 inkl. Manometer

 Kompl. 
 Einheit

697281020

697291020

697301020

 Öler

l/s Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

 Luftwartungseinheit - Filter, Druckregler, Öler

* Der Spannbereich der Spannzange ist als Durchmesser der Bohrer mit 
Schafangegeben



4,8 x 9,4 3000 1/8” gas M 1/4” gas F 693511020

6,3 x 12,7 3000 1/4” gas M 1/4” gas M 693511021

9,5 x 15,9 3000 1/4” gas M 1/4” gas M 693511022

9,5 x 15,9 3000 3/8” gas M 3/8” gas M 693511023

Gummischläuche, für MAO...P Gewindeschneidemaschinen komplett mit 

aus Textilfaser versehen.

vielseitig und besonders dauerhaft.
Bei der Auswahl des passenden Schlauchs ist auf die empfohlene Schlauchweite zu achten, 
die im Datenblatt des gewünschten Schraubers angegeben ist.
Auf Anfrage sind Schläuche mit anderen Längen erhältlich, als in der Tabelle
angeführt. Nähere Auskünfte erhalten Sie beim .

Für die geeignete Schlauch-Wahl, bitte s. S. 9, 13 und 17.

Länge mmRohr mm
Innen-Ø x Ø Außen Anschluß Best.-Nr.

  Druckluftschlauch - Komplett mit Anschlüssen

Anschluß

Best.-Nr. Best.-Nr.

Best.-Nr. Best.-Nr.

Bei der Auswahl der passenden 
Rohrverschraubung ist auf die Innenweite 
der Anschlußverschraubung sowie die 
empfohlene Schlauchweite zu achten 
(siehe Seiten 9, 13 und 17).

Außengewinde Innengewinde

LufteinlaßgewindeAnschluß InnengewindeAußengewinde

LufteinlaßgewindeAnschluß InnengewindeAußengewinde
Bei der Auswahl der passenden 
Schnellkupplung ist auf die Innenweite des 
Anschlußlufteinlaßes sowie die empfohle-
ne Schlauchweite zu achten (siehe Seiten 
9, 13 und 17).

Außengewinde Innengewinde

 Schnellkupplungen

Ø 5 mm 1/8” gas 695411018 695431018

Ø 6 mm 1/4” gas 695411014 695431014

Ø 8÷10 mm 1/4” gas 695411114 695431114

Ø 13 mm 3/8” gas 695411138 695431138

Spiralrohre aus Polyurethan max. Länge in ausgerolltem 
Zustand 8 m. Diese extrem dehnbaren und widerstan-
dsfähigen Schlauchleitungen sparen Platz durch ihre 
reduzierten Abmessungen.
Bei der Auswahl des passenden Schlauchs ist auf die 
empfohlene Schlauchweite zu achten, die im Datenblatt 
des gewünschten Schraubers angegeben ist.

Für die geeignete Schlauch-Wahl, bitte s. S. 9, 13 und 17.

Polyuretan-Spiralrohr
Innen-Ø x Ø Außen mm

6,5x10 1180÷8000 1/4” gas 1/4” gas 693011015

8x12 1140÷8000 1/4” gas 1/4” gas 693011020

Best.-Nr.

  Spiralrohr - mit Drehanschlüßen

Ø 5 mm 1/8” gas 695311018 695331018

Ø 6 mm 1/4” gas 695311014 695331014

Ø 8÷10 mm 1/4” gas 695311114 695331114

Ø 13 mm 3/8” gas 695311138 695331138

Länge mm Schraubenan-
schuß Drehbar Mutteranschuß Fest

Innen - Ø = Empfohlene Schlauchweite



Stellknopf mit 6 Markierungen
Mikrometer-Stellschraube

Die Regelung des Luftvolumenstroms durch 
das Drosselventil dient zur Einstellung des 
Drehmoments am Druckluftwerkzeug. 
Diese Einstellvorrichtung ist vor allem für 
Druckluftschrauber ohne Kupplung sinnvoll.
Geringerer Luftvolumenstrom = niedrigeres 
Anziehdrehmoment.

6 l/s 1/4” gas 697451000

Anschluß
Innen/Außen

Durchfluß
max Best.-Nr.

 Druckluft-Regler

Diese leichten und kompakten Anschlüße 
verbessern den Bedienkomfort, verhindern 
das Verwickeln des Anschlußschlauchs und 
verringern die Vibrationen.

RS 25 FM

RS 30 FM

1/4"

3/8"

Anschluß
Innen/AußenTyp

695091015

695091020

Best.-Nr.

 Drehbare Anschlüße

Anschluß
Innen/Außen

Durchfluß
max Best.-Nr.

20 l/s 1/4” gas 697431000

Drückregler mit Stellknopf Innengewinde

Dieser Schlauch dient zur Ableitung der Abluft aus dem Arbeitsbereich, dadurch werden die Umgebungsbedingungen am Arbeitsplatz des 
Bedieners verbessert.

  Abluftschaluch

Für Modelle Best.-Nr.

FZ45, FZ31/30, FZ31/90

FS..., FS...90...

FSE...P..., FDE...P...

FY..., FY...P..., FY...90...

693751013

693751006

693751009

693751003



Der Schlauch-Federzug eignet sich 
besonders zum gleichzeitigen Halten 
und Versorgen mit Druckluft von 
Druckluftschraubern in Stabausführung. 
Der Schlauch des Federzugs wird 
an das Druckluftnetz angeschlossen 
und ermöglicht damit eine direkte 
Luftversorgung des Werkzeugs.

 Federzüge mit Eigebautem Luftschlauch

Der Federzug ermöglicht ein sicheres 
und ermüdungsfreies Arbeiten und sorgt 
gleichzeitig für eine optimale Schonung des 
Werkzeugs.

Entspricht der Maschinenrichtlinie 
(EG-Richtline 2006/42/EWG u. 
Änderungen).

 Federzüge

Bei häufigen Schraubzyklen oder hohen 
Reaktionskräften am DL-Schrauber empfie-
hlt sich die Verwendung des Zusatzgriffs, 
mit dem die körperliche Beanspruchung 
des Bedieners erheblich reduziert wird.
Nähere Auskünfte hierzu erhalten Sie 
beim Kundendienst.

 Seitengriff

Innen-Ø (mm) Für Modelle

38 FSE...P, FDE...P 681041205

40  681041210

40 FS17, FS10, FS5 681041230

43 FY13P, FY14P 681041011

46 FY8, FY10 681041002

Best.-Nr.

FS200, FS65, FS48,
FS33, FS26

1,2 ÷ 2,5

Leistungsbereich 
kg - min - max

1350

Seillänge - 
mm 

691021202

Best.-Nr.Außenan-
schluß

1/4" gas

Leistungsbereich 
kg - min - max Seillänge - mm 

0,4 ÷ 1

1 ÷ 2

2 ÷ 4

4 ÷ 6

6 ÷ 8

8 ÷ 10

1600

1600

2000

2000

2000

2500

690011160

690021160

690041200

690061200

690081200

690101250

Best.-Nr.

Spezialöl zur Schmierung der Bauteile des
Schrauberantriebs.

699011008

  Best.-Nr.

 Schmieröl für Druckluftwerkzeuge

1 Ölkanne = 1 Lt.



Mit dieser neuen, effizienten mechanischen Vorrichtung werden Arbeiten mit Schraubern, 
Gewindeschneidemaschinen und Bohrmaschinen ergonomisch korrekt ausgeführt und las-
sen den Bediener praktisch ermüdungsfrei arbeiten.
Denn:

Rückschläge auf die Hand des Bedieners werden eliminiert,
 zum Halten des Werkzeugs ist keine Kraft mehr erforderlich,
 Vibrationen werden drastisch reduziert oder ganz eliminiert.
es wird stets eine gute Handgelenkshaltung beibehalten.

Außerdem wird durch die exakt vertikale Führung des Werkzeugs zum bearbeiteten 
Werkstück eine äußerst hohe Bearbeitungsgenauigkeit garantiert. Der Werkzeughalter 
Cartesio von  ist äußerst flexibel und praktisch im Gebrauch: 
Das Arbeiten auf der gesamten Höhe ist möglich, dazu ist der Halterarm an der Abszisse 
bis 180° drehbar, was einen besonders weiten Arbeitsbereich ermöglicht.
Ausgelegt für die Aufnahme von Werkzeugen (aber auch Motoren) mit max. Durchmesser 
von 46 mm, ist er außer mit Federzug und Adapter auch mit einem bequemen Griff zur 
Werkzeugaufnahme ausgestattet. 
Weiter bietet er je nach Anordnung der Arbeitsplätze verschiedene Einlassmöglichkeiten 
für die Druckluftzufuhr. Auf Anfrage sind zusätzliche Adapter für horizontale 
Werkzeugführung oder für gleichzeitige Werkzeugführung in zwei Achsen erhältlich.
Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an den Technischen Kundendienst.

 Kartesischer Werkzeughalter BC25

BC 25/2

BC 25/4

Typ

692031016

692031017

Best.-Nr.
Max. Reichweite 710 mm

Min. Reichweite 225,5 mm

Max. Drehmoment 25 Nm

Höchstbelastung 2-4 kg

Max. Drehwinkel 180°

Werkzeug-Ø max. 46 mm

Vertikalhub 660 mm

Horizontalhub 314 mm

Max. Abmessung in der Höhe 1.235 mm

Max. Abmessung in der Breite 770 mm

 Ausstattung (inbegriffen)  Auf Wunsch lieferbares Zubehör

 
verschiedenen Achsen

Für kartesische Werkzeughalter für 
Werkzeuggewichte über 4 kg, wenden Sie sich 
bitte an den Technischen  Kundendienst.

Adapter für die Werkzeugführung in 
verschiedenen Achsen



Die praktische Haltevorrichtung für den Arbeitsplatz kann verschiedene Werkzeuge wie 
pneumatische und elektrische Schrauber, Bohrer, Gewindebohrer, Nietmaschinen usw. mit 
Durchmessern von 25 bis 50 mm und für ein maximales Drehmoment von 50 Nm 
halten.
Der Werkzeughalter BA15 gewährleistet extrem hohe Bearbeitungsgenauigkeit, da 
das Werkzeug absolut senkrecht auf das zu montierende Teil gehalten wird: Dadurch 
werden unabsichtliche Schäden am Material vermieden, was eine bessere Qualität des 
Endprodukts bedeutet.
Der Werkzeughalter BA50 kann mit den serienmäßigen Federn ein Gewicht von 0,7 bis 2,25 
kg halten. Falls ein schwereres Werkzeug (bis max. 4,5 kg) installiert werden muss, können 
dafür auf Anfrage erhältliche spezielle Federn montiert werden.

 Gelenkarmträger BA50 - bis 50 Nm

BA50

Typ

692031008

Best.-Nr.
Max. Reichweite 1000 mm

Min. Reichweite 600 mm

Max. Drehmoment 50 Nm

Höchstbelastung (mit Standardfeder) 2,25 kg

Höchstbelastung (mit stärkerer Feder) 4,5 kg

Max. Drehwinkel 360°

Werkzeug-Ø max. 50 mm

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

Zur Aufnahme von Werkzeugen bis 4,5 Kg. sind 
stärkere Federn erforderlich (Best.-Nr.  692059022)

Sie benötigen Werkzeugständer für Drehmomente 
über 50Nm und Gewichte über 4,5 Kg. Sprechen 
Sie mit dem  Kundendienst.

 Werkzeughalter BA 15 - bis 15 Nm

Die praktische Haltevorrichtung für 
den Arbeitsplatz kann verschiedene 
Werkzeuge wie pneumatische 
und elektrische Schrauber, Bohrer, 
Gewindebohrer, Nietmaschinen usw. mit 
Durchmessern von 25 bis 50 mm und für 
ein maximales Drehmoment von 15 Nm 
halten.
Der Werkzeughalter BA15 gewährleistet 
extrem hohe Bearbeitungsgenauigkeit, 

Best.-Nr.Typ

 BA15 692031009

da das Werkzeug absolut senkrecht auf das 
zu montierende Teil gehalten wird: Dadurch 
werden unabsichtliche Schäden am Material 
vermieden, was eine bessere Qualität des 
Endprodukts bedeutet.
Der Ständer läßt sich außerdem mit 
Hilfe eines passenden Adapters in der 
Waagerechten bzw. in beiden Achsen 
verstellen. 

Der Werkzeughalter kann mit den 
serienmäßigen Federn ein Gewicht bis 1 kg 
halten. Falls ein schwereres Werkzeug (bis 
max. 2,5 kg) installiert werden muss, können 
dafür auf Anfrage erhältliche spezielle Federn 
montiert werden.

 Ausstattung

Stärkere Feder Best.-Nr. 692059010
Befestigungsplatte
Öko-Verpackung

Max. Reichweite 850 mm

Min. Reichweite 450 mm

Max. Drehmoment 15 Nm

Höchstbelastung (mit Standardfeder) 1 kg

Höchstbelastung (mit stärkerer Feder) 2,5 kg

Max. Drehwinkel 360°

Werkzeug-Ø max. von 25 bis 50 mm

Auf Anfrage lieferbare Adapter für BA15  (separat bestellen) 

Adapter für vertikable
Werkzeugführung

Adapter für horizontale
Werkzeugführung

Adapter für Werkzeugführung
in beiden Achsen

AD 25/40
AD 30/50 

692059008
692059009

25÷40
30÷50

innen-Ø 
einstellbarer mmBest.-Nr.Adapter

AD 36 692059014 36

Ø Innen mmBest.-Nr.Adapter
AD 36/2AX 692059015 36

Ø Innen mmBest.-Nr.Adapter

Für Adapter mit anderen Durchmessern als hier angegeben wenden Sie sich bitte an den Technischen -Kundendienst.

 Standardausstattung (inbegriffen)



DL-Gewindeschneidemaschine

Zum Gewindeschnitt mit 6 bis 18 mm Durchmesser (in Stahl)
Griff: gerader oder Pistolengriff

Gewinde Effizient
 und Zeitsparend Schneiden.



DL-Gewindeschneidemaschinen:
Effiziente Lösungen
für alle Anwendungsfälle
Die DL-Gewindeschneidemaschinen stellen selbst bei hohen Qualitätsansprüchen die 
beste Lösung für ein leichtes und rasches Handgewindeschneiden, mit maschinenartigen 
Gewindebohrern dar. Dank ihrem günstigen Leistungs/Gewichts-Verhältnis, ihrer 
extremen Handlich- und Vielseitigkeit bieten sie optimale Lösungen zu allen 
Fertigungsproblemen an.
Die Gewindeschneidemaschinen können ebenfalls zum Eindrehen von Gewindeeinsätzen 
und Stiftschrauben (zum Beispiel in der Möbelherstellung oder im Motorenbau) 
verwendet werden. Die -Produktreihe umfasst zahlreiche, stets umsteuerbare Modelle 
mit geradem oder Pistolengriff.

DL-Gewindeschneidemaschine

MASE8P

MAS8

MAO16P



Die Wahl der Gewindeschneidemaschinen
Die wichtigsten Kriterien bei der Auswahl einer Gewindeschneidemaschine sind der Durchmesser 
des Gewindebohrers und das Material des zu bearbeitenden Werkstücks. Die Tabelle zeigt 
die Leistungsbereiche der einzelnen -Modelle für unterschiedliche Werkstoffe. 

Passend zum jeweiligen Anwendungsfall stehen folgende Ausführungen zur Auswahl;  die Gewindeschneidemaschinen sind 
ebenfalls mit Schnellspannbohrfutter versehen, die einen leichten Austausch der Halter ermöglichen. Zu jede anzuwen-
dende Gewindebohrer-Abmessung wird der entsprechende Präzisionshalter ausgesucht, der passend zum Schaftdurchmess-
er des Gewindebohrers sowie zum Profil des Antriebsvierkants auszuwählen ist (siehe Zubehör, Seite 10).

Gewindeschneidemaschinen mit Schnellspannbohrfutter für Gewindebohrhalter
Modell: MAS..., MASE...P, MAY..., MAY...P, MAO...P
Die Halter sorgen für einen nahezu spielfreien Sitz zwischen Gewindebohrer und Schnellspannbohrfutter und eignen 
sich daher besonders für handgeführte Arbeiten, bei denen der Bediener die Selbstzentrierung des Gewindebohrers für 
zweckmäßig hält.

 Gewindeschneidemaschinen mit Schnellspannbohrfutter für Präzisionshalter
Modell: MAS...B, MASE...PB, MAY...B, MAY...PB
Die Halter, die bei diesen Gewindeschneidemaschinen verwendet werden, sind von höchster Präzision. Sie bewirken 
dabei einen vollkommen zentrierten Lauf des Gewindebohrers. Eine Lösung das für hochwertiges Gewindeschneiden 
gedacht ist: zum Beispiel beim Einbau in Stationen oder auf Pantographarmen.Wenn es sich um Sacklöcher handelt, wird 
die Anwendung von Gewindeschneidemaschinen mit Präzisions-Gewindehalter und eingebauter Kupplung empfohlen. 
Sobald der Gewindebohrer den Grund der Sacklochbohrung erreicht, unterbricht die Kupplung den Antrieb des Gewind-
ebohrers und verhindert damit dessen Bruch.

Effiziente Lösungen für alle Anwendungsfälle 
Im Allgemeinen wird an der Gewindeschneideinheit verwendet 

ein gerader Griff für senkrechte Gewindeschnitte
ein Pistolengriff; für waagerechte Gewindeschnitte; der Pistolengriff empfiehlt sich grundsätzlich für Gewinde über
6-8 mm Durchmesser, da der Bediener das Rückmoment damit besser abfangen kann. In diesem Fall ist zusätzlich
ein Seitengriff sinnvoll. Um jegliche eventuelle Drehmoment-Rückwirkung auf die Hand zu verhindern, liefert 
einen Zusatzgriff in Ausstattung zu allen Pistolen-Gewindeschneidemaschinen (EN792 Norm).

Für ergonomischere Arbeitsplatz empfiehlt sich die Verwendung des Werkzeu-
ghalter oder Gelenkarmträger für optimalen Komfort und geringe Ermüdung 
des Bedieners (siehe  Katalog n. 79 ‘Zubehör für mehr Ergonomie am 
Arbeitsplatz’).

Bei speziellen Anforderungen an den manuellen Gewindeschnitt oder den 
Einbau in Gewindeschneidstationen kann  Spezial- Gewindeschneide-
maschinen für einen breiten Drehzahlbereich mit direktem Luftanschluss 
für Fernsteuerungen, mit Kupplung für Sacklochbohrungen bzw. mit glatter 
oder angeflanschter Aufnahmebuchse liefern. 
Nähere Auskünfte zu Sonderausführungen erhalten Sie beim qualifizierten 

-Kundendienst.

Modell

Werkstoff

MAS6...

MAS8...

MAY10...

MAY12...

MAO16...

MAO18...

Gewinde
Ø max mm

4

6

8

10

-

-

6

8

10

12

16

18

10

12

13

14

20

22

Gewinde
Ø max mm

Gewinde
Ø max mm

Legierter
Stahl

Gusseisen und 
unlegierter Stahl

Aluminium -
Bronze - Messing



Vielseitigkeit in der Anwendung 
dank innovativer Produkt 
entwicklungssysteme

Alle Gewindeschneidemaschinen  (außer 
für MAO...) bieten eine praktische 
Umsteuerung der Drehrichtung 
mit Schnellrücklauf, die ein rasches 
Ausdrehen des Gewindebohrers 
ermöglicht und die Zykluszeiten der 
Montage erheblich reduziert. Zum 
Ausdrehen des Gewindebohrers aus 
der Bohrung genügt es, am Werkzeug 
zu ziehen, das daraufhin selbsttätig die 
Drehrichtung umsteuert und gleichzeitig 
seine Drehzahl verdoppelt. Bei 
Gewindeschneidemaschinen vom Typ 
MAO wird die Umsteuerung durch einen 
entsprechenden Hebel geschaltet

Alle Gewindeschneidemaschinen 
sind mit einer Schnellwechsel-
Werkzeugaufnahme ausgerüstet. Die 
Schnellwechselfutter ermöglicht einen 
einfachen Wechsel der Spannbuchsen, 
die für die unterschiedlich großen 
Gewindestifte und Gewindeeinsätze 
verwendet werden

Die Gewindeschneidemaschinen 
garantieren Vielseitigkeit in der 
Anwendung: sie können daher in allen 
Industriezweigen eingesetzt werden

Die Gewindeschneidemaschinen 
können ebenfalls zum Eindrehen 
von Gewindeeinsätzen und 
Stiftschrauben (zum Beispiel in der 
Möbelherstellung oder im Motorenbau) 
verwendet werden. Das Eindrehen von 
Gewindeeinsätzen und Stiftschrauben ist 
handlich und zeitsparend und reduziert 
damit die Zykluszeiten der Montage 
erheblich.

Die von der sorgfältigen Projektierung 
und der Qualität des 
Produktionsprozesses garantierte lange 
Standzeit der Komponenten setzt sich 
in geringere Kosten für Wartung und 
Reparaturen um

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine 
lange Standzeit des Werkzeugs

Der vollkommen konzipierte DL-Motor 
garantiert höchste und maximale 
Leistung für alle Anwendungsfälle

Diese Dl-Werkzeuge sind  mit 
hochwertigen Materialien gebaut, 
um Wärmedämmung und  
Verschleißfestigkeit zu garantieren 

Es gibt zwei Versionen:
 mit Schnellspannbohrfutter für
Gewindebohrhalter
Dieser Gewindeschneidemaschinen-
Typ ist mit einer Schnellwechsel
Werkzeugaufnahme ausgerüstet,
die einen mühelosen Austausch der
Halter ermöglicht. Die Halter sorgen
für einen nahezu spielfreien Sitz
zwischen Gewindebohrer und
Schnellspannbohrfutter und eignen
sich daher besonders für handgeführte
Arbeiten, bei denen der Bediener die
Selbstzentrierung des Gewindebohrers
für zweckmäßig hält

 mit Schnellspannbohrfutter für
Präzisionshalter (Kurzzeichen ...B)
Diese Gewindeschneidemaschinen
sind ebenfalls mit
Schnellspannbohrfutter versehen, die
einen leichten Austausch der Halter
ermöglichen.
Solche Präzisionshalter sind selbst
mit einem Spannfutter zum schnel-
len Austausch des Gewindebohrers
(im Verschleiß oder Bruchfall) verse-
hen.

Bei speziellen Anforderungen an den 
manuellen Gewindeschnitt oder den 
Einbau in Gewindeschneidstationen 
kann  Spezial-
Gewindeschneidemaschinen für einen 
breiten Drehzahlbereich mit direktem 
Luftanschluss für Fernsteuerungen, 
mit Kupplung für Sacklochbohrungen 
bzw. mit glatter oder angeflanschter 
Aufnahmebuchse liefern.

MAS8B

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Für besonders 
Anspruchsvolle

Zuverlässigkeit Produktivität



Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

Die innovative 
Entwicklungstechnologie für 
den DL-Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

Dank der internen kinetischen 
Bewegungen, welche die Leistung 
optimieren, wird die verfügbare 
Energie mit minimalem 
Energieverlust übertragen

Alle Bestandteile können problemlos 
entsorgt werden, da sie aus 
recycelbaren Werkstoffen gebaut 
wurden und daher keine Gefahr für 
die Umweltverschmutzung und die 
Sicherheit von Personen darstellen

Alle Lösungen von  werden in 
Öko-Verpackungen geliefert

Die Gewindeschneidemaschinen 
arbeiten bei maximaler Leistung, 
ohne dass ein Schmieren der 
Druckluft erforderlich ist. Dadurch 
wird ein ölnebelfreier Arbeitsplatz 
gewährleistet

Um jegliche eventuelle Drehmoment-
Rückwirkung auf die Hand zu verhin-
dern, liefert  einen Zusatzgriff in 
Ausstattung zu allen geraden u. 
Pistolen-Gewindeschneidemaschinen 
(EN792 Norm). Die 
Gewindeschneidemaschinen MAO... 
sind mit einem doppelten Griff 
ausgestattet, da sie vorrangig für 
schwere Schnittarbeiten eingesetzt 
werden.

Die Gewindeschneidemaschinen 
mit Pistolengriff bietet Verbesserter 
Aufhängebügel für
einen vielseitigeren und handlicheren 
Einsatz des Werkzeugs.

MAY10P

MAO16P

Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
Bedieners

Die Form des Handgriffs und die 
Verwendung besonderer 
Leichtmetalle sorgen dafür, daß die 

 Werkzeuge äußerst 
leichtgewichtig und extrem 
handlich sind, und dies bei unverän-
derter Leistungsfähigkeit
Sie sind besonders bedienungssi-
cher, äußerst leistungsstark und 
dank des günstigen Verhältnisses 
zwischen Leistung und Gewicht 
problemlos in der Handhabung

Zur Einschaltung dient ein entspre-
chender Hebel (bei Ausführungen mit 
geradem Griff) bzw. eine Taste (bei 
Ausführungen mit Pistolengriff)

Ein weiterer entscheidender 
Vorzug ist ihre Einschaltung bei 
niedriger Drehzahl, mit der sich 
der Gewindebohrer leichter an die 
Bohrung ansetzen lässt.

Schalldämpfungssystem: Diese 
Gewindeschneidemaschinen sind 
extrem leise und mit
kontrolliertem Luftablass versehen

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Für Natur 
und Innovation

Ergonomie Umweltfreundlichkeit

Das Ergotech-Projekt
 optimiert die

Leistungen seiner 
  Werkzeuge und bietet 

 Beratung und qualifizierte
     Schulung für den richtigen 
 Gebrauch der Werkzeuge



DL-Gewindeschneidemaschinen mit 
Geradem Griff MAS... und MAY...

LEERLAUFDREHZAHL:
Hub:
von 220 bis 1000 UpM

Umkehr:
von 470 bis 1700 UpM

EINBAU:
Sie erledigen alle manuellen 
Gewindeschnitte mit 6 bis 12 
mm Durchmesser; für senk-
rechte Gewindeschnitte

DL-Gewindeschneide-
maschinen mit
Geradem Griff  

MAY10

MAY10B

MAS8

MAS8B



Model

MAS6

MAS6B

MAS8

MAS8B

MAY10

MAY10B

MAY12

MAY12B

Best.-Nr.

134610106

134612106

134610108

134612108

136309028

136309026

136309016

136309031

Type Hub

1000

1000

500

500

450

450

220

220

Umkehr

1700

1700

800

800

930

930

470

470

Ø mm

6

6

8

8

10

10

12

12

Type Kg

0,980

0,980

0,980

0,980

1,820

1,870

1,820

1,870

Ø x L 

40x240

40x240

40x240

40x240

46x335

46x330

46x335

46x330

l/s

9

9

9

9

11

11

11

11

dBA

74

74

74

74

78

78

78

78

m/s2

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

Type
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Umsteuerung: Alle Modelle werden 
durch einfaches Ziehen am Werkzeug 
umgesteuert.

Der in der Tabelle genannte Schneidbereich nennt den maximalen 
Durchmesser in Stahl (sonstige Werkstoffe siehe Tabelle auf Seite 3).

empfohlener Betriebsdruck.

ISO 15744

Die im Katalog abgebildeten Ausführungen 
werden ohne Zubehör geliefert: die Aufnahmen 
sind rein indikativ.

 Ausstattung (mit dem Werkzeug geliefert)

Antrieb J1.

659411002, Antrieb J1.

Antrieb J2.

659511002, Antrieb J2.

Öko-Verpackung

MAS...

MAY...

1/4” gas

1/4” gas

Ø  8 mm

Ø  8 mm

693511022

693511022

693011020

693011020

Aus gummi Spiralförmig

Empfohlener Schlauch*

Empfohlener
SchlauchdurchmesserAnschluß LufteinlaßModelle

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

 

Weitere technische Eigenschaften

Legende

* Für die Schlauch-Eigenschaften, bitte s. S. 12-13

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen 
Änderungen ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente 
dienen nur als Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität 
der Schraubverbindung, Art und Länge der Schraube, Druck 
und Durchflußmenge der Druckluftversorgung und von der Art 
des verwendeten Werkzeugs beeinflußt. Die genannten Werte 
für Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand 
entsprechend den genannten Standards gemessen und eignen sich 
nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen 
gemessenen Werte können über den hier angegebenen Werten 
liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach 
dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer 
der Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers. 

 haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der 
Tabellenwerte bei einer Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf 
den Fiam keine Einflußnahme hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

Einschalten
Hebel+Durch Druck

 MAS..., MAY... = modelle mit Schnellspannbohrfutter für Gewindebohrhalter   MAS...B, MAY...B = modelle mit Schnellspannbohrfutter für Präzisionshalter
  (Zur Auswahl der Gewindeschneidemaschinen siehe Seite 3.)

 Legende



DL-Gewindeschneidemaschinen mit 
Pistolengriff MASE...P, MAY...P und MAO...P

LEERLAUFDREHZAHL:
Hub: 
von 140 bis 1000 UpM

Umkehr:
von 140 bis 1700 UpM

EINBAU:
Für waagerechte 
Gewindeschnitte das ideale 
Werkzeug; der Pistolengriff 
empfiehlt sich grundsätzlich 
für Gewinde über 6-8 mm 
Durchmesser

DL-Gewindeschneide-
maschinen mit
Pistolengriff

MAY10PB

MASE8P

MASE8PB

MAO16P

MAY10P



MASE6P

MASE6PB

MASE8P

MASE8PB

MAY10P

MAY10PB

MAY12P

MAY12PB

MAO16P

MAO18P

134610516

134612516

134610518

134612518

136310510

136312510

136310512

136312512

137210116

137210118

1000

1000

500

500

450

450

220

220

470

140

1700

1700

800

800

930

930

470

470

470

140

6

6

8

8

10

10

12

12

16

18

1,000

1,000

1,000

1,000

2,080

2,130

2,080

2,130

4,000

4,580

38x230x155

38x230x155

38x230x155

38x230x155

46x289x147

46x289x147

46x289x147

46x289x147

65x305x360

65x335x360

9

9

9

9

11

11

11

11

14

14

78

78

78

78

78

78

78

78

91

91

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

< 2,5

*

*
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Model Best.-Nr. Type Hub UmkehrØ mm Type Kg Ø x L x H l/s dBA m/s2Type

Umsteuerung: Modelle MASE... 

am Werkzeug umgesteuert.
* Bei den Modellen MAO... wird die 
Umsteuerung über einen Hebel geschaltet.

Der in der Tabelle genannte Schneidbereich nennt den maximalen 
Durchmesser in Stahl (sonstige Werkstoffe siehe Tabelle auf Seite 3).

empfohlener Betriebsdruck.

Legende
Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen 
Änderungen ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente 
dienen nur als Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität 
der Schraubverbindung, Art und Länge der Schraube, Druck 
und Durchflußmenge der Druckluftversorgung und von der Art 
des verwendeten Werkzeugs beeinflußt. Die genannten Werte 
für Geräuschpegel und Vibrationen wurden auf dem Prüfstand 
entsprechend den genannten Standards gemessen und eignen sich 
nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen 
gemessenen Werte können über den hier angegebenen Werten 
liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach 
dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer 
der Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers. 

 haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der 
Tabellenwerte bei einer Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf 
den Fiam keine Einflußnahme hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

Die im Katalog abgebildeten Ausführungen 
werden ohne Zubehör geliefert: die Aufnahmen 
sind rein indikativ.

 Ausstattung (mit dem Werkzeug geliefert)

659611001, Antrieb J2.
 

659511002, Antrieb J2.

u. KS-Austreiber, Stift. MAO...

Öko-Verpackung

MASE...P

MAY...P

MAO...P

1/4” gas

1/4” gas

3/8” gas

Ø  8 mm

Ø  8 mm

Ø 13 mm

693511022

693511022

693511023

693011020

693011020

–

Aus gummi Spiralförmig

Empfohlener Schlauch*

Empfohlener
SchlauchdurchmesserAnschluß LufteinlaßModelle

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

Weitere technische Eigenschaften

* Für die Schlauch-Eigenschaften, bitte s. S. 12-13

Einschalten mit
Drucktaster + Durch Druck

MASE...P, MAY...P, MAO...P = modelle mit Schnellspannbohrfutter für Gewindebohrhalter   MASE...PB, MAY...PB = modelle mit Schnellspannbohrfutter für 
Präzisionshalter. (Zur Auswahl der Gewindeschneidemaschine siehe Seite 2).

 Legende

Einschalten mit Drucktaster



Schnellwechselfutter für Standard-
Gewindebohrerhalter

MAS...B, MASE..PB 659411002

659511002

Schnellwechselfutter für Präzisionshalter 
mit Eingebauter Kupplung

Best.-Nr.Für DL-Gewindeschneidemaschinen 
Modell

Gewindebohrerhalter
Ermöglicht eine schnelle Bearbeitung im Falle von unterschiedlichen 
Gewindebohrern. Jeder Gewindebohrer braucht einen bestimmten 
Einsatz. Werden bei den Gewindebohrern (Seite 3). 

MAS..., MASE...P (Schnellwechselfutter Best.-Nr. 659411001),

MAO...P (Schnellwechselfutter Best.-Nr. 659911001).

 Schnellwechselfutter

 Gewindeschneidensätze

MAS..., MASE...P

MAO...P

659411001

659611001

659911001

Best.-Nr.

2,8 2,1 655211028

3 2,4 655241030

3,5 2,7 655271035

4 3 655301040

4,5 3,4 655341045

5 3,8 655381050

6 4,9 655491060

6,3 5 655501062

6,5 4,9 655491065

7 5,5 655551070

7,3 5,5 655551073

Durchmesser des 
Antriebsvierkants

Schaftdurchmesser 
mm Best.-Nr.

Abmessungen des Gewindebohrers

8  6,2 655621080

8,5  7 655701085

9  7 655701090

9,4  7 655701094

10  8 655801101

11  9 655901110

12,1  9,1 655911121

14,1 11,1 655111141

16,2 12,3 655010160

18,2 14,8 655900182

Durchmesser des 
Antriebsvierkants

Schaftdurchmesser 
mm Best.-Nr.

Abmessungen des Gewindebohrers

Für DL-Gewindeschneidemaschinen 
Modell



Präzisionshalter
Ermöglicht eine schnelle Bearbeitung und eine hohe Präzision im Falle von unter-
schiedlichen Gewindebohrern. Jeder Gewindebohrer braucht einen bestimmten 
Einsatz. Werden bei den Gewindebohrern (Seite 3).

MAS...B, MASE...B ((Schnellwechselfutter Best.-Nr. 659411002),

Präzisionshalter mit Eingebauter Kupplung

Für MAS...B, MASE...PB Für MAY...B, MAY...PB

Für MAS...B, MASE...PB Für MAY...B, MAY...PB

Werden für präzises Gewindeschneiden bei Sacklöchern angezeigt, um den 
Bruch des Gewindebohrers zu verhindern. Ermöglicht eine schnelle Bearbeitung 
und eine hohe Präzision im Falle von unterschiedlichen Gewindebohrern. Jeder 
Gewindebohrer braucht einen bestimmten Einsatz. Werden bei den Gewindebohrern 
MAS...B, MASE...PB (Schnellwechselfutter Best.-Nr. 659411002) 

2,5 2,1 655212025

2,8 2,1 655212028

3,15 2,5 655252031

3,5 2,7 655272035

4 3 655302040

4,5 3,4 655342045

5 4 655402050

6 4,9 655492060

6,3 5 655502063

7 5,5 655552070

8 6,3 655632080

2,8 2,1 655213028

3,15 2,5 655253031

3,5 2,7 655273035

4 3 655303040

4,5 3,4 655343045

5 4 655403050

6 4,9 655493060

6,3 5 655503063

7 5,5 655553070

8 6,3 655633080

9 7,1 655713090

10 8 655813100

11 9 655903110

Durchmesser des 
Antriebsvierkants

Schaftdurchmesser 
mm Best.-Nr.

Abmessungen des Gewindebohrers
Durchmesser des 
Antriebsvierkants

Schaftdurchmesser 
mm Best.-Nr.

Abmessungen des Gewindebohrers

2,5 2,1 655214025

2,8 2,1 655214028

3,15 2,5 655254031

3,5 2,7 655274035

4 3 655304040

4,5 3,4 655344045

5 4 655404050

6 4,9 655494060

6,3 5 655504063

7 5,5 655554070

8 6,3 655634080

 2,8 2,1 655215028

 3,15 2,5 655255031

 3,5 2,7 655275035

 4 3 655305040

 4,5 3,4 655345045

 5 4 655405050

 6 4,9 655495060

 6,3 5 655505063

 7 5,5 655555070

 8 6,3 655635080

 9 7,1 655715090

10 8 655815100

11 9 655905110

Durchmesser des 
Antriebsvierkants

Schaftdurchmesser 
mm Best.-Nr.

Abmessungen des Gewindebohrers
Durchmesser des 
Antriebsvierkants

Schaftdurchmesser 
mm Best.-Nr.

Abmessungen des Gewindebohrers



Die Wartungseinheit filtert, regelt und 
ölt die zum Antrieb der Werkzeuge 
verwendete Druckluft. Sie filtert feste 
Verunreinigungen und Kondenswasser 
aus und sorgt gleichzeitig für eine 
vorschriftsgemäße Regulierung des Drucks, 
sowie die Ölung der Druckluft.
Für bestimmte Werkzeugtypen kann das 
Drehmoment über die Druckregelung der 
Wartungseinheit eingestellt werden.

1/4" gas

3/8" gas

1/2" gas

1,7 ÷ 16

4,2 ÷ 20

8 ÷ 43

 Durchfluß Schlauch

697331020

697351020

697371020

697331025

697351025

697371025

 Druckreduzierer
 inkl. Manometer

 Kompl.
 Einheit

697281020

697291020

697301020

 Öler

l/s Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

 Luftwartungseinheit - Filter, Druckregler, Öler

Spiralrohre aus Polyurethan max. Länge in ausgerolltem 
Zustand 8 m. Diese extrem dehnbaren und widerstan-
dsfähigen Schlauchleitungen sparen Platz durch ihre 
reduzierten Abmessungen.
Bei der Auswahl des passenden Schlauchs ist auf die 
empfohlene Schlauchweite zu achten, die im Datenblatt 
des gewünschten Schraubers angegeben ist.

Für die geeignete Schlauch-Wahl, bitte s. S. 7 und 9.

Länge mmPolyuretan-Spiralrohr
Innen-Ø x Ø Außen mm Mutteranschuß FestSchraubenan-

schuß Drehbar
8x12 1140 ÷ 8000 1/4" gas 1/4" gas 693011020

Best.-Nr.

 Spiralrohr - mit Drehanschlüßen

 Gewindestift-spannbuchse

Für Gewindestifte mit    
Gewinde-Ø .... mm

Best.-Nr. 656031...

M3

...030

M4

...040

M5

...050 ...060

M6 M8

...080 ...100

M10 M12

...120

 Gewindeeinsatz-spannbuchse

Für Gewindeeinsätze mit 
Innengewinde ... mm

Best.-Nr. 657031...

M4

...040

M5

...050

M6

...060 ...080

M8 M10

...100 ...120

M12 5/16x14

657070516

7/16x14

657071716

Gewindestifte werden nicht mitgeliefert.

Gewindeeinsätze werden nicht mitgeliefert.



Gummischläuche, für MAO...P Gewindeschneidemaschinen komplett mit 
Anschlüßen; Innenseite aus syntetischem Gummit, mit hochfestem Verstärkungsrohrgang 
aus Textilfaser versehen.
Verwendbar mit Druckluft, Wasser, mechanischem Öl u. Frostschutzmittel; extrem biegsam 
vielseitig und besonders dauerhaft.
Bei der Auswahl des passenden Schlauchs ist auf die empfohlene Schlauchweite zu achten, 
die im Datenblatt des gewünschten Schraubers angegeben ist.
Auf Anfrage sind Schläuche mit anderen Längen erhältlich, als in der Tabelle
angeführt. Nähere Auskünfte erhalten Sie beim -Kundendienst.
Für die geeignete Schlauch-Wahl, bitte s. S. 7, und 9.

Länge mmRohr mm
Innen-Ø x Ø Außen Anschluß Best.-Nr.

  Druckluftschlauch - Komplett mit Anschlüssen

Anschluß

9,5x15,9

9,5x15,9

3000

3000

1/4" gas M

3/8" gas M

693511022

693511023

1/4" gas F

3/8" gas F

Best.-Nr. Best.-Nr.

Best.-Nr. Best.-Nr.

Bei der Auswahl der passenden 
Rohrverschraubung ist auf die Innenweite der 
Anschlußverschraubung sowie die empfohlene 
Schlauchweite zu achten, die im Datenblatt 
des gewünschten Schraubers angegeben sind.

Bei der Auswahl der passenden 
Schnellkupplung ist auf die Innenweite des 
Anschlußlufteinlaßes sowie die empfohlene 
Schlauchweite zu achten, die im Datenblatt 
des gewünschten Schraubers angegeben ist.

Außengewinde Innengewinde

LufteinlaßgewindeAnschluß InnengewindeAußengewinde

LufteinlaßgewindeAnschluß InnengewindeAußengewinde

Außengewinde Innengewinde

 Schnellkupplungen

Ø 8 ÷ 10 mm

Ø 13 mm

1/4" gas

3/8" gas

695411114

695411138

695431114

695431138

Ø 8 ÷ 10 mm

Ø 13 mm

1/4" gas

3/8" gas

695311114

695311138

695331114

695331138

Diese leichten und kompakten Anschlüße 
verbessern den Bedienkomfort, verhindern 
das Verwickeln des Anschlußschlauchs und 
verringern die Vibrationen

RS 25 FM

RS 30 FM

1/4"

3/8"

Anschluß
Innen/AußenTyp

695091015

695091020

Best.-Nr.

 Drehbare Anschlüße



Der Federzug ermöglicht ein sicheres 
und ermüdungsfreies Arbeiten und sorgt 
gleichzeitig für eine optimale Schonung des 
Werkzeugs.

Entspricht der Maschinenrichtlinie 
(EG-Richtline 2006/42/EWG u. 
Änderungen).

Leistungsbereich 
kg - min - max Seillänge - mm 

0,4 ÷ 1

1 ÷ 2

2 ÷ 4

4 ÷ 6

6 ÷ 8

8 ÷ 10

1600

1600

2000

2000

2000

2500

690011160

690021160

690041200

690061200

690081200

690101250

Best.-Nr.

 Federzüge

Spezialöl zur Schmierung der Bauteile des
Schrauberantriebs.

699011008

  Best.-Nr.

 Schmieröl für Druckluftwerkzeuge

1 Ölkanne = 1 Lt.

Bei häufigen Schraubzyklen oder hohen 
Reaktionskräften am DL-Schrauber empfie-
hlt sich die Verwendung des Zusatzgriffs, 
mit dem die körperliche Beanspruchung 
des Bedieners erheblich reduziert wird.
Nähere Auskünfte hierzu erhalten Sie 
beim  Kundendienst.

 Seitengriff

Innen-Ø (mm) Für Modelle

40

36

46

MAS..., MAS...B

MASE...P, MASE...PB

681041230

681041200

681041002

Best.-Nr.

Dieser Schlauch dient zur Ableitung der Abluft aus dem Arbeitsbereich, dadurch werden die Umgebungsbedingungen am Arbeitsplatz des 
Bedieners verbessert

MAS..., MAS...B

MASE...P, MASE...PB

Für Modelle

693751006

693751009

693751003

Best.-Nr.

  Abluftschaluch

Der Schlauch-Federzug eignet sich 
besonders zum gleichzeitigen Halten 
und Versorgen mit Druckluft von 
Druckluftschraubern in Stabausführung. 
Der Schlauch des Federzugs wird 
an das Druckluftnetz angeschlossen 
und ermöglicht damit eine direkte 
Luftversorgung des Werkzeugs.

1,2 ÷ 2,5

Leistungsbereich 
kg - min - max

1350

Seillänge - 
mm 

691021202

Best.-Nr.Außenan-
schluß

1/4" gas

 Federzüge mit Eigebautem Luftschlauch



Mit dieser neuen, effizienten mechanischen Vorrichtung werden Arbeiten mit Schraubern, 
Gewindeschneidemaschinen und Bohrmaschinen ergonomisch korrekt ausgeführt und las-
sen den Bediener praktisch ermüdungsfrei arbeiten.
Denn:

Rückschläge auf die Hand des Bedieners werden eliminiert,
 zum Halten des Werkzeugs ist keine Kraft mehr erforderlich,
 Vibrationen werden drastisch reduziert oder ganz eliminiert.
es wird stets eine gute Handgelenkshaltung beibehalten.

Außerdem wird durch die exakt vertikale Führung des Werkzeugs zum bearbeiteten 
Werkstück eine äußerst hohe Bearbeitungsgenauigkeit garantiert. Der Werkzeughalter 
Cartesio von  ist äußerst flexibel und praktisch im Gebrauch: 
Das Arbeiten auf der gesamten Höhe ist möglich, dazu ist der Halterarm an der Abszisse 
bis 180° drehbar, was einen besonders weiten Arbeitsbereich ermöglicht.
Ausgelegt für die Aufnahme von Werkzeugen (aber auch Motoren) mit max. Durchmesser 
von 46 mm, ist er außer mit Federzug und Adapter auch mit einem bequemen Griff zur 
Werkzeugaufnahme ausgestattet. 
Weiter bietet er je nach Anordnung der Arbeitsplätze verschiedene Einlassmöglichkeiten 
für die Druckluftzufuhr. Auf Anfrage sind zusätzliche Adapter für horizontale 
Werkzeugführung oder für gleichzeitige Werkzeugführung in zwei Achsen erhältlich.
Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an den Technischen  Kundendienst.

 Kartesischer Werkzeughalter BC25

BC 25/2

BC 25/4

Typ

692031016

692031017

Best.-Nr.
Max. Reichweite 710 mm

Min. Reichweite 225,5 mm

Max. Drehmoment 25 Nm

Höchstbelastung 2-4 kg

Max. Drehwinkel 180°

Werkzeug-Ø max. 46 mm

Vertikalhub 660 mm

Horizontalhub 314 mm

Max. Abmessung in der Höhe 1.235 mm

Max. Abmessung in der Breite 770 mm

 Ausstattung (inbegriffen)  Auf Wunsch lieferbares Zubehör

 
verschiedenen Achsen

Für kartesische Werkzeughalter für 
Werkzeuggewichte über 4 kg, wenden Sie sich 
bitte an den Technischen  Kundendienst.

Adapter für die Werkzeugführung in 
verschiedenen Achsen



Die praktische Haltevorrichtung für den Arbeitsplatz kann verschiedene Werkzeuge wie 
pneumatische und elektrische Schrauber, Bohrer, Gewindebohrer, Nietmaschinen usw. mit 
Durchmessern von 25 bis 50 mm und für ein maximales Drehmoment von 50 Nm 
halten.
Der Werkzeughalter BA15 gewährleistet extrem hohe Bearbeitungsgenauigkeit, da 
das Werkzeug absolut senkrecht auf das zu montierende Teil gehalten wird: Dadurch 
werden unabsichtliche Schäden am Material vermieden, was eine bessere Qualität des 
Endprodukts bedeutet.
Der Werkzeughalter BA50 kann mit den serienmäßigen Federn ein Gewicht von 0,7 bis 2,25 
kg halten. Falls ein schwereres Werkzeug (bis max. 4,5 kg) installiert werden muss, können 
dafür auf Anfrage erhältliche spezielle Federn montiert werden.

 Gelenkarmträger BA50 - bis 50 Nm

BA50

Typ

692031008

Best.-Nr.
Max. Reichweite 1000 mm

Min. Reichweite 600 mm

Max. Drehmoment 50 Nm

Höchstbelastung (mit Standardfeder) 2,25 kg

Höchstbelastung (mit stärkerer Feder) 4,5 kg

Max. Drehwinkel 360°

Werkzeug-Ø max. 50 mm

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

Zur Aufnahme von Werkzeugen bis 4,5 Kg. sind 
stärkere Federn erforderlich (Best.-Nr.  692059022) 

Sie benötigen Werkzeugständer für Drehmomente 
über 50Nm und Gewichte über 4,5 Kg. Sprechen 
Sie mit dem  Kundendienst.

 Werkzeughalter BA 15 - bis 15 Nm

Die praktische Haltevorrichtung für 
den Arbeitsplatz kann verschiedene 
Werkzeuge wie pneumatische 
und elektrische Schrauber, Bohrer, 
Gewindebohrer, Nietmaschinen usw. mit 
Durchmessern von 25 bis 50 mm und für 
ein maximales Drehmoment von 15 Nm 
halten.
Der Werkzeughalter BA15 gewährleistet 
extrem hohe Bearbeitungsgenauigkeit, 

Best.-Nr.Typ

Gelenkarmträger BA15 692031009

da das Werkzeug absolut senkrecht auf das 
zu montierende Teil gehalten wird: Dadurch 
werden unabsichtliche Schäden am Material 
vermieden, was eine bessere Qualität des 
Endprodukts bedeutet.
Der Ständer läßt sich außerdem mit 
Hilfe eines passenden Adapters in der 
Waagerechten bzw. in beiden Achsen 
verstellen. 

Der Werkzeughalter kann mit den 
serienmäßigen Federn ein Gewicht bis 1 kg 
halten. Falls ein schwereres Werkzeug (bis 
max. 2,5 kg) installiert werden muss, können 
dafür auf Anfrage erhältliche spezielle Federn 
montiert werden.

 Ausstattung

Stärkere Feder Best.-Nr. 692059010
Befestigungsplatte
Öko-Verpackung

Max. Reichweite 850 mm

Min. Reichweite 450 mm

Max. Drehmoment 15 Nm

Höchstbelastung (mit Standardfeder) 1 kg

Höchstbelastung (mit stärkerer Feder) 2,5 kg

Max. Drehwinkel 360°

Werkzeug-Ø max. von 25 bis 50 mm

Auf Anfrage lieferbare Adapter für BA15  (separat bestellen) 

Adapter für vertikable
Werkzeugführung

Adapter für horizontale
Werkzeugführung

Adapter für Werkzeugführung
in beiden Achsen

AD 25/40
AD 30/50 

692059008
692059009

25÷40
30÷50

innen-Ø 
einstellbarer mmBest.-Nr.Adapter

AD 36 692059014 36

Ø  Innen mmBest.-Nr.Adapter

AD 36/2AX 692059015 36

Ø  Innen mmBest.-Nr.Adapter

 Standardausstattung (inbegriffen)



DL-Gravierstift PM1



Modell
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Technischen -Kundendienst.

 Ausstattung (Lieferung mit dem Werkzeug)  Auf Wunsch lieferbares Zubehör

 Legend

DL-GRAVIERSTIFT PM1

DL-Gravierstift 

 ist damit ungefähr dreimal schneller als herkömmliche Stifte.

die aussehen, als hätte man mit einem Kugelschreiber auf Papier geschrieben.



Schleif-u. Poliermaschinen

Modelle: Gerade, Vertikal-und Winkel-Ausführungen

Maximale Leistung, 
Flexibilität 

und Sicherheit.



LEN22

SMY50D2

Vielseitige, leistungsstarke und 
sichere DL-Schleif-u. Poliermaschinen
In jedem Fertingungsbetrieb besteht die Notwendigkeit einer mehr oder weniger sorgfältigen Oberflächen-
bearbeitung der Produkte. Hierzu werden in großem Maße mit Druckluft betriebene Schleif- und Poliermaschine 
eingesetzt. Die  Schleifmaschinen und Poliermaschinen können zum Schleifen, Entgraten, Fräsen, 
Trennschleifen, Feinschleifen, Polieren, Bürsten, Schmirgeln, usw. eingesetzt werden.

Die  bietet eine große Auswahl an Modellen, um den verschiedensten Erfordernissen gerecht werden zu 
können:

Gerade Schleifmaschinen mit 50 bis 1500 Watt Leistung und Drehzahlen von 5.300 bis 70.000 UpM
Schleifmaschinen mit vertikaler Achse, mit 2350 bis 2400 Watt Leistung und Drehzahlen von 6.000 bis 8.500
UpM
Winkel-Schleifmaschinen mit 300 bis 2300 Watt Leistung und Drehzahlen von 6.600 bis 13.500 UpM
Vertikal-, gerade und Winkel Poliermaschinen mit Leistungen von 300 bis 375 Watt und Drehzahlen von 1.700
bis 13.500 UpM

Die große Auswahl der in diesem Katalog vorgestellten Werkzeuge unserer Serienproduktion repräsentiert 
nur einen Teil der Lösungen, welche  anbieten kann.  ist dank ihrer qualifizierten Fachkräfte und ihren 
höchst vielseitigen Produktionssystemen in der Lage, auch jedem individuellen Kundenwunsch 
nachzukommen.

Schleif-u. Poliermaschinen

240SM180V



BEARBEITUNGEN

Die grundsätzlichen technischen Parameter beim Schleifen und
Polieren sind die Drehgeschwindigkeit des verwendeten Werkzeugs 
(Schleifstifte mit Profilschaft, Schleifringe, ausgesparte Schleifscheiben,
Umlauffeilen, Trennschleifscheiben, Bürsten usw.) und die Leistung 
der Maschine. Diese Parameter sind ihrerseits vom Typ des zu 
bearbeitenden Materials und von der Güte der gewünschten 

Oberflächenbearbeitung abhängig. Mit Hilfe der auf diesen Seiten abgebildeten Tabelle, in der die auszuführenden Arbeiten und 
die verwendeten Werkzeuge angegeben werden, kann man das optimale Schleif- oder Poliermaschinenmodell bestimmen. Bei 
der Wahl dieser Maschinen muß berücksichtigt werden, daß die maximale Drehzahl des Schleifers nicht höher sein darf, als 
die entsprechende Angabe für das jeweilige Schleifwerkzeug.

Schleif- und Polierarbeiten verlangen vom Bediener besondere Aufmerksamkeit; daher sollte er die der Maschine beigelegte 
Bedienungsanleitungen vor der Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur aufmerksam lesen.
Zur Gewährleistung der Sicherheit am Arbeitsplatz sollten nicht nur Schleif- oder Poliermaschinen verwendet werden, die 
- wie die  Werkzeuge - allen geltenden Sicherheitsbestimmungen entsprechen, sondern es sollten auch alle 
geeigneten persönlichen Schutzmaßnahmen getroffen werden, wie z.B. Schutzbrille, Staubmaske, Gehörschutz, 
Arbeitsschuhe, Schutzhandschuhe usw.

Wahl des geeigneten
DL -Schleifers

EMPFOHLENE SCHLEIF-bzw. POLIERMASCHINE

WERKZEUGE LEISTUNG
WATT

DREHZAHL
UPM

GERADE 
SCHLEIFER

WINKEL
S + P *

VERTIKALE
S + P *

 SCHLEIFEN, RAUHSCHLEIFEN

Leichtes Schleifen, Abgraten und Endbearbeite...

Läppen, Nacharbeiten, Polieren...

Schruppen, Abgraten (innen und außen)...

Entfernen von Rost, Schleifen von 
Schweißnähten, Abfasen.

 FRÄSEN

 SCHNEIDEN UND TRENNSCHLEIFEN
Trennschleifen von Anschnitten, Steigern, 
Gußstücken, Rohren, Eisenankern von 
Stahlbet Stein, Beton...
 FEINSCHLEIFEN UND POLIEREN

Naß schleifen von großen 
Karosserieoberflächen...

Entfernen von Rost und Lacken, leichtes 
Abschleifen, Abtragen von Schlacke,
Abgraten..

Schleifen von Kunststoffen, formgebende 
Bearbeitung und Schleifen von Holz...

Glanzpolieren von Oberflächen....

SCHLEIFSTIFTE MIT PROFILSCHAFT

DIAMANTSCHLEIFSTIFTE

SCHLEIFTELLER

AUSGESPARTE SCHLEIFSCHEIBEN

UMLAUFFEILEN

AUSGESPARTE SCHLEIFSCHEIBEN

BIEGSAME SCHLEIFSCHEIBEN UND 
LAMELLENSCHLEIFER

KUNSTHARZGEBUNDENE 
SCHLEIFSCHEIBEN

METALL- UND LAMELLENBÜRSTEN

SISALBÜRSTEN

LAMMFELLHAUBEN

50÷400

50÷400

500÷1.500

300÷2.400

50÷400

300÷2.400

300÷375

300÷375

400÷2.300

300

375

13.500÷70.000

13.500÷70.000

6.000÷12.000

6.000÷13.500

13.500÷70.000

6.000÷13.500

1.700÷13.500

max 4.500

6.000÷15.000

3.000

1.700÷4.200

Schleifen von Karosserieteilen; Abtragen 
von leichtem Rost, Lackern...

Fräsen, Abfasen, Auskehlen, Abgraten...

sehr zu empfehlen

zu empfehlen



SMS30DCZ

Vielseitigkeit in der Anwendung dank 
innovativer Produktentwicklungssysteme

Die DL -Schleif-u. Poliermaschinen sind 
äußerst leistungsstark und effizient

Die DL -Schleif-u. Poliermaschinen 
garantieren Vielseitigkeit in der 
Anwendung. Sie eignen sich besonders:

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Für besonders 
Anspruchsvolle

Zuverlässigkeit Produktivität

Die von der sorgfältigen Projektierung und 
der Qualität des Produktionsprozesses 
garantierte lange Standzeit der 
Komponenten setzt sich in geringere 
Kosten für Wartung und Reparaturen um

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine lange 
Standzeit des Werkzeugs

Der vollkommen konzipierte DL -Motor 
garantiert hohe Standzeit und maximale 
Leistung 

Die  DL-Schleifmaschinen 11SM10D 
sind sehr leistungsfähig und äußerst 
robust: dank der bewährten internen 
kinematischen Bewegungen wird eine 
lange Standzeit des Werkzeugs garantiert

Diese DL-Werkzeuge sind mit hochwertigen 
Materialien lackiert, um Wärmedämmung 
und Verschleißfestigkeit zu garantieren

Wie schon erwähnt, ist die maximale 
Drehzahl der Maschine an die für 
das verwendete Schleifwerkzeug 
empfohlene Drehzahl gebunden. Die 
Hersteller von Schleifwerkzeugen sind 
verpflichtet, ihre Produkte mit dieser 
Angabe zu versehen, die unbedingt zu 
respektieren ist, sollen die Sicherheit 
des Bedieners und ein optimales 
Arbeitsergebnis gewährleistet sein

230SM230A

Gerade DL -Schleifmaschinen:
für den Einsatz von Schleifstiften mit 
Profilschaft, Schleiftellern, Umlauffeilen, 
Diamantschleifstiften, Metall- und Lamellen-
Bürsten zum Schleifen, Abgraten, Abfasen, 
Kehlen, Abtragen, Schmirgeln usw.
Winkel-DL -Schleifmaschinen: zum

Abgraten, Überarbeiten, Trennen, Schleifen, 
Schneiden usw.
Vertikal-DL -Schleifmaschinen: zum

Schneiden, Schleifen, Schwabbeln, 
Schruppen usw
Winkel-, vertical und gerade DL -

Poliermaschinen: zum Polieren und 
Abtragen mit flexiblen Schleifscheiben, 
selbsthaftenden Schleifpapier, 
Metallbürsten usw. Diese Werkzeuge 
finden Anwendung beim Polieren von 
Karosserien, Metallerzeugnissen, Glasfaser, 
Marmor, Holz und beim Abtragen von 
Lacken und Rost. Die Poliermaschinen zum 
Naßschleifen eignen sich besonders für die 
Bearbeitung von großen Karosserieflächen.

Die geraden DL -Schleifmaschinen (nur 
SM80D-1, SM100D-2 u. SM180D), die 
Winkel-Schleifmaschinen (100SM125A, 
230SM180A, 230SM230A) und die Vertikal-
DL -Schleifmaschinen verfügen außerdem 
über einen Fliehkraftausgleicher, um 
die Betriebsgeschwindigkeit selbst bei 
schweren Einsätzen konstant zu halten und 
den Luftverbrauch zu begrenzen

Die Winkel-und. Vertikal 
DL-Schleifmaschinen (außer SMLES... 
und SMS..., SMY...) verfügen Über einen 
praktischen Scheibenspanngerät, das 
garantiert extreme Sicherheit 

 ist dank ihrer qualifizierten Fachkräfte 
und ihren höchst vielseitigen 
Produktionssystemen in der Lage, auch 
jedem individuellen Kundenwunsch 
nachzukommen

100SM125A



Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
Bedieners

Die Form des Handgriffs und die 
Verwendung besonderer Leichtmetalle 
sorgen dafür, daß die  Werkzeuge 
äußerst leichtgewichtig und extrem 
handlich sind, und dies bei unveränderter 
Leistungsfähigkeit

Die Modelle mit Scheiben Ø 180 und 230 
mm verfügen über Scheibenhalter mit 
Systeme für Wuchtung

Die DL-Schleifmaschinen und Polierma-
schinen zeichnen sich durch ihre geringen 
Abmessungen aus, die es gestatten, an 
schwer zugänglichen Stellen zu arbeiten

Die Winkel-Schleif- und -Poliermaschinen 
verfügen über einen zusätzlichen 
Seitengriff. Die Vertikal-Schleif- und 
Poliermaschinen sind mit Doppelgriffen 
ausgestattet

Die  Schleifmaschinen und 
Poliermaschinen sind besonders 
bedienungssicher, äußerst leistungsstark 
und dank des günstigen Verhältnisses 
zwischen Leistung und Gewicht 
problemlos in der Handhabung

Die  Schleif- und Poliermaschinen sind 
serienmäßig mit einem besonderen 
Sicherheitsschalter zur Vorbeugung 
unabsichtlichen Einschaltens versehen 
(ausgenommen SMT10D/CC und 
11SM10D). Alle Ausführungen sind daher 
mit einem sicheren, den geltenden Normen 
entsprechenden Einschaltsystem versehen

Die Modelle SMT10D/CC und 11SM10D 
verfügen über einen Startring, der ein 
allmähliches Erreichen der maximalen 
Betriebsdrehzahl gestatett

 empfiehlt die leistungsfähigen 
Absaugvorrichtungen, die sowohl für die 
geraden Schleif- und Poliermaschinen als 
auch für die Winklausführungen geliefert 
werden können. Diese Systeme reduzieren 
beträchtlich Rauch und Staub in der Luft 
und leisten damit einen deutlichen Beitrag 
zur Verbesserung der Arbeitsbedingungen

100SM125A: System für Abluftableitung, 
um die Luft vom Bediener wegleiten zu 
können

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt werden

Die bewährte Entwicklungstechnologie für 
den DL-Motor gestattet eine erhebliche 
Reduzierung des Druckluftverbrauchs, 
ohne  dass die Werkzeugleistung dadurch 
verringert wird

Dank der internen kinetischen Bewegungen, 
welche die Leistung optimieren, wird 
die verfügbare Energie mit minimalem 
Energieverlust übertragen

Die Schleifmaschinen werden mit einem 
Fliehkraftregler geliefert, der einen 
geringen Luftverbrauch und eine homogene 
Bearbeitung gewährleistet, da er die 
Drehzahl überwacht und konstant hält

Alle Bestandteile können problemlos 
entsorgt werden, da sie aus recycelbarem 
Material gebaut wurden und daher keine 
Gefahr für die Umweltverschmutzung und 
die Sicherheit von Personen darstellen

Alle Lösungen von  werden in 
Öko-Verpackungen geliefert

Für Natur 
und Innovation

Ergonomie Umweltfreundlichkeit

Bei dieses Maschinen wurde dies durch 
wirksame Systeme zur Schalldämpfung 
der Abluftgeräusche erreicht, die im 
wesentlichen den Lärm reduzieren, den die 
austretende Druckluft erzeugt

Im Hinblick auf die Begrenzung der 
Vibrationen wurden in unseren modern 
ausgestatteten Versuchswerkstätten 
effiziente Lösungen entwickelt, wobei wir 
die Verkleidungsmaterialien der Handgriffe, 
die Getriebe, die Antriebselemente 
und die Befestigungssysteme der 
Schleifwerkzeuge modifiziert haben.

Dort wo es erforderlich ist, werden die 
Maschinen mit einem der Norm EN68 
gemäßen Schutzhaube geliefert

SMLES135

SMY115A

Das Ergotech-Projekt
 optimiert die

Leistungen seiner 
Werkzeuge und bietet 

           Beratung und qualifizierte
        Schulung für den richtigen 
    Gebrauch der Werkzeuge



Gerade DL-Schleifmaschinen

LEISTUNG:  
von 50 bis 1500 Watt

DREHZAHL: 
von 5300 bis 70000 UpM

ANWENDUNG: 
sie eignen sich besonders 
für den Einsatz von 
Schleifstiften mit Profilschaft, 
Schleiftellern, Umlauffeilen, 
Diamantschleifstiften, Metall- und 
Lamellen-Bürsten zum Schleifen, 
Abgraten, Abfasen, Kehlen, 
Abtragen, Schmirgeln usw.

SMZ15D

SMY50D2

SMS30DCZ

SMY50DC2

SM100D-2

11SM10D

SMT10D/CC

Gerade 
DL-Schleifmaschine



 Legende

Modell

SMT10D/CC

11SM10D

SMZ15D

SMS30DC

SMS30DCZ

SMS30DZ

SMY50DC2

SMY50D2

SM80D-1

SM100D-2

SM180D

G
ew

ich
t

Best.-Nr.

140113005

149561006

142313001

144613001

144613002

144613003

146313006

146313007

149530018

149530038

149530037

Watt UpM

70.000

55.000

22.000

24.000

22.000

22.000

15.000

15.000

12.000

9.000

5.300

mm

3

3

3

7

7

7

10

10

–

–

–

3

3

3

6

6

6

6

6

–

–

–

10

10

15

30

30

30

50

50

80x13x10*

100x20x16*

180x25x16*

Ø mm Ø / mm Typ

Vorne

Hinten

Hinten

Vorne

Hinten

Hinten

Hinten

Hinten

Sitelich

Sitelich

Sitelich

Typ Kg

0,31

0,125

0,37

0,62

0,62

0,83

1,06

1,30

1,60

2,48

5,15
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  (
m

m
)

Ø x L

50x182

19,5x120

32x155

40x190

40x190

40x245

48x235

48x330

48x335

53x430

72x560
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2,5

2,5

6

9

9

9

10

10
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6÷13

9÷25
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M
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fm

as
ch

in
e

50

110

130

300

300

300

400

400

500

700

1500

Einschaltung durch 
Sicherheitshebel

empfohlener Betriebsdruck
*Empfohlene Abmessungen für Schleifeinsätze
mit Schleifteller (Scheibe -Ø x Dicke x Loch- Ø).

Die im Katalog abgebildeten Ausführungen 
werden ohne Zubehör geliefert (außer 
SMT10D/CC - siehe Serienausstattung): 
die Aufnahmen sind rein indikativ.

 Auf Wunsch erhältliches Zubehör

SMZ15D, SMS30... u. SMY50...: s. S. 12

sind Abluftschläuche, auch mit versetzem
Luftaustritt, lieferbar: s. S. 15

s. S. 12

 Serienausstattung 
 (mit dem Werkzeug geliefert)

Gummi-Luftschlauch mit Anschlüssen; 
5 St. Schleifstifte verschiedener Größe
u.Schleifkörperabrichtstein werden
mitgeliefert

Abluftschlauch

mit Fliehkraftregler, Arretierflansch zur
Befestigung der Schleifstifte, Schutzhaube
(gemäß Norm EN 68) ausgestattet

(ausgenommen SM80D-1, SM100D-2 u.
SM180D) werden mit Spannzangenschlüßel
geliefert

Einschaltung durch Schieberventil 

Einchaltung durch Drehventil 

SMT10D/CC, SMZ15D

11SM10D

SMS30DC, SMS30DCZ
SMS30DZ, SMY50DC2, SMY50D2

SM80D-1

SM100D-2

SM180D

1/8” gas

1/4” gas

3/8” gas

1/2” gas

1/2” gas

Ø  5 mm

Ø  5 mm

Ø 13 mm

Ø 13 mm

Ø 16 mm

693511020

693511021

693511023

693511024

693511024

Empfohlener Schlauch*

-

693011015

–

–

–

1/4” gas Ø  8 mm 693511022 693011020

Aus gummiEmpfohlener
SchlauchdurchmesserLufteinlaßModelle Spiralförmig

Weitere technische Eigenschaften

* Für die Schlauch-Eigenschaften, bitte s. S. 13

OUT OF
PRODUCTION!

OUT OF
PRODUCTION!



Winkel-und Vertical-
DL-Schleifmaschinen

LEISTUNG:
von 300 bis 2300 Watt

DREHZAHL:
von 6600 bis 13500 UpM

ANWENDUNG:
zum Abgraten, Überarbeiten, 
Trennen, Schleifen, Schneiden 
usw.

LEISTUNG:
da 2350 a 2400 Watt

DREHZAHL:
da 6000 a 8500 giri/1'

ANWENDUNG:
zum Schneiden, Schleifen, 
Schwabbeln, Schruppen usw.

Winkel-
DL-Schleifmaschinen

Vertikal-
DL-Schleifmaschinen

230SM180A

100SM125A

SMLES135

SMY115A

240SM230V

SMS100A



Modell

SMLES135

SMS100A

SMY115A

100SM125A

230SM180A

230SM230A

240SM180V

240SM230V

G
ew

ich
t

Best.-Nr.

144693001 

144691001 

146395012

149561001

149561002

149561003

149561004

149561005

Watt UpM

13.500

13.500

9.000

12.200

8.400

6.600

8.500

6.000

Ø / mm

30

100x5x16 *

115x6,5x22 *

125x3-4-6x22

180x10x22

230x10x22

180x6-8-10x22

230x6-8-10x22

Typ Kg

0,86

1,00

1,65

2,3

4,4

4,6

5,5

5,6

Ø x L x H

40x185x71

40x190x77

47x225x80

L 254xH 106

L 349xH 119

L 349xH 119

L 335xH 220

L 335xH 220
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l/s

9

9

10

11,6÷20

28÷41

20÷41

18÷37

11÷33
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300

300

400

1000

2300

2300

2400

2350

C

B

B

A B

A B

A B

A B

A B
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  (
m

m
)

Vertikal-Schleifmaschinen: 
Einschalten mit Sicherheitshebel

empfohlener Betriebsdruck
* Für Schleifarbeiten mit ausgesparten
Schleifscheiben, empfohlene Maße (Ø Scheibe x 
Dicke x Ø Loch) 

Die im Katalog abgebildeten Ausführungen 
werden ohne Zubehör geliefert: die Aufnahmen 
sind rein indikativ.

 Auf Wunsch erhältliches Zubehör

sind Abluftschläuche, auch mit versetztem
Luftaustritt, lieferbar: s. S. 15.

s. S. 12.

 Serienausstattung (mit dem Werkzeug geliefert)

 A  Ausführungen mit Fliehkraftregler
 B  Ausführungen zur Anwendung mit ausgesparte 
 Schleifscheiben (Art.-Nr.FEPA, Form 27)
 C SMLES135: ausgestattet mit Spannzange

6mm Ø für Umlauffeilen u. Lamellenbürste;
Spannzangenschlüßel. Diese Ausführung kann
Spannzangen mit unterschiedlichen Ø
aufnehmen (s. S. 12)

(gemäß EN68 Norm) u. Scheibenspannschlüßel 
versehen

230SM230A: mit Arretierflansch, Schutzhaube 
(gemäß EN68 Norm), Scheibenspannschlüßel u. 
zusätzl. Seitengriff (EN792-7)

240SM230V: Scheibenhalter mit Systeme für 
Wuchtung und Scheibenspanngerät

Winkel-Schleifmaschinen: 
Einschalten mit Sicherheitshebel

SMS100A, SMLES135, SMY115A

100SM125A

230SM230A, 230SM180A,
240SM180V, 240SM230V

1/4” gas

3/8” gas

1/2” gas

Ø  8 mm

Ø  13 mm

Ø  16 mm

693511022

693511023

693511024

693011020

-

-

Aus gummi Spiralförmig

Empfohlener Schlauch*

Empfohlener
SchlauchdurchmesserLufteinlaßModelle

 Auf Anfrage lieferbare Sonderausführungen

 
sich der Anwender an den technischen

-Kundendienst zu wenden

Weitere technische Eigenschaften

 Legende

* Für die Schlauch-Eigenschaften, bitte s. S. 13



Winkel-, vertikal und gerade
DL-Poliermaschinen

LEISTUNG:
von 300 bis 375 Watt

DREHZAHL:
von 1700 bis 13500 UpM

ANWENDUNG:
zum Polieren und Abtragen mit
flexiblen Schleifscheiben, 
selbsthaftenden Schleifpapier, 
Metallbürsten usw.DL-Poliermaschinen

LEN22

LES34

SMLES135

LES30SP

LEN17U



Modell

SMLES135

LES45

LES34

LEN42

LEN22

LEN17

LEN42-M14

LEN17U

LES30SP

G
ew

ich
t

Best.-Nr.

144693001

144695400 

144695300 

146095400 

146095200 

146095100 

146095402 

146095103 

144631101 

Watt UpM

13500

 4500

 3400

 4200

 2200

 1700

 4200

 1700

 3000

Ø / mm

 60

 75

 75

180

180

180

180

200

 80

Typ Kg

0,86

1,00

1,00

2,10

2,10

2,10

2,10

2,60

0,70

A
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en

  (
m

m
)

Ø x L X H

39x185x71

40x245x44

40x245x44

51x280x112

51x280x112

51x280x112

51x280x112

51x280x112

Ø 40 x L 175
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9
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9
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300

300

300

375

375

375

375

375

300

A

B

B

C

C

C

D

E

F

Winkel-Poliermaschine: Einschalten 
mit Sicherheitshebel 

empfohlener Betriebsdruck

Die im Katalog abgebildeten Ausführungen 
werden ohne Zubehör geliefert: die Aufnahmen 
sind rein indikativ.

 Serienausstattung (mit dem Werkzeug geliefert)

 A SMLES135 mit Spannzangenaufnahme, 6 mm 
Ø Spannzange und Spannzangenschlüßel

 B LES... mit M14 Gewindewelle und 
Spannschlüßel für Zubehör

 C LEN... mit 5/8” Whitworthgewindewelle, 
Scheibenspannmutter, Spannmutterschlüßel, 6 
mm Imbusschlüßel, Seitengriff

 D LEN42-M14 mit M14 Gewindewelle, 
Scheibenspannmutter, Spannmutterschlüßel, 6 
mm Imbusschlüßel,Seitengriff

 E LEN17U, mit 5/8” Whitworthgewindewelle, 
mit Ventil für zentrale Wasserversorgung, 
Spritzschutzhaube, Imbusschlüßel, Seitengriff

 F LES30SP mit M8 x 1.25 Innengewindewelle 
u. M8 x 1.25 Innengewindewelle u.
Aufhängebügel

Bedienungs- u. Wartungsanleitung

Gerade- Poliermaschine: 
Einschalten mit Sicherheitshebel

SMLES135, LES..., LEN...,

LEN...-M14, LEN17U, LES30SP

1/4” gas Ø  8 mm 693511022 693011020

Auf gummi Spiralförmig

Empfohlener Schlauch*

Empfohlener
SchlauchdurchmesserLufteinlaßModelle

Auf Anfrage lieferbare Sonderausführungen

Für kundenspezifische Sonderausführungen
hat sich der Anwender an den technischen

-Kundendienst zu wenden

Weitere technische Eigenschaften

 Legende

* Für die Schlauch-Eigenschaften, bitte s. S. 13



Spannzangen für 
SMT10D/CC und 11SM10D

2,5-3/32”

3

660312231

660312301

1

1,5

2

2,5-3/32”

3

3,5-1/8”

4

4,5

5-3/16”

5,5

6

6,5-1/4”

7

660431010

660431015

660431020

660431025

660431030

660431035

660431040

660431045

660431050

660431055

660431060

660431065

660431070

Spannzangen für SMS30...
und SMLES135

1

1,5

2

2,5-3/32”

3

4-1/8”

5-3/16"

6

7-1/4"

8-5/16"

9

10

660441010

660441015

660441020

660441025

660441030

660441040

660441050

660441060

660441070

660441080

660441090

660441100

Spannzangen für  SMY50...

Spannleistung der Spannzange: 0,5 mm
Spannleistung der Spannzange: 

von 1 bis 3 mm = 0,5 mm
3 mm = 1 mm

Best.-Nr. Bohrleistung Ø mm Best.-Nr.Bohrleistung Ø mm Best.-Nr. Bohrleistung Ø mm

Die Wartungseinheit filtert, regelt und 
ölt die zum Antrieb der Werkzeuge 
verwendete Druckluft. Sie filtert feste 
Verunreinigungen und Kondenswasser 
aus und sorgt gleichzeitig für eine 
vorschriftsgemäße Regulierung des Drucks, 

Für bestimmte Werkzeugtypen kann das 
Drehmoment über die Druckregelung der 
Wartungseinheit eingestellt werden.

1/4" gas

3/8" gas

1/2" gas

1,7 ÷ 16

4,2 ÷ 20

8 ÷ 43

 Durchfluß  Schlauch

697331020

697351020

697371020

697331025

697351025

697371025

 Druckreduzierer 
 inkl. Manometer

 Kompl. 
 Einheit

697281020

697291020

697301020

  Öler

l/s Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

 Spannzangen

 Luftwartungseinheit - Filter, Druckregler, Öler

Spannzangen für SMZ15D

Best.-Nr. Bohrleistung Ø mm

1

1,5

2

2,5-3/32”

3

3,5-1/8”

4

4,5

5-3/16”

660421010

660421015

660421020

660421025

660421030

660421035

660421040

660421045

660421050

Spannleistung der Spannzange: 0,5 mm



Spiralrohre aus Polyurethan max. Länge in 
ausgerolltem Zustand 8 m. Diese extrem 
dehnbaren und widerstandsfähigen 
Schlauchleitungen sparen Platz durch ihre 
reduzierten Abmessungen. 

Für die geeignete Schlauch-Wahl, bitte s. S. 
7, 9 und 11.

6,5x10

8x12

1180 ÷ 8000

1140 ÷ 8000

Länge mmPolyuretan-Spiralrohr (grün)
Innen-Ø x Ø externe mm

1/4" gas

1/4" gas

1/4" gas

1/4" gas

Mutteranschuß FestSchraubenanschuß 
Drehbar

693011015

693011020

Best.-Nr.

  Spiralrohr - mit Drehnschlüßen

 Weiteres Zubehör

Gummipuffer

Ø mmAnschluß Für modelleBest.-Nr.

Gummipuffer

 Ø mmInnengewinde Für modelleBest.-Nr.

Ø 6 mm 60 663061060 SMLES135 M 14 80 663141075 LES...

Gummipuffer

Ø mmInnengewinde Für modelleBest.-Nr.

5/8 W 120 663581120 LEN...

Sisal-Bürsten

Ø mmGewinde Für modelleBest.-Nr.

M 8 80 666001800 LES30SP

Schutzhaube

Zum Anschließen an Best.-Nr.

LES30SP 667141080

Gummipuffer

 Ø mmInnengewinde Für modelleBest.-Nr.

5/8 W 200 663581200 LEN...U

Fiber-Teller

Ø mmBohrung Für modelleBest.-Nr.

Ø 16,5 mm 170 662031170 LEN...



Best.-Nr. Best.-Nr.

Best.-Nr. Best.-Nr.

Diese leichten und kompakten Anschlüsse 
verbessern den Bedienkomfort, verhindern 
das Verwickeln des Anschlußschlauchs und 
verringern die Vibrationen.

RS 25 FM

RS 30 FM

1/4"

3/8"

Anschluß 
Innen/Außen  Typ

695091015

695091020

Best.-Nr.

Gummischläuche, komplettmit Anschlüßen; Innenseite aus syntetischem Gummit, 
mit hochfestem Verstärkungsrohrgang aus Textilfaser versehen. Verwendbar mit 

besonders dauerhaft.

Für die geeignete Schlauch-Wahl, bitte s. S. 7, 9 und 11. Auf Anfrage sind Schläuche mit 
anderen Längen erhältlich, als under Tabelle angeführt.

Länge - mmRohr (mm)
Innen-Ø x Ø externe mm

4,8x9,4

6,3x12,7

9,5x15,9

9,5x15,9

12,7x19,8

3000

3000

3000

3000

3000

Schraubenanschuß 

1/8" gas M

1/4" gas M

1/4" gas M

3/8" gas M

1/2" gas M

693511020

693511021

693511022

693511023

693511024

Best.-Nr.

Bei der Auswahl der passenden 
Rohrverschraubung ist auf die Innenweite 
der Anschlußverschraubung sowie die 
empfohlene Schlauchweite zu achten 
(siehe Seiten 7, 9 und 11).

Bei der Auswahl der passenden 
Schnellkupplung ist auf die Innenweite 
des Anschlußlufteinlaßes sowie die 
empfohlene Schlauchweite zu achten 
(siehe Seiten 7, 9 und 11).

Außengewinde Innengewinde

LufteinlaßgewindeAnschluß InnengewindeAußengewinde

LufteinlaßgewindeAnschluß InnengewindeAußengewinde

        Außengewinde          Innengewinde

  Druckluftschlauch - Komplett mit Anschlüssen

 Schnellkupplungen

 Drehbare Anschlüsse

Ø 5 mm

Ø 6 mm

Ø 8 ÷ 10 mm

Ø 13 mm

Ø 16 mm

1/8" gas

1/4" gas

1/4" gas

3/8" gas

1/2" gas

695411018

695411014

695411114

695411138

695411212

695431018

695431014

695431114

695431138

695431212

Ø 5 mm

Ø 6 mm

Ø 8 ÷ 10 mm

Ø 13 mm

Ø 16 mm

1/8" gas

1/4" gas

1/4" gas

3/8" gas

1/2" gas

695311018

695311014

695311114

695311138

695311212

695331018

695331014

695331114

695331138

695331212

Mutteranschuß 

1/4" gas F

1/4" gas F

1/4" gas F

3/8" gas F

1/2" gas M



Der Federzug ermöglicht ein sicheres 
und ermüdungsfreies Arbeiten und sorgt 
gleichzeitig für eine optimale Schonung des 
Werkzeugs.

Entspricht der Maschinenrichtlinie 
(EG-Richtline 2006/42/EWG u. 
Änderungen).

Leistungsbereich 
kg - min - max Seillänge - mm 

0,4 ÷ 1

1 ÷ 2

2 ÷ 4

4 ÷ 6

6 ÷ 8

8 ÷ 10

1600

1600

2000

2000

2000

2500

690011160

690021160

690041200

690061200

690081200

690101250

Best-Nr.

Der Schlauch-Federzug eignet sich 
besonders zum gleichzeitigen Halten 
und Versorgen mit Druckluft von 
Druckluftschraubern in Stabausführung. 
Der Schlauch des Federzugs wird 
an das Druckluftnetz angeschlossen 
und ermöglicht damit eine direkte 
Luftversorgung des Werkzeugs.

1,2 ÷ 2,5

Leistungsbereich 
kg - min - max

1350

Seillänge - 
mm 

691021202

Best-Nr.Außenan-
schluß

1/4" gas

Spezialöl zur Schmierung der Bauteile des
Schrauberantriebs.

699011008

Best-Nr.

 Schmieröl für Druckluftwerkzeuge 

Dieser Schlauch dient zur Ableitung der Abluft aus dem Arbeitsbereich, dadurch werden die Umgebungsbedingungen am Arbeitsplatz des 
Bedieners verbessert

SMZ15D

SMS30..., SMLES135, SMS100A, LES...

SMY50..., SMY115A, LEN...

Für Modelle

693751013

693751002

693751003

Best-Nr.

  Abluftschaluch 

 Federzüge

 Federzüge mit Eigebautem Luftschlauch 

1 Ölkanne = 1 Lt.
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Steinbrechergasse 32-34 
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Fax (+431) 202 57 00 
infotech.at@iks-group.com
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Pneumatische Schneidwerkzeuge 
TF..., TL...

Pneumatische Schneidwerkzeuge: 
praktisch, bequem, sicher.



Die von der sorgfältigen Projektierung und 
der Qualität des Produktionsprozesses 
garantierte lange Standzeit der 
Komponenten setzt sich in geringere 
Kosten für Wartung und Reparaturen um

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine lange 
Standzeit des Werkzeugs

Der vollkommen konzipierte DL-Motor 
garantiert hohe Standzeit und 
maximale Leistung

Diese DL-Werkzeuge sind mit 
hochwertigen Materialien gebaut, um 
Wärmedämmung und Verschleißfestigkeit 
zu garantieren

Für besonders 
Anspruchsvolle

Zuverlässigkeit

Pneumatische 
Schneidwerkzeuge: 
praktisch, bequem, 
sicher. 
Die pneumatische Schneidwerkzeuge  sind praktisch, bequem und 
sicher. Sie lassen sich für die unterschiedlichsten Anwendungen 
einsetzen: zum Schneiden von Glasfaserteilen zum Beispiel an 
Booten, Behältern und Industriefahrzeugen, sowie zum Schneiden von 
Stahl-, Edelstahl- und Aluminiumblechen im Metallbau und  bei der 
Herstellung von Wohnwagen, Eisenbahnwaggons usw. 

TLS12

TFS60

TFY100-2



Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
Bedieners

Die Form des Handgriffs und die 
Verwendung besonderer Leichtmetalle 
sorgen dafür, daß die  Werkzeuge 
äußerst leichtgewichtig und extrem 
handlich sind, und dies bei unveränderter 
Leistungsfähigkeit

Sie sind besonders bedienungssicher, 
äußerst leistungsstark und dank des 
günstigen Verhältnisses zwischen 
Leistung und Gewicht problemlos in der 
Handhabung

Die pneumatische Schneidwerkzeuge 
sind serienmäßig mit einem besonderen 
Sicherheitsschalter zur Vorbeugung unab-
sichtlichen Einschaltens versehen. Alle 
Ausführungen sind daher mit einem siche-
ren, den geltenden Normen entsprechen-
den Einschaltsystem versehen

 empfiehlt die leistungsfähigen 
Absaugvorrichtungen für die Kreissägen 
für Glasfaser. Diese Systeme reduzieren 
beträchtlich Rauch und Staub in der Luft 
und leisten damit einen deutlichen Beitrag 
zur Verbesserung der Arbeitsbedingungen

Die Kreissägen für Glasfaser. sind mit 
einem Schutzgehäuse versehen

Bei dieses Maschinen wurde dies durch 
wirksame Systeme zur Schalldämpfung 
der Abluftgeräusche erreicht, die im 
wesentlichen den Lärm reduzieren, den die 
austretende Druckluft erzeugt

Dank der optimalen Auslegung der internen 
kinematischen Bewegungen liegen die 
Schwingungswerte unter 2,5 m/s2 (nach 
ISO 8662-7)

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Deutliche Erhöhung der Effizienz 
des Schraubzyklus dank innovativer 
Produktentwicklungssysteme

Die pneumatische Schneidwerkzeuge 
garantieren Vielseitigkeit in der 
Anwendung: sie können daher in allen 
Industriezweigen eingesetzt werden

Es gibt
Kreissägen für Glasfaser: Diese 
Maschinen mit speziellem diamantbeset-
ztem Sägeblatt werden vorrangig zum 
Schnitt von Glasfaser-verstärkten Teilen in 
Bootsbau, Behälter- und Fahrzeugbau 
eingesetzt
Blechscheren: Die pneumatische 
Blechscheren werden im Stahlbau sowie 
bei der Herstellung von Wohnwagen, 
Eisenbahnwaggons usw. Zum Schnitt von 
Stahl-, Edelstahl- und Aluminiumblechen 
eingesetzt 
Kreissägen für Glasfaser: Die Kreissägen 
sind mit einem Schutzgehäuse verse-
hen, das gleichzeitig als Absaughaube 
für den Schleifstaub dient. Hierzu wird 
das Gehäuse über einen Schlauch mit 
Innenweite 25 mm an ein Absauggerät 
mit Saugleistung 150 m3/h und Förderhöhe 
1000 mm/H2O angeschlossen

Blechscheren: Der Schnitt erfolgt glatt, 
gratfrei und ohne Verbiegen der Bleche, 
so daß keine weitere Nacharbeitung 
erforderlich ist. Der Mindestradius beim 
Kreisschnitt beträgt 300 mm

 ist dank ihrer qualifizierten 
Fachkräfte und ihren höchst 
vielseitigen Produktionssystemen in 
der Lage, auch jedem individuellen 
Kundenwunsch nachzukommen

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt werden

Die innovative Entwicklungstechnologie 
für den DL-Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

Dank der internen kinetischen 
Bewegungen, welche die Leistung 
optimieren, wird die verfügbare
Energie mit minimalem Energieverlust 
übertragen

Alle Bestandteile können problemlos 
entsorgt werden, da sie aus 
recycelbaren Werkstoffen gebaut 
wurden und daher keine Gefahr für die 
Umweltverschmutzung und die Sicherheit 
von Personen darstellen

Alle Lösungen von  werden in 
Öko-Verpackungen geliefert

Für Natur 
und Innovation

ErgonomieProduktivität Umweltfreundlichkeit 

TLY 20-2

Das Ergotech-Projekt
 optimiert die

Leistungen seiner 
  Werkzeuge und bietet 

 Beratung und qualifizierte
     Schulung für den richtigen 
 Gebrauch der Werzeuge



Modell Anschluß Lufteinlaß  Empfohlener 
Schlauchdurchmesser

Weitere technische Eigenschaften

TFS 60

TLS 12

TFY 100-2

TLY 20-2

1/4" gas

1/4" gas

1/4" gas

1/4" gas

Ø 8 mm

Ø 8 mm

Ø 8 mm

Ø 8 mm

empfohlener Betriebsdruck.

8662-7 gemessen.
* Umrechungsfaktor: 1 watt  0,00135 HP.

angegeben.

Die Angaben in der Tabelle sind indikativ und unterliegen 
Änderungen ohne Vorankündigung. Die genannten Drehmomente 
dienen nur als Anhaltswert, denn sie werden von der Elastizität 
der Schraubverbindung, Art und Länge der Schraube, Druck 
und Durchflußmenge der Druckluftversorgung und von der Art 
des verwendeten Werkzeugs beeinflußt. Die genannten Werte 
für Geräuschpegel wurden auf dem Prüfstand entsprechend den 
genannten Standards gemessen und eignen sich nicht für eine 
Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen gemessenen 
Werte können über den hier angegebenen Werten liegen. Das 

Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich und richten 
sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach dem Werkstück 

körperlichen Verfassung des Benutzers.  haftet daher nicht 
für Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte bei einer 
Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine 
Einflußnahme hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

Filter, Druckregler, Anschlußschläuche, 
Schalldämpfer und Druckluftzubehör 
siehe -Zubehörkatalog
Diamant-Sägeblatt für TFS 60: Best-Nr. 
670031060
Diamant-Sägeblatt für TFY 100-2: Best-Nr. 
670031100
Klinge für TLS 12: Best-Nr. 675011012
Klinge für TLY 20-2: Best-Nr. 675011020

 Ausstattung (Lieferung mit dem Werkzeug)

100-2) werden komplett mit Diamant-Sägeblatt 
und Serviceschlüssel zum Festspannen des 
Blatts geliefert

werden komplett mit Schneiden geliefert

 Legend

Einschalten mit Hebel

TFS 60

TFY 100-2

TLS 12

TLY 20-2

13000

9000

6500

3500

1,05

1,62

1,07

1,55
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DL-Eindrückwerkzeug 
IP900

DL-Eindrückwerkzeug IP900.
Einfaches und genaueres Zusammenstecken.



Für besonders 
Anspruchsvolle

ZuverlässigkeitErmöglicht ein einfaches 
und genaues 
Zusammenstecken 
elektrischer Steckverbinder.
In zahlreichen Anwendungsbereichen, so zum Beispiel 
bei elektrischen Haushaltsgeräten, im Fahrzeug- und 
Maschinenbau werden massiv elektrische Steckverbinder 
eingesetzt.
Zum Zusammenstecken dieser Steckverbinder sind 
mehrere umständliche und zeitaufwendige Handgriffe 
erforderlich, bei denen das Personal mit den Fingern oder 
improvisierten Werkzeugen eingreifen muß.

 hat hierfür ein pneumatisches DL-Eindrückwerkzeug 
entwickelt, das leicht und kompakt gebaut ist, und mit 
wenigen kurzen Luftimpulsen ein bequemes und 
rasches Einstecken beliebiger Steckverbinder 
ermöglicht. Diese Montagehilfe sorgt für einen 
ergonomischen Montageablauf sowie eine höhere 
Genauigkeit beim Zusammenstecken von elektrischen 
Steckverbindern.

Das Einstecken
des Steckverbinders ist
praktisch und schnell.

St
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u
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des Steckverbinders ist
praktisch und schnell.

teckverbinder sind 
fwendige Handgriffe 
nal mit den Fingern oder
reifen muß.
es DL-Eindrückwerkzeug
akt gebaut ist, und mit 
n bequemes und 
Steckverbinder 
sorgt für einen

uf sowie eine höhere 
ecken von elektrischen 

Das Einstecken
S

Die von der sorgfältigen 
Projektierung und der Qualität des 
Produktionsprozesses garantierte 
lange Standzeit der Komponenten 
setzt sich in geringere Kosten für 
Wartung und Reparaturen um

Die bewährten internen kinematischen 
Bewegungen garantieren konstante 
Leistung über lange Zeit und eine 
lange Standzeit des Werkzeugs

Der vollkommen konzipierte DL-Motor 
garantiert höchste und maximale 
Leistung für alle Anwendungsfälle

Diese DL-Werkzeuge sind mit 
hochwertigen Materialien gebaut, 
um Wärmedämmung und 
Verschleißfestigkeit 
zu garantieren

DL-Eindrückwerkzeug IP900



Das Ergotech-
Projekt

 optimiert die 
Leistungen seiner 

Werkzeuge und bietet 
Beratung und qualifizierte 

Schulung für den richtigen Gebrauch 
der Werkzeuge

Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
Bedieners

Besonders geringes Gewicht und 
kompakte Abmessungen für große 
Handlichkeit

Ausgelegt für den Anschluss von 
Werkzeughalter/Federzug, so kann 
jeglicher Kraftaufwand zum Halten des
Werkzeugs entfallen

DL-Eindrückwerkzeuge vremeiden 
mehrere umständliche und 
zeitaufwendige Handgriffe für Bediener

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Vielseitigkeit in der Anwendung 
dank innovativer Produkt 
entwicklungssysteme

Sie garantieren Vielseitigkeit in der 
Anwendung: sie können daher in allen 
Industriezweigen eingesetzt werden

DL-Eindrückwerkzeug 
IP900 wird in zahlreichen 

Anwendungsbereichen, so 
zum Beispiel bei elektrischen 

Haushaltsgeräten, im Fahrzeug- 
und Maschinenbau eingesetzt, wo 
massiv elektrische Steckverbinder 
eingesetzt werden

DL-Eindrückwerkzeug IP900   
mit wenigen kurzen Luftimpulsen 
ermöglicht ein bequemes und 
rasches Einstecken beliebiger 
Steckverbinder. Diese Montagehilfe 
sorgt für einen ergonomischen 
Montageablauf sowie eine höhere 
Genauigkeit beim Zusammenstecken 
von elektrischen Steckverbindern

Auf Anfrage bzw. nach Zeichnung 
sind spezifische Eindrückwerkzeuge 
für beliebige sonstige Steckverbinder 
lieferbar

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

Die innovative Entwicklungstechnologie 
für den DL-Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

Dank der internen kinetischen 
Bewegungen, welche die Leistung 
optimieren, wird die verfügbare Energie 
mit minimalem Energieverlust 
übertragen

Alle Bestandteile können problemlos 
entsorgt werden, da sie aus 
recycelbaren Werkstoffen gebaut 
wurden und daher keine Gefahr für 
die Umweltverschmutzung und die 
Sicherheit von Personen darstellen

Alle Lösungen von  werden 
in Öko-Verpackungen geliefert

Für Natur 
und Innovation

ErgonomieProduktivität Umweltfreundlichkeit

Die kompakte Bauweise
sorgt für mehr

Handlichkeit.

DL-Eindrückwerkzeug 
IP900 wird in zahlreichen 

Anwendungsbereichen, so 
zum Beispiel bei elektrischen 

Haushaltsgeräten, im Fahrzeug- 
und Maschinenbau eingesetzt, wo 
massiv elektrische Steckverbinder
eingesetzt werden

DL-Eindrückwerkzeug IP900   
mit wenigen kurzen Luftimpulsen 
ermöglicht ein bequemes und 
rasches Einstecken beliebiger
Steckverbinder. Diese Montagehilfe 
sorgt für einen ergonomischen 
Montageablauf sowie eine höhere 
Genauigkeit beim Zusammenstecken 
von elektrischen Steckverbindern

Auf Anfrage bzw. nach Zeichnung 
sind spezifische Eindrückwerkzeuge
für beliebige sonstige Steckverbinder 
lieferbar



•  Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 3,5 bar 
(ISO 8662-1); empfohlener Betriebsdruck. 
Max. Betriebsdruck: 6,3 bar

• Messung der Geräuschpegel gemäß Norm ISO 15744 und ISO 3744
• Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

Die genannten Werte für Geräuschpegel wurden auf dem Prüfstand 
entsprechend den genannten Standards gemessen und eignen sich 
nicht für eine Gefahrenanalyse. Die an den jeweiligen Arbeitsplätzen 
gemessenen Werte können über den hier angegebenen Werten 
liegen. Das Ausmaß der tatsächlichen Exposition und die daraus 
resultierende Gefährdung sind anwendungsspezifisch unterschiedlich 
und richten sich nach der Arbeitstechnick des Benutzers, nach 
dem Werkstück und dem Arbeitsplatz, sowie nach der Dauer der 
Exposition und der körperlichen Verfassung des Benutzers.  
haftet daher nicht für Folgen einer Anwendung der Tabellenwerte 
bei einer Gefahrenanalyse des Arbeitsplatzes, auf den  keine 
Einflußnahme hat. Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

 Auf Wunsch lieferbares Zubehör

• Eindrückwerkzeug für elektrische Steckverbinder (Stecker oder Buchse) mit Rastermaß 6,35 mm, mit oder ohne Isolierung.

 Legende

Einschalten mit Hebel

IP900 0,440 32x204 1/4” gas< 1 78169975110
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  Ausstattung (Mit dem Werkzeug geliefert)

• Haltebügel
• Betriebs- und Wartungsanleitung
• Öko-Verpackung

Weitere technische Eigenschaften

Einsatz Einsatz Einsatz

Best-Nr. 635856010 Best-Nr. 635856015 Best-Nr. 635856020

Länge max 50 mm.
Geeignet nur für nicht isolierte elektrische 
Steckverbinder (Stecker oder Buchse).

Länge max 50 mm.
Geeignet nur für isolierte elektrische 
Steckverbinder (Stecker oder Buchse).

Länge max 51 mm.
Geeignet nur für isolierte und nicht isolierte 
elektrische Steckverbinder (Stecker oder Buchse).
Die spezielle Form des Endstücks dient 
beim Zusammenstecken des isolierten 
Steckverbinders als Führung.

1.
68

5.3

1

5.4 1.
5

3.
4

1

7

5.
2

5.1

10.2

8.1

1.6

• Auf Anfrage bzw. nach Zeichnung sind spezifische Eindrückwerkzeuge für beliebige sonstige Steckverbinder lieferbar. Hierzu müssen das Rastermaß 
mitgeteilt und ein Muster des Steckverbinders zugesandt werden.

• Zubehör für die Druckluft: siehe Zubehör Katalog.



Zubehör für 
DL - und Elektroschrauber und 
DL - und Elektroschraubmotoren



ZUBEHÖR.
EINE OPTIMALE WAHL

Wie alle Lösungen von  
wurde auch das gesamte 
Zubehörprogramm so 
konzipiert, dass es 
Ergonomie und maximale 
Sicherheit des Bedieners 
garantiert. Zudem wurde es 
mit größter Aufmerksamkeit 
für den Umweltschutz 
entwickelt. Sämtliches 
Zubehör ist auch in 
kundenspezifischer Version 
oder nach Kundenzeichnung 
angefertigt erhältlich und 
kann allen operativen 
Anforderungen entsprechen.

Jedes einzelne -Zubehör 
bedeutet eine “optimale 
Wahl,“ denn es wurde zur 
Garantie von langer 
Lebensdauer, 

undhoher  optimaler 
ZuverlässigkeitLeistung  
der pneumatischen und 
elektrischen Werkzeuge 

entwickelt und gebaut. Diese 
Vorteile zeigen 

sich in geringeren Wartungs- und
Reparaturkosten und 
erheblicher Zunahme bei der
Effizienz der 
Produktionszyklen.

Zusammen mit seinen Lösungen bietet  eine vielfältige 
Reihe von Kundendienstleistungen, um die 
Produktionsprozesse seiner Kunden hinsichtlich 
Sicherheit und Ergonomie zu optimieren: angefangen bei 
der Wahl der Werkzeuge und des Zubehörs bis zu den 
Hinweisen für die richtige Arbeitshaltung des Bedieners und 
die richtige Anwendung der verfügbaren ergonomischen 
Hilfsmittel.
Weitere Hinweise erhalten Sie beim 
Technischen -Kundendienst.

KUNDENDIENST:
STETS AN DER SEITE DER KUNDEN

Für besonders 
Anspruchsvolle

Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Für Natur und 
Innovation

Zuverlässigkeit Produktivität Ergonomie Umweltfreundlichkeit

Wahl des Werkzeugs, Wahl 
des Zubehörs und 
Beachtung der richtigen 
Anwendung sind die drei 
Faktoren, die entscheidend 
dazu beitragen, die 
“Arbeitsqualität“ durch 
ergonomische Planung des 
Arbeitsplatzes zu 
garantieren: Dies ist eine 
grundlegende 
Voraussetzung für die 
Gesundheit des Bedieners, 
für die Produktivität und für 
die Qualität des 
Fertigprodukts.

 Das Ergotech-Projekt
  optimiert die

 Leistungen seiner 
 Werkzeuge und bietet 

 Beratung und qualifizierte
     Schulung für den richtigen 
 Gebrauch der Schrauber



Bits Steckschlüssel Einsätze Bithalter

Zubehör für sämtliche
Produktionsanforderungen
Dieses Zubehör wurde durch Präzisionsbearbeitungen aus Material von hoher 
Qualität gefertigt, dadurch wird für dieses Zubehörprogramm zusammen mit 
den Oberflächenbehandlungen hohe Bruch- und Verschleißfestigkeit 
gewährleistet.
Insbesondere werden durch die Oberflächenbehandlungen 
dimensionale Änderungen vermieden und es wird die 
Widerstandsfähigkeit gegen Torsionsbelastungen 
garantiert: Das heißt, sie ermöglichen es, das maximale 
vom Schrauber ausgedrückte Anziehmoment auf die 
Schraube zu übertragen und jeglichen Kraftverlust zu 
verhindern.

Die verfügbaren Modelle sind geeignet für die 
verschiedenen handelsüblichen Typen von Schrauben, 
Muttern und Bolzen (mit den verschiedenen Köpfen oder 
Profilen wie Sechskant, Schlitz, Kreuzschlitz …) und sind je nach 
operativen Anforderungen in verschiedenen Größen erhältlich.
Auf Anfrage ist jederzeit kundenspezifisches, nach 
vorgegebenen Zeichnungen gefertigtes Sonderzubehör 
erhältlich. 

Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an 
den Technischen -Kundendienst.

ZUBEHÖR FÜR INNENSECHSKANTSCHRAUBEN

ZUBEHÖR FÜR AUßENSECHSKANTSCHRAUBEN UND - MUTTERN

ZUBEHÖR FÜR SCHRAUBEN MIT SCHLITZKOPF

ZUBEHÖR FÜR SCHRAUBEN MIT  TORX-KOPF

ZUBEHÖR FÜR SCHRAUBEN MIT PHILLIPS-KOPF

ZUBEHÖR FÜR SCHRAUBEN MIT POZIDRIV-KOPF

ADAPTER FÜR WINKELSCHRAUBER

4

5

6

6

7

7

8

 INHALT

ERGONOMIEHINWEIS
Die Wahl von zu langen Schrauberklingen 
oder von Zubehör, das den Abstand des 
Werkzeugs zum Verschraubungspunkt 
erhöht, führt zum erhöhten Risiko von 
Vibrationen, die auf Hand und Arm des 

Bedieners einwirken.



 ZUBEHÖR FÜR INNENSECHSKANTSCHRAUBEN

L

Ø

Sechskant mm 2 2,5 3 4 5 6 7 8 9 10

Einsatz-Ø mm - L= 70 mm
Best Nr. 605223...

Einsatz-Ø mm - L= 50 mm
Best Nr. 605222...

Ø 6
...020
Ø 3

...020

Ø 6
...025
Ø 4

...025

Ø 6
...030
Ø 4

...030

Ø 5
...040
Ø 5

...040

Ø 8
...050
Ø 6

...050

Ø 8
...060
Ø 8

...060

Ø 10
...070
Ø 8

...070

Ø 9
...080
Ø 9

...080

Ø 11
...090
Ø 12
...090

Ø 12
...100
Ø 12
...100

Inbusseinsatz

Sechskant mm 2 2,5 3 4 5 6 7 8 9 10
Best Nr. 625221... ...020 ...025 ...030 ...040 ...050 ...060 ...070 ...080 ...090 ...100

...040 ...050 ...060 ...070 ...080 ...090 ...100

Sechskant mm 4 5 6 7 8 9 10
Best Nr. 626221...

...050 ...060 ...080 ...100 ...120 ...140

Sechskant mm 5 6 8 10 12 14
Best Nr. 627221...

...080 ...100 ...120 ...140 ...170 ...190

Sechskant mm 8 10 12 14 17 19
Best Nr. 628221...

...001 ...002 ...004

Sechskant mm 17 19 24
Best Nr. 629221...

Inbusseinsatz

L

Sechskant mm 2 2,5 3 4 5 6 7 8 9 10
Einsatz
Best Nr.. 625221... ...020 ...025 ...030 ...040 ...050 ...060 ...070 ...080 ...090 ...100

Adapter 
L= 50 mm - Best Nr. 605251140
L= 100 mm - Best Nr. 605252140

1/4"

1/4"

1/4"

3/8"

1/2"

3/4"

1"

1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1"

Inbusseinsatz

L

...040 ...050 ...060 ...070 ...080 ...090 ...100

Sechskant mm 4 5 6 7 8 9 10
Einsatz
Best Nr. 626221...

Adapter 
L= 50 mm - Best Nr. 605251380
L= 100 mm - Best Nr. 605252380

1/4"

Inbusseinsatz

1/4"

3/8"

L

...020 ...025 ...030 ...040 ...050 ...060 ...080

Sechskant mm 2 2,5 3 4 5 6 8
Einsatz - L= 25 mm
Best Nr. 606221...

Magnethalter
L= 72 mm - Best Nr.  605101140

1/4" L

Einsatz für
Inbusschrauben

L

...040 ...060 ...080 ...100 ...120

Sechskant mm 4 6 8 10 12
Einsatz
Best Nr. 616221...

Inbusseinsatz
L = 45 mm für AN…S

12 mm

L

...025 ...030 ...040 ...050 ...060

Sechskant mm 2,5 3 4 5 6

Einsatz
Best Nr. 607221...

Inbusseinsatz
L= 22 mm für A6RSA1 und A6RS1

1/4"

L

...040 ...050 ...060 ...080 ...100

Sechskant mm 4 5 6 8 10
Einsatz
Best Nr. 618221...

Inbusseinsatz
L= 29 mm für A...RY und A10RYA

14 mm

1/4"



 ZUBEHÖR FÜR AUßENSECHSKANTSCHRAUBEN UND -MUTTERN

L

Seckskant mm 4 4,5 5 5,5 6 7 8 9 10

Einsatz - L= 50 mm
Best Nr. 605151...

Einsatz - L= 75 mm
Best Nr. 605156...

Einsatz - L= 100 mm
Best Nr. 605152...

...040

...040

...040

...045

...045

...045

...050

...050

...050

...055

...055

...055

...060

...060

...060

...070

...070

...070

...080

...080

...080

...090

...090

...090

...100

...100

...100

...110

...110

...110

...120

...120

...120

...130

...130

...130

...140

...140

...140

...170

...170

...170

11 12 13 14 17Sechskanteinsatz

L

Seckskant  mm 4 4,5 5 5,5 6 7 8 9 10

Einsatz
Best Nr. 625151... ...040 ...045 ...050 ...055 ...060 ...070 ...080 ...090 ...100 ...110 ...120 ...130

11 12 13Adapter
L= 50 mm - Best Nr. 605251140
L= 100 mm - Best Nr. 605252140

1/4"

1/4"

Sechskanteinsatz

L

Seckskant mm 7 8 9 10
Einsatz
Best Nr. 626151... ...070 ...080 ...090 ...100 ...110 ...120 ...130 ...140 ...150 ...160 ...170 ...180 ...190

11 12 13 14 15 16 17 18 19

Adapter
L= 50 mm - Best Nr. 605251380
L= 100 mm - Best Nr. 605252380

1/4"

Sechskanteinsatz

1/4"

3/8"

Seckskant  mm 4 4,5 5 5,5 6 7 8 9 10
Einsatz
Best Nr. 625151... ...040 ...045 ...050 ...055 ...060 ...070 ...080 ...090 ...100 ...110 ...120 ...130

11 12 13

Seckskant  mm 8 9 10
Einsatz
Best Nr. 627151... ...080 ...090 ...100 ...110 ...120 ...130 ...140 ...150 ...160 ...170 ...180 ...190

11 12 13 14 15 16 17 18 19

...210 ...220 ...240 ...270

21 22 24 27

Seckskant  mm 7 8 9 10
Einsatz
Best Nr. 626151... ...070 ...080 ...090 ...100 ...110 ...120 ...130 ...140 ...150 ...160 ...170 ...180 ...190

11 12 13 14 15 16 17 18 19

Seckskant mm 17 18 19
Einsatz
Best Nr. 628151... ...170 ...180 ...190 ...210 ...220 ...240 ...270 ...300 ...320 ...340 ...360 ...410

21 22 24 27 30 32 34 36 41

...460

46

Seckskant  mm 22 24 27
Einsatz
Best Nr. 629151... ...220 ...240 ...270 ...300 ...320 ...340 ...360 ...410 ...460 ...500 ...550 ...600

30 32 34 36 41 46 50 55 60

...650 ...700

65 70

Sechskanteinsatz

L

Seckskant  mm 8 10 11
Einsatz - L= 60 mm
Best Nr. 616151... ...080 ...100 ...111 ...113 ...114 ...117 ...119 ...122

13 14 17 19 22

Sechskanteinsatz
L= 60 mm für AN...S

L
L1

Sechskant mm 5 6 7

Einsatz - L= 22 mm
Best.-Nr. 607151... ...050 ...060 ...070 ...080 ...090 ...100 ...110 ...130

8 9 10 11 13Sechskanteinsatz
L= 22 mm
L1= 8 mm
für A6RS1 und A6RSA1

12 mm

1/4"

L
L1

Seckskant mm 8 9 10
Einsatz - L= 29
Best Nr. 618151... ...080 ...090 ...100 ...120 ...130 ...140 ...170 ...190

12 13 14 17 19

...220

22Sechskanteinsatz
L= 29 mm
L1= 10 mm
für A...RY und A10RYA14 mm

Auf Anfrage sind Sechskantbits mit Anschlüssen in anderen Maßen lieferbar

Auf Anfrage mit integriertem Magnet 
lieferbar

1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1"

1/4"

3/8"

1/2"

3/4"

1"



 ZUBEHÖR FÜR SCHRAUBEN MIT  TORX-KOPF

L

Ø

Torx T10 T15 T20 T25 T27 T30 T40

Ø Einsatz mm - L= 50 mm
Best Nr. 605081...

Ø 6
...100

Ø 6
...150

Ø 6
...200

Ø 6
...250

Ø 6
...270

Ø 6
...300

Ø 7,5
...400

Torxklinge

L

Torx T8 T9 T10 T15 T20 T25 T27

Einsatz - L= 25 mm
Best Nr. 606081... ...080 ...090 ...100 ...150 ...200 ...250 ...270

T30

...300

T40

...400

Magnethalter
L= 72 mm - Best.-Nr. 605101140

1/4"

1/4"

L

Einsatz für Torx Schrauben

 ZUBEHÖR FÜR SCHRAUBEN MIT SCHLITZKOPF

L

ø Klinge mm

ø Schraubenkopf
mm

2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 8 9 10
max.
min. 2,6

3
2,1
2,5

3,1
3,5

3,6
4

4,1
4,5

4,6
5

5,1
5,5

5,6
6

6,1
6,5

6,6
7

7,1
8

8,1
9

9,1
10

10,1
11

Klinge L= 50 mm
Best.-Nr. 605011...

Führungshülse L= 47 mm
Best.-Nr. 638435...

Klinge L= 75 mm
Best.-Nr. 605016...

Führungshülse L= 22 mm
Best.-Nr. 638431...

...020

...020

...025

...025

...030

...030

...014

...030

...035

...035

...016

...035

...040

...040

...017

...040

...045

...045

...056

...045

...050

...050

...076

...050

...055

...055

...078

...055

...060

...060

...080

...060

...065

...065

...136

...065

...070

...070

...160

...070

...080

...080

...214

...080

...090

...090

...217

...090

...100

...100

...220

...100
L

Schlitzklinge

Führungshülse

Set zur Anwendung* Best.-Nr.
Hülse und Feder 303007160

* Set zur Anwendung 
der Führungshülse mit 
Schlitzklinge

1/4"

L

ø Einsatz mm 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6
 L= 39 mm
Best.-Nr. 606011... ...020 ...025 ...030 ...035 ...040 ...045 ...050 ...055 ...060 ...065 ...070 ...075 ...080 ...085

6,5 7 7,5 8 8,5

...090

9

...100

10

L

Magnethalter
L= 72 mm - Best.-Nr.. 605101140

Schlitzschraubeneinsatz

1/4"

A

BC Federhülse
L= 47 mm
Best.-Nr. 642432...

Schlitzschraubeneinsatz
L= 39 mm
Best.-Nr. 606011...

...020

...020

...020

...020

...035

...025

...030

...030

...035

...030

...045

...040

...050

...045

...050

...045

...055

...050

...065

...060

...075

...065

...075

...065

...085

...080

...090

...085

ø Schraubenkopf
mm max.

min. 2,6
3

2,1
2,5

3,1
3,5

3,6
4

4,1
4,5

4,6
5

5,1
5,5

5,6
6

6,1
6,5

6,6
7

7,1
8

8,1
9

9,1
10

10,1
11

Einsätz mit Zentrierhülse

1/4"

ø Schraubenkopf mm 9 10 11 13-14 16 17-18 19-20 21-22 23-24

Klinge - L= 92 mm
Best.-Nr. 617011... ...085 ...095 ...105 ...125 ...150 ...160 ...180 ...200 ...220

Schnellwechselfutter
  3/8" F Best Nr. 659811001
  1/2" F Best Nr. 659911001

3/8"

1/2"
Schlitzklinge mit Zentrierhülse für 
schnellwechselfutter L=92mm

Sechskantantrieb  
  12 mm

A - Federhülse 
B - Schlitzschraubeneinsatz
C - Magnethalter
Best.-Nr. 605101140

1/4"

1/4"



 ZUBEHÖR FÜR SCHRAUBEN MIT PHILLIPS-KOPF

L

Ø
Ø 3

...030
Ø 4,5
...101

Ø 6
...102

Ø 6
...103

Phillips N. 0 N. 1 N. 2 N. 3

Ø klinge mm
L= 50 mm - Best.-Nr. 605051...

Ø 3
...030

Ø 4,5
...101

Ø 6
...102

Ø 8
...103

Ø klinge mm
L= 75 mm - Best.-Nr. 605052...

Ø 3
...030

Ø 4,5
...001

Ø 6
...002

Ø 6
...003

Ø klinge mm
L= 100 mm - Best.-Nr. 605053...

Kreuzschlitzklinge

L

...201 ...202 ...203

Phillips N. 1 N. 2 N. 3

Einsatz
L= 25 mm - Best.-Nr. 606051...

Magnethalter
L= 72 mm - Best.-Nr. 605101140

1/4"

1/4"

L

Kreuzschlitzklinge

L

...001 ...002 ...003

Phillips N. 1 N. 2 N. 3

Doppel-Kreuzschlitzklinge
L = 50 mm - Best.-Nr. 630052...

Doppel-Magnethalter
L= 54 mm - Best.-Nr. 605401000

1/4"
L

Doppel-Kreuzschlitzklinge

 ZUBEHÖR FÜR SCHRAUBEN MIT POZIDRIV-KOPF

L

Ø
Ø 4,5
...001

Ø 6
...002

Ø 8
...003

Pozidriv N. 1 N. 2 N. 3

Ø klinge mm
L= 50 mm - Best.-Nr. 605061...

Ø 4,5
...101

Ø 6
...102

Ø 8
...103

Ø klinge mm
L= 75 mm - Best.-Nr. 605062...

Ø 4,5
...001

Ø 6
...002

Ø 8
...003

Ø klinge mm
L= 100 mm - Best.-Nr. 605063...

Kreuzschlitzklinge

L

...201 ...202 ...203

Pozidriv N. 1 N. 2 N. 3

Einsatz
L= 25 mm - Best.-Nr. 606061...

Magnethalter
L= 72 mm - Best.-Nr. 605101140

1/4"

1/4"

L

Doppel-Kreuzschlitzklinge

L

...101 ...102 ...103

Pozidriv N. 1 N. 2 N. 3

Einsatz
L= 50 mm - Best.-Nr. 630052...

Doppel-Magnethalter
L = 54 mm - Best.-Nr. 605401000

1/4" L
Doppel-Kreuzschlitzklinge

1/4"

1/4"



 ADAPTER FÜR WINKELSCHRAUBER

L

25
36

625111140
625101140

Anschluß L = mm Best.-Nr.

Für Einsatz 1/4” normal
Für Einsatz 1/4” magnetisch

Adapter

35
52
42

626111140
626102064
626140001

Anschluß L = mm Best.-Nr.

Für Einsatz 1/4” normal
Für Einsatz 1/4” magnetisch
Für Schlitzbits 1/4” mit einrastendem Schnelleinsatz

Adapter

L

24
32
44
38

607251140
618251380
616251120
618251120

Anschluß L = mm Best.-Nr.

1/4”
3/8”
1/2”
1/2”

Für

A6RSA1 und A6RS1
A10RYA und A...RY1
AN...S
A10RYA und A...RY

Adapter

1/4"
14 mm
12 mm
14 mm

Praktisches Zubehör zur Anwendung der Schrauber mit den Kunden eigenen Klingen u. Einsätzen, auch mit anderem 
Antrieb als der jenige des Schraubers.

659011002

Anschluß Best.-Nr.

Anschluß       für Bolzen u. Einsätze

Adapter für Schnellwechselfutter
1/4"

1/4"

3/8"

6,35 mm

12 mm

41

654141015

Für Best.-Nr.

AD6RA1
AD9RA1
AD14RA1
AD26RA1

Kurzes modulares Schnellwechselfutter

6,35 mm

3/8"

6,35 mm

L

 haftet nicht für Folgen aus der Anwendung der Werte in den 
Produkttabellen bei einer Risikobewertung des Arbeitsplatzes, auf 
den  keinerlei Einfluss hat.



Druckluftmotoren 
15M, 20M, 28M, MM, MN, MO

Umsteuerbare Modelle - Leistung: von 120W bis 645W
Leerlaufdrehzahl: von 44 bis 16.500 UpM
Nicht umsteuerbare Modelle - Leistung: von 150W bis 800W
Leerlaufdrehzahl: von 50 bis 20.000 UpM

Ein Leistungskonzentrat auf so wenig Raum? 



Für besonders 
Anspruchsvolle

Druckluftmotoren 

Zuverlässigkeit

Die von der sorgfältigen Projektierung 
und der Qualität des Produktionspro-
zesses garantierte lange Standzeit der 
Komponenten setzt sich in geringere 
Kosten für Wartung und Reparaturen um

Innovative Projektierungskonzepte 
garantieren auch bei niedrigem 
Luftdruck einen sofortigen, stets 
sicheren Start und elastische, 
vibrationsfreie Funktion

Durch den Einsatz von 
Untersetzungsgetrieben mit 
hochqualitativen Doppelkugellagern 
können diese Motoren mit hoher 
Radial- und/oder Axiallast verwendet 
werden

Gewicht und Abmessungen sind 
äußerst gering, um den Einsatz auch 
an kleinen Maschinen zu optimieren

Hergestellt sind die Motoren aus 
Konstruktionsmaterialien wie 
hochfestem Stahl, was sie äußerst 

 widerstandsfähig  
 und robust 
    macht

Druckluftmotoren: 
die ideale Lösung 
für alle Ansprüche
Kompakt, leistungsfähig, leicht und zuverlässig sind die 
Druckluftmotoren und stellen damit die ideale Lösung für 
zahlreiche Anwendungen dar. Lieferbar in der Version mit und 
ohne Umschaltfunktion, können sie vorteilhaft zum Mischen von 
Flüssigkeiten, zum Transportieren, Bohren, Fräsen, Schmirgeln, 
Sägen, Schleifen usw. eingesetzt werden. 
Sie eignen sich daher zur Installation an Förderbändern, 
Werkzeugmaschinen, Vorschub- und Mitnahmeeinrichtungen; an 
Flaschenabfüllmaschinen und zur Behandlung von Lebensmitteln, 
für Verpackungs- und Abfüllanlagen; an Knopfmaschinen und für 
Glasartikel, weiter an Textilmaschinen, in der Buchbinderei, im 
Kunststoffbereich, zum Lackieren, zur Montage, zum Bohren, 
Gewindeschneiden, Schmirgeln, Einschrauben von Stiftschrauben 
usw. Die Motoren sind äußerst robust und können auch unter 
schwierigsten Einsatzbedingungen über lange Zeit konstante 
Leistung garantieren.
Die Motoren sind äußerst kompakt und leicht, was von großem 
Vorteil für ihren einfachen Einsatz in jeder Situation ist; außerdem 
beanspruchen ihre äußerst reduzierten Abmessungen nur etwa ein 
Viertel des Platzes, den ein gleichwertiger Elektromotor einnimmt. 
Die Vielseitigkeit dieser Motoren liegt zudem in der Möglichkeit 
zum kundenspezifischen Einsatz: Oft kann es sein, dass 
ganz spezielle Anforderungen an die Anwendung 
auftreten, so dass dafür spezielle Projekte und 
Ausführungen erforderlich sind.  kann 
solche Lösungen mit kundenspezifisch 
gestalteten Motoren unterstützen: Das 
ist ein großer Wettbewerbsvorteil, vor 
allem wenn ein Motor mit ganz 
spezifischen Merkmalen
an einer bestimmten 
Ausstattung oder an 
ganz bestimmten 
tragbarem Werkzeugen
integriert werden soll.

 Modelle
 15M, 20M, 

 28M sind im
 Projekt für das 

 ATEX-Zertifikat
 ausgelegt und halten

 daher die europäischen
 Normen für Betriebsmittel 

      in explosionsgefährdeten 
 Bereichen ein

Die Modelle sind auf Anfrage auch aus 
anderen Materialien (zum Beispiel 
aus Edelstahl, Kunststoff, bzw. mit 
Sonderbehandlungen) erhältlich, 
um auch in unterschiedlichsten 
Anwendungssituationen stets höchste 
Zuverlässigkeit zu garantieren

28M

20M



Das Beste ist für Sie 
gerade gut genug

So haben Sie die 
Perfektion im Griff

Ergonomie

Für Natur 
und Innovation

UmweltfreundlichkeitProduktivität

Deutliche Erhöhung der Effizienz des 
Produktionszyklus dank innovativer 
Produktentwicklungssysteme

Werkstoffe und Wärmebehandlungen 
an den Untersetzungen garantieren 
maximale Leistung, lange Standzeit 
und geräuscharme Funktion
Da die Motoren komplett modular 
entworfen wurden, wird ihre Wartung 
einfacher und schneller und der Aus-
tausch von Ersatzteilen kann im Falle 
von Verschleiß noch rascher erfolgen
Die hohe Anzahl an handelsüblichen 
Komponenten vereinfacht die 
Beschaffung und Bewirtschaftung 
von Ersatzteilen
Auf Anfrage sind zahlreiche
kundenspezifisch
konzipiert 
Ausführungen 
mit Sonder-
modellen

      erhältlich: 
     mit anderen 
 Abtriebswellen 

 (z.B. mit Konus, 
 mit Morsekonus, mit 

 Gewinde, mit anderem 
 Durchmesser, mit Zahnkranz),

 in verschiedenen Abmessungen 
 und Gehäusewerkstoffen. Für 

   alle Motoren ist zudem ein breites 
Zubehörprogramm erhältlich
Diese Motoren gestatten eine einfache 
Regelung von Drehmoment, Drehzahl 
und Drehrichtung durch einfache 
Kontrollverfahren
Bei den umschaltbaren Motoren 
erfolgt die Umkehrung der Drehrichtung 
in Sekundenbruchteilen
Der neu konzipierte DL-Motor sichert 
hohe Leistung auch bei niedrigem 
Versorgungsdruck
Erhältlich auch für niedrige 
Drehzahlen, besonders geeignet für 
unterschiedlichste Anwendungen: 
Rührwerke, Positionierung, zum Antrieb 
usw

Optimierung der Werkzeugleistung bei 
hoher Ergonomie und Sicherheit des 
Bedieners

Die Motoren sind so ausgelegt, dass 
der Geräuschpegel am Arbeitsplatz 
durch den Einsatz von speziellen 
Ölabscheidefiltern, durch die die Abluft 
geleitet wird, reduziert wird

Konform nach europäischer 
Norm sind -Motoren 15M, 
20M, 28M im Projekt für 
das ATEX-Zertifikat 

 (Betriebsmittel in 
 explosionsgefährdeten 

 Bereichen) ausgelegt; 
 sie sind in allen 
  Arbeitsbereichen 
 absolut sicher 

 einsetzbar, dies gilt 
 sowohl  bei entzündlichen 

 und explosiven Stoffen als
     auch in feuchter Umgebung 
 und bei hohen Temperaturen

Es besteht keinerlei 
Überhitzungsgefahr, auch 
unter besonders schwierigen 
Einsatzbedingungen wie Dauerbetrieb, 
bei häufigen Starts/Stopps oder bei 
Umkehrung der Drehrichtung

Durch das Schalldämpfungssystem 
kann die Geräuschbildung auf ein 
Minimum gesenkt werden 
(Modelle MM, MN, MO)

Innovative Systeme, die mit 
immer größerer Rücksicht auf die 
Umweltverträglichkeit entwickelt 
werden

Die innovative Entwicklungstechnologie 
für den DL-Motor gestattet eine 
erhebliche Reduzierung des 
Druckluftverbrauchs, ohne die 
Werkzeugleistung zu verringern

Alle Bestandteile können problem-
los entsorgt werden, da sie aus 
recycelbaren Werkstoffen gebaut 
wurden und daher keine Gefahr für 
die Umweltverschmutzung und die 
Sicherheit von Personen darstellen

Sie sind ausgelegt für die Verwendung 
von speziellen Ölabscheidefiltern, 
durch die die Abluft geleitet wird. 
Damit wird die Ölnebelemission in 
die Umgebung eliminiert und der 
Arbeitsplatz somit geschützt

Alle Lösungen von  
werden in Öko-
Verpackungen geliefert

15M



Drehmomentlinie

Leistungskurve

Drehmoment (Nm)
Leistung (W)

Max.
Drehmoment

Kritisches
Drehmoment

Anlaufdrehmoment

Drehzahl (UpM)

Max.
Leistung

Grafik A

BEISPIEL
Verlangt wird eine Lösung ohne 
Umschaltfunktion, um bei 1000 UpM mit einem 
Drehmoment von 2,5 Nm zu arbeiten:

Hierzu sollten Sie in den Leistungskurven jedes 
Modells nachsehen und denjenigen „Arbeitspunkt“ 
suchen, der für die Daten in unserem Beispiel in 
der nebenstehenden Grafik der mit dem gelben 
Kreis bezeichnete Punkt ist. Gewählt wird derjenige 
Motor, bei dem der „Arbeitspunkt“ sich am dichte-
sten beim maximalen Drehmoment befindet (in der 
Grafik mit dem roten Kreis bezeichnet).

Der in diesem Fall zu wählende Motor ist also 
das Modell  28M265D-D10.

Bei Bedarf besteht eine der Methoden zum Erreichen 
Ihres „Arbeitspunktes“ darin, den Versorgungsdruck 
durch Anwendung der Variationskoeffizienten für die 
Leistungsparameter des Motors zu ändern
(siehe Tabelle 1 auf der Nebenseite).

Merkmale und Leistung der -Druckluftmotoren

Die Leistung eines DL-Motors hängt vom dynamischen Druck der Versorgungsluft am Motoreingang ab. Durch einfaches Regeln der 
Eingangsluft über den Druck und/oder den Luftdurchfluss können daher proportionale Variationen von Drehmoment und Drehzahl erreicht 
werden. Die Leistungswerte der Motoren werden bei einem Versorgungsluftdruck von 6,3 bar (ISO 2787) erreicht.

Die Hauptmerkmale eines DL - Motors sind: 
• Leistung in Watt
• Maximale Drehzahl bei max. Leistung in UpM
• Maximales Drehmoment in Nm
• Anlaufdrehmoment in Nm
• Leerlaufdrehzahl in UpM
• Luftverbrauch bei max. Leistung in l/s

Leistung
Die von einem DL-Motor in Watt erbrachte Leistung ist das Produkt aus
Drehmoment und Drehzahl. Jeder DL-Motor hat seine
Leistungskennkurve, deren Maximalwert bei etwa 50% seiner
Leerlaufdrehzahl erreicht wird. Das in diesem Falle erzeugte
Drehmoment wird als maximales Drehmoment bezeichnet.

Die Leistung eines Druckluftmotors wird nach folgender Formel berechnet:

P = (π x M x n)/30
Dabei ist:
P= Leistung in Watt
M= Drehmoment in Nm
n= Drehzahl in UpM

Drehzahl
Jeder DL-Motor besitzt eine Leerlaufdrehzahl, die dadurch erreicht wird, dass zwischen Bewegungseinheit und Abtriebswelle je nach 
gewünschtem Übersetzungsverhältnis eine oder mehrere Zahnraduntersetzungen zwischengeschaltet werden. Bei Maximaldrehzahl 
(„Leerlaufdrehzahl“), ist das an der Abtriebswelle des Motors messbare Drehmoment gleich Null, während die Geschwindigkeit bei 
Zunahme der auf die Welle angewandten Last umgekehrt proportional zum Drehmoment abnimmt (siehe Grafik A). 

Maximales Drehmoment, Anlaufdrehmoment und kritisches Drehmoment
Das maximale Drehmoment ist dasjenige Drehmoment, das bei 50% der Leerlaufdrehzahl erreicht wird, es entspricht der maxi-
malen Motorleistung (siehe Grafik A).
Das Anlaufdrehmoment ist das Drehmoment, das der Motor bei Abtriebswelle unter Last und bei maximaler Versorgungsluft erbringt (siehe Grafik A).
Das kritische Drehmoment ist das Drehmoment, das der Motor der Abtriebswelle liefert, wenn er bei seiner Drehung blockiert wird.
Das kritische Drehmoment beträgt ungefähr das Doppelte der maximalen Leistung.

So wählen Sie einen DL - Motor

Um den richtigen DL - Motor zu wählen, müssen Sie den für Ihre Anwendung geeigneten „Arbeitspunkt“ finden. Dieser „Arbeitspunkt“ 
besteht aus der vom Motor geforderten Betriebsdrehzahl unter Last und aus dem bei dieser Drehzahl geforderten Drehmoment.



Druck (bar) Leistung
7
6
5
4
3

1,21
1,00
0,77
0,55
0,97

1,17
1,00
0,83
0,67
0,50

1,03
1,00
0,95
0,87
0,74

1,15
1,00
0,82
0,65
0,47

Drehmoment Drehzahl Luftverbrauch

Tabelle 1

Regelung der Leistungsmerkmale des Motors
Die Leistungsmerkmale können ständig durch einen Druckregler oder einen Durchflussregler zum Reduzieren oder Erhöhen der zum 
Motor fließenden Luft variiert werden.
Das führt dann zu einem Abfall bzw. Anstieg der Werte von Leistung, Drehmoment und Drehzahl, die unter Verwendung der 
Koeffizienten in der unten aufgeführten Tabelle 1 berechnet werden können.

Die Motorleistung kann auf zwei Arten geregelt werden:
Mit einem vor dem Anschluss für den Eingang der Versorgungsluft installierten Druckregler wird die Kontrolle des kritischen
Drehmoments erreicht.
Mit einem am Abluftanschluss installierten Luftdurchflussregler wird das Anlaufdrehmoment hoch gehalten und die Motordrehzahl
geregelt.

Druckluftversorgung und Druckluftverbrauch
Der Druckluftverbrauch ist am höchsten, wenn der Motor im Leerlauf dreht.
Um die im Katalog angegebenen Leistungswerte zu erreichen, sind korrekte Luftversorgung und richtiger Luftablass zu garantieren 
sowie folgende Hinweise zu befolgen:

Versorgungsluftabhängige Variationskoeffizienten
der Leistungsparameter eines DL - Motors

A= Filter
B= Druckregler
C= Öler
D= Schalldämpfer
E= 3/2-Ventil 
F= DL-Motor
G= 5/3-Ventil

Immer den von  empfohlenen Schlauchdurchmesser für die Zuführ- 
und Abluftschläuche einhalten.
Der Durchmesser des Abluftschlauchs sollte größer sein als der Durchmesser für die
Versorgungsluft. Bei Motoren mit umkehrbarer Drehrichtung ist sicherzustellen, dass an
beiden Eingängen abwechselnd Lufteinlass und Luftauslass möglich ist, d.h. dass der
jeweils nicht verwendete Eingang frei gelassen wird, damit die Abluft abfließen kann.
Anschlussstücke und Schnellkupplungen, die den Luftdurchfluss reduzieren, sind zu
vermeiden.
Es sollte immer eine für den Verbrauch des Motors geeignete Druckluftwartungseinheit
(Filter, Druckregler, Öler) eingesetzt werden.
Es empfiehlt sich, die Abluftschläuche an einen geeigneten Ölabscheidefilter mit
eingebautem Schalldämpfer anzuschließen. Dieser senkt nicht nur den Geräuschpegel,
sondern dient auch dazu, den Motor entsprechend zu schmieren, ohne dass ölnebelhaltige
Abluft in die Arbeitsräume abgeführt wird, wobei das abgeschiedene Öl gleichzeitig aufge
fangen und wiederverwendet werden kann

Nicht umkehrbarer Motor

Umkehrbarer Motor 

Abbildung 1

Schema für Druckluftkreislauf (Druckluftversorgung – Motorsteuerung)



20M15M

Modelle mit glatter 
Abtriebswelle
(mit Passfeder UNI 6604 Form A: 
Ø 6 mm für 15M; Ø 10 mm für 20M und 28M
Ø 13 mm für MM; Ø 14 mm für MN; 
Ø 24 mm für  MO)

* * Das maximal zulässige Drehmoment bei Dauerbetrieb beträgt 4 Nm für 15M70D-D6, von 4 bis 5 Nm für 20M60D-D10 und 8 Nm für 28M55D-D10. 
 Der angegebene Wert nennt das maximale Drehmoment, mit dem man den Motor einsetzen kann, ohne die Standzeit seiner innenliegenden Mechanik zu beeinträchtigen. 

15M1900D-D6
15M550D-D6
15M375D-D6
15M260D-D6
15M140D-D6
15M95D-D6
15M70D-D6
20M2000D-D10
20M430D-D10
20M260D-D10
20M105D-D10
20M60D-D10
28M1700D-D10
28M600D-D10
28M480D-D10
28M330D-D10
28M265D-D10
28M155D-D10
28M120D-D10
28M100D-D10
28M55D-D10
MM45
MM32
MM25
MM13
MM9
MM5
MN1600
MN480
MN270
MN190
MN140
MN85
MN45
MN32
MN22
MO1550
MO450
MO280
MO130
MO85
MO40
MO25

182711100
182711500
182711300
182711200
182712100
182712900
182712700
183311200
183311400
183311210
183312100
183312600
185611100
185611600
185611400
185611300
185611200
185612100
185612110
185612120
185612500
185012401
185012301
185012201
185013101
185013901
185013501
186010112
186011412
186011212
186011112
186012112
186012812
186012412
186012313
186012212
187010102
187011402
187011202
187012102
187012802
187013402
187013202

150
150
150
150
150
150
150
200
200
200
200
200
280
280
280
280
280
280
280
280
280
260
260
260
260
260
260
375
375
375
375
375
375
375
375
375
800
800
800
800
800
800
800

9000
2500
1650
1250
600
500
350

11000
2030
1350
530
305
8390
2900
2040
1510
1180
750
535
425
255
220
  150
  110
  65
  35
  25

 8000
 2400
 1350
  950
  700
  425
  225
  160
  110
 7750
 2250
 1400
  650
  425
  200
  125

0,15
0,60
0,80
1,10
2,20
2,60
4,20*
0,20
0,80
1,25
3,10

  5,30*
0,31

1
1,31

2
2,5
4,15
4,8
6,3

 11,70*
11,1
16,3
22,2
37,4
  45 �
  45 �
0,5
1,6
2,8
3,8
5

8,8
17,3
22
29
1,6
5,2
9,3
16

26,5
50
80

0,30
0,95
1,20
1,60
2,90
4,00

  6,50*
0,30
1,35
2,10
5,40

  8,80*
0,46
1,5
2

2,9
3,6
6
7,9
9

  17,50*
22,2
32,6
44,4
  45 �
  45 �
  45 �
0,9
3,1
5,7
7,5
10

17,5
34,5
44,5
  45 �

3
10
18
31
52

  90 �
  90 �

19000
5500
3750
2600
1400
950
700

20000
4300
2600
1050
600

17000
6000
4800
3300
2650
1550
1200
1000
560
440
  300
  220
  130
  70
  50

16000
 4800
 2700
 1900
 1400
  850
 450
 320
 220

15500
 4500
 2800
 1300
  850
  400
  250

4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
5,3
5,3
5,3
5,3
5,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
 7
 7
 7
 7
 7
 7
10
10
10
10
10
10
10
10
10
18
18
18
18
18
18
18

0,32
0,32
0,32
0,32
0,43
0,43
0,43
0,40
0,40
0,40
0,54
0,54
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,78
0,78
0,78
0,78
1,2
1,2
1,2
1,48
1,48
1,48
1,45
1,45
1,45
1,45
1,85
1,85
1,85
1,85
1,85
3,3
3,4
3,4
4,1
4,1
4,8
4,8

Modell Best. - nr. Watt UpM UpM l/s KgNm Nm
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Nicht umsteuerbare Modelle



Umsteuerbare Modelle

15M1600R-D6
15M440R-D6
15M300R-D6
15M220R-D6
15M120R-D6
15M80R-D6
15M58R-D6
20M1650R-D10
20M400R-D10
20M250R-D10
20M100R-D10
20M58R-D10
28M1300R-D10
28M415R-D10
28M345R-D10
28M235R-D10
28M190R-D10
28M110R-D10
28M90R-D10
28M70R-D10
28M40R-D10
MM45R/2 E
MM32R/2 E
MM25R/2 E
MM13R/2 E
MM9R/2 E
MM5R/2 E
MN1500R
MN450R
MN250R
MN170R
MN130R
MN80R
MN40R
MN28R
MN20R
MO1200R
MO360R
MO220R
MO110R
MO70R
MO32R
MO20R

182911100
182911400
182911300
182911200
182912100
182912800
182912500
183511100
183511300
183511200
183512900
183512500
185811100
185811400
185811300
185811200
185811110
185812100
185812900
185812700
185812400
185212401
185212301
185212201
185213101
185213901
185213501
186210112
186211412
186211212
186211112
186212112
186212812
186212412
186212313
186212212
187210102
187211302
187211202
187212102
187212702
187213302
187213202

120
120
120
120
120
120
120
160
160
160
160
160
210
210
210
210
210
210
210
210
210
240
240
240
240
240
240
375
375
375
375
375
375
375
375
375
645
645
645
645
645
645
645

8300
2200
1490
1100
590
410
300
9000
1950
1330
550
300
6200
2075
1675
1230
855
500
410
330
190
210
145
105
  60
  32
  22

 7500
 2250
 1250
  850
  650
  400
  200
  140
  100
 6000
 1800
 1100
  550
  350
  160
  100

0,15
0,60
0,75
1,05
1,90
2,50

4,00*
0,15
0,80
1,40
3,05
5,70*
0,27
0,85
1,25
1,8
2,3
3,9
4,7
6,2

11,50*
10,5
15,2
20,9
36,3
45 �
45 �
0,5
1,6
2,8
3,8
5

8,5
16
21
28
1,3
4,2
7,7

14,3
25
48
77

16000
4400
3000
2200
1200
800
580

16500
4000
2500
1000
580

13000
4150
3450
2350
1850
1100
900
700
395
420
  290
  210
  120
  64
  44

15000
 4500
 2500
 1700
 1300
  800
 400
 280
 200

12000
 3600
 2200
 1100
  700
  320
  200

0,20
0,80
1,00
1,50
2,60
3,60
5,50*
0,25
1,20
2,20
4,80
7,50*
0,45
1,2
1,65
2,4
2,9
5,1
6,8
8

15,50*
21

30,4
41,8
45 �
45 �
45 �
0,9
3,1
5,7
7,5
10
17
32
42

45 �
2,5
8
15
28
49

90 �
90 �

4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,8
5,8
5,8
5,8
5,8
5,8
5,8
5,8
5,8
 7
 7
 7
 7
 7
 7
10
10
10
10
10
10
10
10
10
18
18
18
18
18
18
18

0,32
0,32
0,32
0,32
0,43
0,43
0,43
0,40
0,40
0,40
0,54
0,54
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,78
0,78
0,78
0,78
1,22
1,22
1,22
1,50
1,50
1,50
1,45
1,45
1,45
1,45
1,85
1,85
1,85
1,85
1,85
3,3
3,4
3,4
4,1
4,1
4,8
4,8

Modell Best. - nr. Watt UpM UpM l/s KgNm Nm
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* * Das maximal zulässige Drehmoment bei Dauerbetrieb beträgt 4 Nm für 15M58R-D6, von 4 bis 5 Nm für 20M58R-D10 und 8 Nm für 28M40R-D10. 
 Der angegebene Wert nennt das maximale Drehmoment, mit dem man den Motor einsetzen kann, ohne die Standzeit seiner innenliegenden Mechanik zu beeinträchtigen.

28M MN MO MM



* * Das maximal zulässige Drehmoment bei Dauerbetrieb beträgt 4 Nm für 15M70D-5/16x24UNF, von 4 bis 5 Nm für 20M60D-3/8x24UNF und 8 Nm für 28M55D-3/8x24UNF.

Version erhältlich auch für Modelle MM, MN, MO. Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen -Kundendienst.

15M1900D-5/16x24UNF
15M550D-5/16x24UNF
15M375D-5/16x24UNF
15M260D-5/16x24UNF
15M140D-5/16x24UNF
15M95D-5/16x24UNF
15M70D-5/16x24UNF
20M2000D-3/8x24UNF
20M430D-3/8x24UNF
20M260D-3/8x24UNF
20M105D-3/8x24UNF
20M60D-3/8x24UNF
28M1700D-3/8x24UNF
28M600D-3/8x24UNF
28M480D-3/8x24UNF
28M330D-3/8x24UNF
28M265D-3/8x24UNF
28M155D-3/8x24UNF
28M120D-3/8x24UNF
28M100D-3/8x24UNF
28M55D-3/8 x 24UNF

182741100
182741500
182741300
182741200
182742100
182742900
182742700
183341200
183341400
183341210
183342100
183342600
185609001
185609002
185609003
185609004
185609005
185609006
185609007
185609008
185609009

150
150
150
150
150
150
150
200
200
200
200
200
280
280
280
280
280
280
280
280
280

9000
2500
1650
1250
600
500
350

11000
2030
1350
530
305
8390
2900
2040
1510
1180
750
535
425
255

0,30
0,95
1,20
1,60
2,90
4,00
6,50*
0,30
1,35
2,10
5,40
8,80*
0,46
1,5
2

2,9
3,6
6
7,9
9

17,50*

0,15
0,60
0,80
1,10
2,20
2,60
4,20*
0,20
0,80
1,25
3,10

5,30*
0,31

1
1,31

2
2,5
4,15
4,8
6,3

11,70*

4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
5,3
5,3
5,3
5,3
5,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3

19000
5500
3750
2600
1400
950
700

20000
4300
2600
1050
600

17000
6000
4800
3300
2650
1550
1200
1000
560

0,32
0,32
0,32
0,32
0,43
0,43
0,43
0,40
0,40
0,40
0,54
0,54
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,78
0,78
0,78
0,78
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Nicht umsteuerbare Modelle

Modelle mit 
Abtriebswelle mit 
Gewinde
(5/16”x24UNF für 15M; 
3/8”x24UNF für 28M und 20M)
Ideal zum Einsatz der Motoren zum Bohren, 
Entgraten usw. Nur in der Ausführung mit 
Rechtslauf lieferbar.

28M20M15M



  Auf Anfrage lieferbare Modelle

• Modelle mit anderen Abtriebswellen: mit 
Konus, mit Morsekonus, mit Zahnkranz, mit 
Abtriebswelle mit anderem Durchmesser

• Modelle nur mit Linkslauf (Ausgeschlossen sind 
Modelle mit Abtriebswelle mit Gewinde und mit 
Spannzangenfutter)

• Modelle mit Flanschspindeln
• Spezialmodelle nach Kundenzeichnung
• Modelle mit Spindel und Abtriebswelle aus 

anderem Konstruktionsmaterial (Edelstahl, 
Kunststoff...)

• Modelle mit ATEX-Zertifikat
• Modelle mit glatter Abtriebswelle ø 13 mm (für 

20M)

Modelle mit Rechtslauf (im Uhrzeigersinn)
Die Angabe der Drehrichtung der
Abtriebswelle ist vom Eingang der
Versorgungsluft her gesehen zu verstehen.

Modelle mit Links- und Rechtslauf.

 • Die angeführten Werte gelten für einen Luftleitungsdruck von
  6,3 bar (ISO 2787)
• Max. Arbeitsdruck: 7 bar
• Die Artikelnummer ist zur Bestellung anzugeben

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und können
von  jederzeit ohne Vorankündigung geändert werden. 
Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen -
Kundendienst

 15/20/28M... = Motorleistung in Watt/10 • M = DL - Motor •1700 = Drehzahl/10 •D = destro (non reversibile) •D10 = glatte Abtriebswelle mit Passfeder ø 10 mm •
D6 = Albero di uscita liscio ø 6 mm con linguetta UNI 6604 forma A • 3/8“ x 24UNF = Abtriebswelle mit Gewinde 3/8“ - 24UNF • 5/16“x 24UNF = Abtriebswelle mit 
Gewinde 5/16“ x 24UNF • ER16 = Abtriebswelle mit Spannzangenfutter ER16 • ER11 = Abtriebswelle mit Spannzangenfutter ER11

 Schlüssel für die Modellnamen

 Legende der Symbole

N.B. Der Schalldruckpegel bei den Motoren wird von der Abluft erzeugt. Der Schallpegel steigt bei zunehmender Drehzahl an und ist bei Leerdrehzahl 
am höchsten. Alle Motoren werden mit einem Gewindeanschluss geliefert, der zum Anschluss einer Leitung zum Abführen der Abluft aus 
der Arbeitsumgebung mit einem speziellen Kupplungsstück dient.  empfiehlt, die Abluft durch einen speziellen Ölabscheidefilter mit 
integriertem Schalldämpfer zu leiten, mit dem auch eine angemessene Schmierung der Motoren ohne Verschmutzung des Arbeitsbereichs 
ermöglicht wird.

* Das maximal zulässige Drehmoment bei Dauerbetrieb beträgt 4 Nm für 15M, von 4 bis 5 Nm für 20M und 8 Nm für 28M. 

Modelle mit 
Spannzangenfutter
(einschließlich Spannzangenfutter):
ER11 für 20M; ER16 für 28M)
Unerlässlich, wenn der Einsatz von Spannzangen 
vorgesehen ist, welche die Reduzierung der 
Außenabmessungen des Kopfes der Bohreinheit 
gestatten, um dadurch höhere Präzision zu erreichen. 
Nur in der Ausführung mit Rechtslauf lieferbar. 
Die Spannzange ist nicht inbegriffen, siehe hierzu 
Sonderzubehör auf Anfrage.

 * * Das maximal zulässige Drehmoment bei Dauerbetrieb beträgt von 4 bis 5 Nm für 20M60D-ER11 und 8 Nm für 28M55D-ER16.

Version erhältlich auch für Modelle MM, MN, MO. Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen -Kundendienst.

20M2000D-ER11
20M430D-ER11
20M260D-ER11
20M105D-ER11
20M60D-ER11
28M1700D-ER16
28M600D-ER16
28M480D-ER16
28M330D-ER16
28M265D-ER16
28M155D-ER16
28M120D-ER16
28M100D-ER16
28M55D-ER16

183331200
183331400
183331210
183332100
183332600
185609012
185609013
185609014
185609015
185609016
185609017
185609018
185609019
185609020

200
200
200
200
200
280
280
280
280
280
280
280
280
280

11000
2030
1350
530
305
8390
2900
2040
1510
1180
750
535
425
255

0,20
0,80
1,25
3,10

5,30*
0,31

1
1,31

2
2,5
4,15
4,8
6,3

11,70*

0,30
1,35
2,10
5,40
8,80*
0,46
1,5
2

2,9
3,6
6
7,9
9

17,50*

20000
4300
2600
1050
600

17000
6000
4800
3300
2650
1550
1200
1000
560

5,3
5,3
5,3
5,3
5,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3

0,40
0,40
0,40
0,54
0,54
0,67
0,67
0,67
0,67
0,67
0,87
0,87
0,87
0,87
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Nicht umsteuerbare Modelle

28M20M

Modell
Anschluss 
Eingangsluft
(Lufteintritt

1/8'' gas
1/8'' gas
1/8'' gas

Ø 6 mm
Ø 6 mm
Ø 6 mm

Empfohlener
Schlauch-
durchmesser

Weitere technische Merkmale

28M...D/R
20M...D/R
15M...D/R

1/4'' gas
1/4'' gas
3/8'' gas

Ø 6 mm
Ø 8 mm
Ø 13 mm

MM
MN 
MO



 Auf Anfrage lieferbare Modelle

 • Modelle mit niedrigeren Drehzahlen als in der 
Tabelle angegeben 

 • Modelle mit anderen Abtriebswellen: mit 
Spindelgewinde 3/8 x 24 UNF, mit Konus, mit 
Morsekonus, mit Zahnkranz, mit 
Abtriebswelle mit anderem Durchmesser

 • Modelle nur mit Linkslauf 
 • Modelle mit Flanschspindeln
 • Spezialmodelle nach Kundenzeichnung
 • Modelle mit Spindel und Abtriebswelle aus 

anderem Konstruktionsmaterial (Edelstahl, 
Kunststoff...)

 • Modelle mit ATEX-Zertifikat

Modelle mit Rechtslauf (im Uhrzeigersinn)
Die Angabe der Drehrichtung der 
Abtriebswelle ist vom Eingang der 
Versorgungsluft her gesehen zu verstehen

Modelle mit Links- und Rechtslauf

 • Die angeführten Werte gelten für einen Luftleitungsdruck von
6,3 bar (ISO 2787)

• Max. Arbeitsdruck: 7 bar
• Die Artikelnummer ist zur Bestellung anzugeben

Die in der Tabelle aufgeführten Daten sind Richtwerte und können 
von  jederzeit ohne Vorankündigung geändert werden. 
Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen -
Kundendienst

28 = Motorleistung in Watt/10 • M = DL - Motor • 10 = Drehzahl/10 • D =  Rechtslauf (nicht umschaltbar) • R = Umschaltbar • D10 = glatte Abtriebswelle ø 10 mm 
mit Keil UNI 6604 Form A 

 Schlüssel für die Modellnamen

 Legende der Symbole

N.B. Der Schalldruckpegel bei den Motoren wird von der Abluft erzeugt. Der Schallpegel steigt bei zunehmender Drehzahl an und ist bei 
Leerdrehzahl am höchsten. Alle Motoren werden mit einem Gewindeanschluss geliefert, der zum Anschluss einer Leitung zum Abführen 
der Abluft aus der Arbeitsumgebung mit einem speziellen Kupplungsstück dient.  empfiehlt, die Abluft durch einen speziellen 
Ölabscheidefilter mit integriertem Schalldämpfer zu leiten, mit dem auch eine angemessene Schmierung der Motoren ohne 
Verschmutzung des Arbeitsbereichs ermöglicht wird.

Modell Best. - nr. Watt UpM l/s Kg
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20M35D-D10
20M14D-D10
20M8D-D10
20M5D-D10
28M20D-D10
28M10D-D10

183312300
183313100
183313800
183313500
185613200
185613100

200
200
200
200
280
280

350
140
80
50
215
100

5,3
5,3
5,3
5,3
6
6

0,54
0,70
0,70
0,70
0,97
0,97

Modell Best. - nr. Watt UpM l/s Kg

20M30R-D10
20M13R-D10
20M7R-D10
20M4R-D10
28M15R-D10
28M8R-D10

183512300
183513100
183513800
183513500
185813100
185813800

160
160
160
160
210
210

300
130
70
40
150
75

5,0
5,0
5,0
5,0
5,8
5,8

0,54
0,70
0,70
0,70
0,97
0,97

Typ
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Typ

Nicht umsteuerbare Modelle

Umsteuerbare Modelle

Modell

20M...D/R

28M...D/R

Anschluss Eingangsluft
(Lufteintritt)
1/8'' gas Ø 6 mm

Empfohlener
Schlauchdurchmesser

Weitere technische Merkmale

glatte Welle ø10 mm mit Keil
(UNI 6604 Form A)

Abtriebswelle

Modelle für niedrige Drehzahlen 
mit glatter Abtriebswelle 
(mit Federkeil UNI 6604 Form A ø 10 mm)
max. zulässiges Drehmoment:
4-5 Nm für 20M; 8 Nm für 28M
Diese Motoren eignen sich für die unterschiedlichsten Anwendungen: 
für Rührwerke, Antriebe, Positionierung von Komponenten, verschiedene 
Bewegungen usw. und kommen in zahlreichen industriellen 
Anwendungsbereichen zum Einsatz.
Das technische Element für ihre Wahl ist die niedrige Drehzahl 
und nicht ihr Lastmoment wie bei normalen Industriemotoren. 
Da diese Motoren für spezielle Anwendungen eingesetzt 
werden, sind sie nicht abhängig vom Drehmomentbereich 
zu verwenden, andernfalls könnten Sie beim Abwürgen 
sehr hohe Drehmomente erreichen, was zur Beschädigung 
der Getriebeteile innen im Motor führen könnte. Die Last muss daher 
so eingestellt werden, dass das Drehmoment 4-5 Nm für 20M, 8 Nm für 
28M nicht überschreitet.

20M 28M



LModel L1

111
111
111
111
111
142
142
142
142

111
111
111
111
111
142
142
142
142

-
-
-
-
-
-

-
-
-
-
-
-
-
-
-

-
-
-
-
-
-
-

Außenabmessungen (mm) 

94,5
94,5
94,5
94,5
120
120
120

94,5
94,5
94,5
94,5
120
120
120

103
103
103
134
134

103
103
103
134
134

134,5
134,5
134,5
134,5
134,5
165,5
165,5
165,5
165,5

134,5
134,5
134,5
134,5
134,5
165,5
165,5
165,5
165,5

133,5
133,5
133,5
167,5
167,5
167,5

149
149
149
149
183
183
183
183
183

177,5
187
187
222
222
257
257

15M1900D-D6
15M550D-D6
15M375D-D6
15M260D-D6
15M140D-D6
15M95D-D6
15M70D-D6

15M1600R-D6
15M440R-D6
15M300R-D6
15M220R-D6
15M120R-D6
15M80R-D6
15M58R-D6

20M2000D - D10
20M430D - D10
20M260D - D10
20M105D - D10
20M60D - D10

20M1650R - D10
20M400R - D10
20M250R - D10
20M100R - D10
20M58R - D10

28M1700D-D10
28M600D-D10
28M480D-D10
28M330D-D10
28M265D-D10
28M155D-D10
28M120D-D10
28M100D-D10
28M55D-D10

28M1300R-D10
28M415R-D10
28M345R-D10
28M235R-D10
28M190R-D10
28M110R-D10
28M90R-D10
28M70R-D10
28M40R-D10

MM45 - MM45R/2E
MM32 - MM32R/2E
MM25 - MM25R/2E
MM13 - MM13R/2E
MM9 - MM9R/2E
MM5 - MM5R/2E

MN1600 - MN1500R
MN480 - MN450R
MN270 . MN250R
MN190 - MN170R
MN140 - MN130R
MN85 - MN80R
MN45 - MN40R
MN32 - MN28R
MN22 - MN20R

MO1550 - MO1200R
MO450 - MO360R
MO280 - MO220R
MO130 - MO110R
MO85 - MO70R
MO40 - MO32R 
MO25 - MO20R

-
-
-
-
-
-
-

-
-
-
-
-
-
-

-
-
-
-
-

-
-
-
-
-

Modelle mit glatter Abtriebswelle

KEIL UNI 6604 FORM A 3x3x16

AUSGANG
1/8” GAS

EINGANG
1/8” GAS

Nicht umsteuerbar  Umsteuerbar

KEIL UNI 6604 FORM A 2x2x12

AUSGANG
1/8” GAS

EINGANG
1/8” GASNicht umsteuerbar  Umsteuerbar

(mit Passfeder UNI 6604 Form A: Ø 6 mm für 15M; Ø 10 mm für 20M und 28M; 
Ø 13 mm für MM; Ø 14 mm für MN; Ø 24 mm für MO)

Modelle 15M

Modelle 20M

 Abmessungen



Modelle mit glatter Abtriebswelle
(mit Passfeder UNI 6604 Form A: Ø 6 mm für 15M; Ø 10 mm für 20M und 28M; 
Ø 13 mm für MM; Ø 14 mm für MN; Ø 24 mm für MO)

Luftauslaß Luftauslaß

Lufteinlaß
1/4“ Gas

Abluft
3/8” Gas

Anschmuß
1/4” Gas

Keil 8x7x20 UNI 6604Anschmuß
3/8” Gas

Anschmuß
3/8” Gas

Abluft
1/2” Gas

Anschmuß
3/8” Gas

Abluft
1/2” Gas

Nicht umsteuerbar     Umsteuerbar

NON Umsteuerbar

Nicht umsteuerbar     Umsteuerbar

     Umsteuerbar

Anschmuß
1/4” Gas

Anschmuß
1/4” Gas

Abluft
3/8” Gas

Keil UNI 6604 5x5x12

Modelle 28M

Modelle MM

Modelle MN

Modelle MO



10

4
,4

8
,5

LModel L1

Außenabmessungen (mm) 

94,5
94,5
94,5
94,5
120
120
120

103
103
103
134
134

126,5
126,5
126,5
126,5
126,5
157,5
157,5
157,5
157,5

15M1900D-5/16x24UNF
15M550D-5/16x24UNF
15M375D-5/16x24UNF
15M260D-5/16x24UNF
15M140D-5/16x24UNF
15M95D-5/16x24UNF
15M75D-5/16x24UNF

20M2000D-3/8x24UNF
20M430D-3/8x24UNF
20M260D-3/8x24UNF
20M105D-3/8x24UNF
20M60D-3/8x24UNF

28M1700D - 3/8x24UNF
28M600D - 3/8x24UNF
28M480D - 3/8x24UNF
28M330D - 3/8x24UNF
28M265D - 3/8x24UNF
28M155D - 3/8x24UNF
28M120D - 3/8x24UNF
28M100D - 3/8x24UNF
28M55D - 3/8x24UNF

107
107
107
107
107
138
138
138
138

-
-
-
-
-
-
-

-
-
-
-
-

Modelle mit Abtriebswelle mit Gewinde
(5/16”x24UNF für 15M; 3/8”x24UNF für 28M und 20M) 

Nicht umsteuerbar

11,5

14,5 8,5

23

AUSGANG
1/8” GAS

EINGANG
1/8” GAS

AUSGANG
1/8” GAS

EINGANG
1/8” GAS

Modelle 15M

Modelle 20M

Modelle 28M



L

103
103
103
134
134

162
162
162
162
162
193
193
193
193

-
-
-
-

Model

20M2000D-ER11
20M430D-ER11
20M260D-ER11
20M105D-ER11
20M60D-ER11

28M1700D - ER16
28M600D - ER16
28M480D - ER16
28M330D - ER16
28M265D - ER16
28M155D - ER16
28M120D - ER16
28M100D - ER16
28M55D - ER16

L1

107
107
107
107
107
138
138
138
138

Außenabmessungen (mm) 

Modelle mit Spannzangenfutter
einschließlich Spannzangenfutter: ER11 für 20M; ER16 für 28M)

Nicht umsteuerbar

AUSGANG
1/8” GAS

EINGANG
1/8” GAS

Modelle 20M

Modelle 28M



AUSGANG
1/8” GAS

EINGANG
1/8” GAS

KEIL UNI 6604 FORM A 3x3x16

 Umsteuerbar Nicht umsteuerbar

Modelle für niedrige Drehzahlen mit glatter Abtriebswelle 
(mit Federkeil UNI 6604 Form A: Ø 10 mm)

10

4
,4

8
,5

10 10

4
,4

8
,5

Nicht umsteuerbar Umsteuerbar

L

134
165
165
165

134
165
165
165

196,5
196,5

196,5
196,5

-
-
-
-
-
-
-
-
-

Model

20M35D-D10
20M14D-D10
20M8D-D10
20M5D-D10

20M30R-D10
20M13R-D10
20M7R-D10
20M4R-D10

28M20D
28M10D

Außenabmessungen (mm) 

L1

173
173

173
173

28M15R
28M8R

Modelle 20M

Modelle 28M



 Nicht umsteuerbare Modelle

 20M105D...

 20M2000D...

 20M60D...

 20M260D... 20M430D...

 15M70D...

15M260D...  15M95D... 15M140D...

15M1900D..  15M375D...15M550D...

 Modelle 20M...

 Modelle 15M...

Leistungsdiagramme für Drehmoment, Leistung und Drehzahl

Die Diagramme zeigen jeweils die drehzahlabhängigen Kurven für Drehmoment und Leistung: Drehmoment   Leistung
Drehzahlabhängiger Verlauf von Drehmoment und Leistung (bei einem Versorgungsdruck von 6,3 bar)

(*Siehe Anmerkungen
  auf den Seite 6-8-9) 

(*Siehe Anmerkungen
  auf den Seite 6-8) 

DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)



 28M120D...

 28M330D...

 28M1700D...

 28M100D...

 28M155D... 28M265D...

 28M480D... 28M600D...

 28M55D...

 Modelle 28M...

g/1’ g/1’ g/1’ g/1’ g/1’ g/1’

MM45 MM32 MM25 MM13 MM9 MM5

MN1600 MN480 MN270 MN190 MN140 MN85

MN45 MN32 MN22

 Modelle MM...

 Modelle MN...

(*Siehe Anmerkungen
  auf den Seiten 6-8-9) 

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

UpM

UpM

UpM UpM UpM UpM UpM

UpM

UpM UpM UpM

UpM UpMUpMUpM



MO1550 MO450 MO280 MO130

MO85 MO40 MO25

 Modelle MO...

UpM UpM

UpM UpM

UpMUpM

UpM



 20M1650R...

 20M58R... 20M100R...

 20M250R... 20M400R...

(*Siehe Anmerkungen
  auf den Seite 7) 

 15M80R... 15M120R...

 15M58R...

 15M1600R...

 15M220R...

 15M300R... 15M440R...

 Modelle 20M...

 Umsteuerbare Modelle

 Modelle 15M...

(*Siehe Anmerkungen
  auf den Seite 7) 

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)



420 g/1’ 290 g/1’ 210 g/1’ 120 g/1’ 64 g/1’ 44 g/1’

MM45R/2E MM32R/2E MM25R/2E MM13R/2E MM9R/2E MM5R/2E

MN1500R MN450R MN250R MN170R MN130R

MN80R MN40R MN28R MN20R

 28M110R...

 28M90R...

 28M1300R...

 28M235R...

 28M345R...

 28M70R...

 28M190R...

 28M415R...

 28M40R...

 Modelle 28M...

 Modelle MM...

 Modelle MN...

(*Siehe Anmerkungen
  auf den Seite 7) 

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)DREHZAHL (UpM)

UpM

UpM

UpM UpM UpM UpM UpM

UpM UpM UpMUpM

UpM UpM UpM UpM



MO200R MO360R MO220R MO110R

MO32R MO20R

MO70R

 Modelle MO...

UpM UpM UpM UpMUpM

UpM UpM



• Zahnkranzbohrfutter
Robuste Bohrfutter zum Einspannen der
Bohrer. Die Abmessungen in den
Zeichnungen sind in mm

Bohrfutterspannweite
(mm)

Anschlusstyp

3/8 x 24 UNF
3/8 x 24 UNF

3/8 x 24 UNF

Bestellnr.

650381006
650381008

650381010

0 ÷ 6
0 ÷ 8

1 ÷ 10

Anschlusstyp Bestellnr.Bohrfutterspannweite
(mm)

• Spannzangenhalter
Durch die Verwendung von Spannzangen an
den Motoren mit Spannzangenhalter können
die Abmessungen des Bohrmaschinenkopfes
reduziert werden, zusätzlich lässt sich größere
Präzision beim Bohren erreichen.

SPANNZANGENHALTER
ER 16

SPANNZANGENHALTER
ER 11

Schaftdurchmesser ø (mm)*
1

1,5
2

2,5-3/32”
3

3,5-1/8”
4

4,5
5-3/16”

5,5
6

6,5-1/4”
7

Bestell-nr.
660431010
660431015
660431020
660431025
660431030
660431035
660431040
660431045
660431050
660431055
660431060
660431065
660431070

Spannbereich der Spannzangen
0,5 mm

Spannbereich der Spannzangen
von 1 bis 3 mm = 0,5 mm
über 3 mm = 1 mm

Schaftdurchmesser ø (mm)*
Spannzangen ER 11 Spannzangen ER 16

1
1,5
2

2,5-3/32”
3

4-1/8”
5-3/16”

6
7-1/4“

8-5/16”
9
10

Bestell-nr.
660441010
660441015
660441020
660441025
660441030
660441040
660441050
660441060
660441070
660441080
660441090
660441100

Zubehör zur Verwendung von DL-Motoren für Bohrarbeiten
• Wenn -Motoren zum Bohren und Entgraten eingesetzt werden sollen, ist ein Motor 
mit  Spindelgewinde 3/8” x24 UNF (nur für Motoren mit Rechtslauf erhältlich) zu bestellen

Spannzangenhalter Anschlusstyp
3/8x24 UNF
3/8x24 UNF

Bestell-nr.
660449011
660449010

ER 11
ER 16

• Spannzangen
Sind je nach Bohrerdurchmesser zu wählen

*Der Spannbereich der Spannzange hängt 
 vom Schaftdurchmesser des Bohrers ab.

ER 11       ER 16

Zubehör



Zubehör

• Anschlussflansch
Wird zum Befestigen der Motoren an 
Maschinen empfohlen

ø 
69

,5

ø 
57

ø 36

18
3 Loch-Flansch bei 120° ø 6,25

Bestell nr.
684011009
684011007
684011007

Bezeichnung 
15M...
20M...
28M...

64,5
64,5
69,5

A mm
50
50
57

B mm
29
33,8
36

C mm
18
18
18

D mm
5,25
5,25
6,25

684011002 MM-MN 79,5 64 49 18 6,2
684011005 MO 129 105 65 35 10,2

E mm



…mehr Individualität
…mehr Kompetenz
…mehr Service

Group
www.iks-group.com

Ungarn

INFOSZOLG Kft. 
Dayka Gábor u. 12/A
H-1118 Budapest
Tel (+361) 31 93 459 
Fax (+361) 31 93 20-1 
infoszolg@infoszolg.hu

PNEU ROB IKS Kft. 
Völgy u. 11
H-8264 Szigliget
Tel (+3687) 561 050
Fax (+3687) 561 051 
pneurob.hu@iks-group.com

Slowakei

CSK-IKS s.r.o. 
Strojnicka 23
SK-82105 Bratislava 
Tel (+4212) 43 420 296 
Fax (+4212) 43 337 649 
csk.sk@iks-group.com

Tschechien

CSK-IMK s.r.o. 
Horova 19
CZ-61600 Brno
Tel (+420) 541 21 62 00 
Fax (+420) 541 21 62 00 
csk.cz@iks-group.com 

Kroatien

CSK (Kroatien) 
Prvomajska 17, Senkovec 
HR-40 000 Cakovec
Tel (+38540) 343 403
Fax (+38540) 343 403 
danijel.lecek@iks-group.com

HR

WIEN

A

CZ

I
HR

D

H

SL
CH

FRASTANZ

BRNO

PRAHA

CZ

PL

SKD

H
A

BRATISLAVA
SK

PL

A

CZ

H

A

SLI
H

BIH

YU

BUDAPEST

SZIGLIGET

H

SK UA

UA
SK

SL
YU

A

RORO

HR

CZ

Österreich

IKS Ges.m.b.H.
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 40 
Fax(+431) 202 57 00
iks.at@iks-group.com

CSK Ges.m.b.H.
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 40 
Fax (+431) 202 57 00 
csk.at@iks-group.com

CSK-KVD (West) 
Singergasse 12
A-6820 Frastanz
Tel/Fax (+43 5522) 54 4 54 
csk.west@iks-group.com

INFOTECH Ges.m.b.H. 
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 204 80 42
Fax (+431) 202 57 00 
infotech.at@iks-group.com

KVD Handelsges.m.b.H 
Steinbrechergasse 32-34 
A-1220 Wien
Tel (+431) 26 999 26 
Fax (+431) 26 999 27
kvd.at@iks-group.com 

CAKOVEC


